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Y151 Thermo-Seal Instrukcja obstugi
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Deklaracja zgodnosci WE

My,

Thermopatch B.V.
Draaibrugweg 14
1332 Almere -
Holandia

niniejszym deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
urzadzenie:

maszyna znakujgca Thermopatch Y151,

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymagania nastepujgcych

dyrektyw:
2006/42/\WE (Dyrektywa maszynowa)
2004/108/WE (Dyrektywa EMC)

oraz jest zgodna z IEC 60950-1, certyfikat numer NL-22748.
Holandia, Almere, 01-01-2011

Jan Bausch,
Dyrektor
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Prawa autorskie

© 2011, Thermopatch bv, Almere, Holandia. Zabrania sie powielania
niniejszej publikacji w jakiekolwiek sposob, w catosci lub w czesci, bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Thermopatch bv, Holandia.

Thermopatch jak i logo Thermopatch, Thermoseal i Thermocrest
stanowig znaki handlowe Ilub zastrzezone znaki handlowe firmy
Thermopatch.
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Przedmowa

Witaj rosngcym gronie uzytkownikdw urzadzen Thermopatch. Nabyty
przez ciebie produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany specjalnie
z myslg o zapewnieniu Tobie maksymalnych korzysci.

Wszystkie produkty Thermopatch sg zaprojektowane ze szczegolinym
nastawieniem na tatwosci obstugi z uwzglednieniem wymagan
bezpieczenstwa.

Jezeli przy odbiorze tego produktu stwierdzisz jakgkolwiek jego usterke
lub uszkodzenie, prosimy niezwtocznie skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Thermopatch.
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1 Wprowadzenie

Y151 Thermo-Seal jest to maszyna przeznaczona do tymczasowego
znakowania ubran i innych artykutéw tekstylnych.

Etykiety do tymczasowego znakowania zostajg nadrukowane, odciete i
naklejone na ubranie lub artykut tekstylny w jednym cyklu roboczym. Po
praniu lub czyszczeniu chemicznym etykiety mozna usung¢ z ubrania
lub artykutu tekstylnego bez pozostawiania po nich zadnego sladu.

Tymczasowe znakowanie ubran lub artykutow tekstylnych odbywa sie
bez stosowania rozpuszczalnikbw chemicznych lub innych szkodliwych
substancji. Wktad z tasmg atramentowg umozliwia nadruk kodu (maks.
12 znakéw) na tasme znakujgcg Thermo-Seal (dla Y151 nalezy
zastosowac tasme o szerokosci .25” lub 6 mm).

Wiekszos¢ ubran lub artykutéw tekstylnych moze by¢ znakowana
metodg bezposrednig. Dla odziezy wykonanej z bardzo delikatnej
tkaniny istnieje alternatywna metoda aplikacji tymczasowej etykiety.
Istnieje mozliwos¢ nadrukowania etykiety wydtuzonej lub przewieszki,
ktérg nastepnie mocuje sie do ubrania poprzez otwér na guzik. Tasmy
do tymczasowego znakowania Thermo-Seal sg dostepne w dziesigciu
réznych kolorach.

Maszyna Y151 Thermo-Seal posiada zasilanie elektryczne i
pneumatyczne sprezonym powietrzem. Kod do nadrukowania na tasme
znakujgcg wprowadzany jest za posrednictwem klawiatury maszyny.
Podniesienie ramienia dociskowego aktywuje system pneumatyczny,
ktéry automatycznie odcina etykiete i aplikuje jg na ubranie lub artykut
tekstylny.

Klawiatura maszyny pozwala wprowadzi¢ takie ustawienia jak czas,
temperatura i inne ustawienia opcjonalne. Czas i temperature, a takze
inne informacje, mozna sprawdzi¢ na panelu LCD.

Dzieki nowej konstrukcji elementu grzejnego oraz uktadom
elektronicznym, urzadzenie zapewnia nizsze zuzycie energii oraz
bezpieczniejsze srodowisko pracy.
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1.1 ZAKRES DOSTAWY

Maszyna Y151 Thermo-Seal zostata zapakowana w kartonowe pudto
transportowe, obustronnie zabezpieczona wykrojami ochronnymi z
laminowanej pianki. Wewnatrz pudta znajdujg sie rézne komponenty
maszyny Y151 Thermo-Seal. Maszyna Y151 Thermo-Seal dostarczana
jest w komplecie z nastepujgcymi komponentami:

e Maszyna Y151 Thermo-Seal z klawiaturg

o Whktad z tasmg atramentowg INKCALC2410

e Kabel zasilania sieciowego 230 V #41969

e Wieszak magazynkowy kaset z tasmg #47068
znakujgca

e Kaseta z taSmg znakujaca, 6 szt. #47083

e Szpula biatej tasSmy znakujgcej Thermo- #THSL4635-01 lub
Seal #THSL8635-01

e Filtr powietrza-regulator ci$nienia #47094

e Przewdd zasilajgcy pneumatyczny #DH-6795

e Gumowa stopka dociskowa #DH-3187

e Sruby imbusowe z tbem potkolistym, 2 #21061-26-N
Szt.

e Klucz imbusowy L, 4 mm #24085-14

W przypadku stwierdzenia braku ktéregos z tych artykutdw, prosimy
skontaktowa¢ sie z przedstawicielem dziatu sprzedazy firmy
Thermopatch.

Tasmy znakujace Thermo-Seal
Y151

THSL4635-01 Biata
THSL4635-02 Jasnobrgzowa
THSL4635-03 Niebieska
THSL4635-05 Szara
THSL4635-06 Lawendowa
THSL4635-07 Zota
THSL4635-08 Zielona
THSL4635-09 Czerwona
THSL4635-11 Pomaranczowa
THSL4635-13 Rézowa
THSL4635-14 Ztota



1.2 TWOJDOSTAWCA

Aby znalez¢ swojego dostawce, prosimy wejs¢ na naszg strone
www.thermopatch.com.
E-mail: sales@thermopatch.pl
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http://www.thermopatch.com/

1.3 MASZYNA Y151 THERMO-SEAL
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1.4 SPECYFIKACJA MASZYNY Y151 THERMO-SEAL

Specyfikacja - 230 V

Pobor mocy 575 W
Zasilanie 230V
Temperatura 176°C
Wysoko$¢ maszyny 389 mm
Szeroko$¢ maszyny 556,5 mm
Gtebokos¢ maszyny (w tym przytgcza) 432,5 mm
Masa netto 18,5 kg
Wymiary poduszki stopki dociskowej 14,3 x 34,7 mm
Wymiary elementu grzejnego 35 x 80 mm

. . 3,15A
Bezpieczniki [5 X 20mm]
Specyfikacja - 115V
Pobor mocy 575 W
Zasilanie 115V
Temperatura 349°F
Wysoko$¢ maszyny 15.3”
Szeroko$¢ maszyny 21.9”
Gtebokos¢ maszyny (w tym przytgcza) 17.17
Masa netto 40.7 LB
Wymiary poduszki stopki dociskowej 0.56” x 1.37”
Wymiary elementu grzejnego 1.38" x 3.15”
Bezpieczniki 63 A

[5 X 20mm]

10
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1.5 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyna Y151 Thermo-Seal zostata zaprojektowana z myslg o
zapewnieniu optymalnego bezpieczenstwo operatora maszyny. Mimo
tego podajemy kilka instrukcji dotyczgcych sposobu obstugi tej maszyny.
Przed przystgpieniem do konserwacji lub czyszczenia maszyny nalezy
zawsze odtaczy¢ zasilanie (wyciagnag¢ wtyczke z gniazda).

Zapewni¢ wokoét maszyny wystarczajgcyg ilos¢ wolnej przestrzeni. Nie
dopusci¢ do zakleszczenia kabli i ztgczy. Chociaz element grzejny ma
niskie  promieniowanie cieplne, nalezy zapewni¢ przestrzen
umozliwiajgcg odprowadzenie ciepfa.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z elementem grzejnym. Bezposredni
kontakt spowoduje oparzenia.
1.6 WARUNKI GWARANCJI

Zastosowanie majg warunki gwarancyjne i warunki odpowiedzialnosci za
produkt okreslone w warunkach sprzedazy firmy Thermopatch. Mozna
je uzyskac u swojego dostawcy Thermopatch.

11
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2 Instalacja

2.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE TRANSPORTU

W momencie dostarczenia Panstwa maszyna Y151 Thermo-Seal jest
zapakowana w kartonowe pudto transportowe, zabezpieczona
wykrojami ochronnymi z laminowanej pianki. Jezeli w pdzniejszym
czasie zajdzie koniecznos¢ odestania maszyny w celu wykonania
serwisu, zalecamy zapakowa¢ jg w ten sam sposob. Przed
zapakowaniem maszyny w pudfo transportowe, nalezy odczekac¢ az
maszyna ostygnie.

2.2 INSTALOWANIE MASZYNY

Wyjaé maszyne Y151 Thermo-Seal z pudta transportowego, nastepnie
utozy¢ jg na stole roboczym w poblizu gniazdka sieciowego z
uziemieniem. Zapewni¢ wokdét maszyny wystarczajgcg ilo$¢ wolnej
przestrzeni.

2.3 WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Maszyne Y151 Thermo-Seal nalezy podtgczy¢ do sieci elektrycznej
(230V lub 115V, prad zmienny). Uzy¢ kabla zasilajgcego dostarczonego
wraz z maszyna.

Maszyna Y151 Thermo-Seal jest urzgdzeniem uziemianym,
wyposazonym w dwa bezpieczniki zwloczne. Amperaz bezpiecznikéw
determinowany jest na podstawie parametréw sieci elektrycznej.
Wszystkie maszyny z zasilaniem 230V wykorzystuja dwa
bezpieczniki 250V — 3,15A. Wszystkie maszyny z zasilaniem 115V
wykorzystujg dwa bezpieczniki 250V - 6,3A.

Obraz po lewej stronie
przedstawia maszyne Y151
Thermo-Seal skonfigurowang
na zasilanie 230V.

12
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24 WYMAGANIA DOTYCZACE PNEUMATYKI

Maszyna Y151 Thermo-Seal wymaga dodatkowego zasilania czystym
suchym powietrzem dla sitownika ramienia dociskowego i sitownika
noza dynamicznego. Minimalne cisnienie w linii doprowadzonej do filtra
powietrza-regulatora cisnienia maszyny Y151 Thermo-Seal powinno
wynosi¢ 70 P.S.I. lub 5 bar. Nie jest to ostateczne ustawienie
cisnienia dla regulatora przy filtrze powietrza.

Prawidtowos¢ cisnienia powietrza na maszynie nalezy sprawdzi¢ na
manometrze umieszczonym w przedniej czesci filtra.  Manometr
powinien wskazywac¢ wartos¢ 60 P.S.l. (jednostka imperialna) lub 4 bar
(jednostka metryczna).

1. Podtgczy¢ zasilanie czystym suchym powietrzem do filtra
powietrza-regulatora cisnienia.

2. Podfigczy¢ filtr powietrza-regulator cidnienia, przykrecajgc go do
kolanka gwintowanego. Tak ustawic manometr, aby mozna byto
odczytac jego wskazania.

3. Podtgczyé przewdd pneumatyczny, mocno wpychajgc gniazdo na
ztgcze wlotu powietrza. Upewni¢ sie, czy linia pneumatyczna jest
bezpiecznie podtgczona i czy dziata manometr.

4. Aby wyregulowac¢ ustawienie cisnienia powietrza, pociggng¢ do goéry
gatke umieszczong na goérze filtra powietrza-regulatora cisnienia,
tak aby odblokowac gatke regulacyjna.

5. Powoli obréci¢ gatke w prawg strone, aby zwiekszyé cisnienie
powietrza lub w lewg strone, aby zmniejszy¢ cisnienie powietrza, az
do uzyskania wskazania 60 P.S.I. lub 4 bar na manometrze.

6. Docisna¢ gatke w dét, aby zablokowac¢ aktualne ustawienie.

OSTROZNIE! Maksymalne ci$nienie robocze maszyny wynosi 100
P.S.I. lub 7 bar. Fabryczne ustawienie maszyny Y151 Thermo-Seal
to 60 P.S.1. lub 4 bar.

13



25 MONTAZ MAGAZYNKU WIESZAKOWEGO KASET Z
TASMA ZNAKUJACA

Maszyna Y151 Thermo-Seal dostarczana jest w komplecie z
magazynkiem wieszakowym kaset z taSmg znakujgcg oraz szescioma
kasetami z tasmg. Wieszak moze pomiesci¢ maksymalnie osiem kaset
z taSma znakujaca.

W celu przymocowania magazynku wieszakowego kaset z tasmag
znakujgcg nalezy uzy¢ dotgczonego klucza imbusowego typu L.
Magazynek wieszakowy kaset z tasmg znakujgcg mocowany jest do
obudowy maszyny Y151 Thermo-Seal z uzyciem dwdch dotgczonych
dtugich srub M6 x 1,0 x 40mm. Przetozy¢ sruby przez otwory w
magazynku wieszakowym, nastepnie wkrecic je w gwintowane otwory w
ramie maszyny. Dokreci¢ sruby z uzyciem klucza imbusowego typu L,
4mm.

Nasung¢ kasety z tasmg (6) na
kwadratowy trzpien magazynku
wieszakowego kaset =z tasmg
znakujgca.  Prawidlowe potozenie
kaset z tasmg znakujgca to sekcjg z
zawiasem  skierowana do tylu a
otwor szczelinowy skierowany do
przodu.
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3 Obsluga maszyny Thermo-Seal

3.1 MONTAZ WKLADU ATRAMENTOWEGO

Maszyna Y151 Thermo-Seal dostarczana jest w komplecie z wkladem z
tasmg atramentowg (numer katalogowy Thermopatch INKCALC-2410).
Wktad z tasmg atramentowg jest konieczny, aby mozna byto
nadrukowa¢ wymagany kodu na tasme z tymczasowymi etykietkami.

Aby zainstalowa¢ wklad z tasma atramentowa:

1. Maksymalnie otworzy¢ uchylng
pokrywe gorng maszyny.

2. Wyjaé wktad z tasmag
atramentowg z  pudetka i
szczelnego woreczka foliowego.

3. Scisngé zaktadki z obu stron
wkfadu, nastepnie wprowadzic
tasme atramentowg pomiedzy
maske tasmy atramentowej a
gtowice drukarki. Po prawidtowym
zainstalowaniu, wktad zatrzasnie
sie w miejscu.

4. Przekrecic w prawg strone
pokretto  wprowadzania tasmy
atramentowej aby wprowadzic¢
tasme atramentows i zlikwidowac
ewentualne fatdy, jakie mogty
utworzy¢ sie w trakcie instalaciji
wktadu z tasmg atramentowa.
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3.2 WKLADANIE TASMY ZNAKUJACEJ

1. Przetgczy¢ przetgcznik modutu wejscia zasilania do pozycji
wigczonej "ON".

2. Umiesci¢ tasme znakujgcg w kasecie, nastepnie umiesci¢ kasete na
magazynku wieszakowym kaset z taSmg znakujgca.

3. Wyciggnac¢ z kasety z tasma znakujgcg okoto 12” lub 30cm tasmy.

4. Wprowadzi¢ tasme znakujgcg do otworu wejsciowego podajnikowe;j
prowadnicy tasmy, pamietajgc aby strona z klejem (btyszczgca) byta
skierowana do czota maszyny.

5. Wepchng¢ tasme znakujgcg do podajnikowej prowadnicy tasmy, az
do oporu.
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6. Wecisng¢ i przytrzymac¢ przycisk F1 "LOAD TAPE" (ZALADUJ
TASME). Spowoduje to rozpoczecie podawania tasmy, ktéra
powinna dotrze¢ przed element grzejny. Gdy tasma znakujgca
dotrze przed element grzejnym, podniesienie ramienia dociskowego
maszyny zakonczy sekwencji tadowania tasmy ("Load tape").
Operacja ta spowoduje odciecie tasmy znakujgcej i przejscie
maszyny w tryb gotowosci ("Ready").

Jezeli szpula posiada taczenie na dlugosci (oznaczone srebrng
tasmg), odcinek taki nalezy wycigé nozyczkami, nastepnie
ponownie wprowadzi¢ tasme znakujaca do maszyny.
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3.3 OBSLUGA MASZYNY

Przed nadrukiem i aplikacjg etykiet z uzyciem maszyny Y151 Thermo-
Seal, nalezy upewni¢ sie, czy wykonano wszystkie instrukcje dotyczace
instalacji (patrz Rozdziat 2, Instalacja). Reasumujgc, nalezy upewni¢
sie, czy wykonane nastepujgce operacje:

1.
2.

Filtr powietrza-regulator cisnienia zostat przykrecony do maszyny.

Wieszak kaset z tasmg znakujgcg zostat zamontowany na lewej
Sciance maszyny.

Gtowny przewdd pneumatyczny zostat bezpiecznie przymocowany
do filtra powietrza-regulatora cisnienia.

Przewdd zasilajgcy zostat podtgczony a przetgcznik modutu wejscia
zasilania jest ustawiony w pozycji wigczonej "ON".

Zostat zainstalowany wktad z tasmg atramentowa.
Zatadowano tasme znakujgcg do podajnikowej prowadnicy tasmy.

Na panelu LCD Swieci sie zielona dioda “POWER ON” (ZASILANIE
WLACZONE).

Na panelu LCD sSwieci sie lub miga zielona dioda “HEAT ON”
(GRZALKA WELACZONA).

Przed rozpoczeciem drukowania i aplikacji, nalezy zrozumiec
znaczenie funkcji, komunikatow i ikon wyswietlanych na panelu LCD
maszyny Y151 Thermo-Seal.

18
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Thermo - Seal’

Widoczny z prawej strony obraz ekranu LCD przedstawia maszyne
Y151 w trybie gotowosci "Ready".

A: Zapalona zielona dioda oznacza wtgczone zasilanie.

B: Zapalona zielna dioda oznacza witgczong grzatke oraz nagrzewanie
do poziomu temperatury roboczej. Migajgca dioda oznacza, ze
maszyna osiggneta poziom temperatury roboczej.

C: Zapalona czerwona dioda oznacza, ze etykieta jest gotowa do
aplikacji.

D: Zapalona czerwona dioda oznacza, ze maszyna wykonuje aplikacje.

E: lkona temperatury roboczej maszyny: Temperatura wyrazona w
stopniach Celsjusza Ilub Fahrenheita. Obraz po prawej stornie
przedstawia maszyne pracujgcg z fabrycznym ustawieniem temperatury
na wartos¢ 176° C (349° F).

F: Czas aplikacji: Nominalny czas aplikacji wynosi 2,7 sekundy.
Opcjonalny czas aplikacji 4,8 sekundy jest dostepny dla grubych,
wilgotnych lub brudnych artykutéw.

G: Tryb roboczy: Label Quantity (Okreslona liczba etykiet), Single Label
(Pojedyncza etykieta) or Continuous (Aplikacja ciggta).

H: Licznik produkcji catkowitej: Liczba naklejonych etykiet od czasu
zainstalowania maszyny. Licznika ciggtego nie mozna wyzerowac.

I: Liczba w pakiecie: Liczba etykiet do naklejenia w ramach jednego
pakietu. Licznik wykonuje odliczanie w dét od liczby wprowadzonej przez
operatora w parametrze Bundle Quantity (Liczba w pakiecie).

J: Wiersz wprowadzania tekstu: Mozliwos¢ wprowadzenia 5-12 znakoéw
alfanumerycznych do nadruku na etykiety.

K: Licznik produkcji dziennej: Liczba etykiet naklejonych od czasu
wigczenia maszyny. Zeruje sie po wytgczeniu maszyny.

L: Dlugos$¢ etykiety: "NL" oznacza dtugos¢ normalng. Operator maszyny
ma rowniez dostepng tzw. dtugo$¢ wydtuzong “EL”.

19



4 Dostosowywanie ustawien maszyny Y151 Thermo-
Seal do wlasnych potrzeb

Oprogramowanie  maszyny Y151 Thermo-Seal posiada kilka
fabrycznych ustawien domysinych, takich jak: Temperatura aplikacji
(Sealing Temperature), Jezyk ekranu (Display Language), Diugosé
tasmy znakujacej (Label Marking Tape Length), oraz Tryb hasta do
ustawien specjalnych (Password to the Special Settings Mode).

Oprogramowanie maszyny Y151 Thermo-Seal mozna dostosowacé do
swoich indywidualnych potrzeb. Takie zmiany ustawien fabrycznych w
oprogramowaniu maszyny mozna wykonaé¢, wchodzgc do Trybu
ustawien specjalnych (Special Settings Mode) w menu Opcje
klawiatury F8 (Keyboard Options F8).

Ustawienia fabryczne maszyny Y151 Thermo-Seal sg wystarczajgce dla
zwyktego codziennego przetwarzania ubran i artykutdw tekstylnych.
Dodatkowo, maszyna Thermo-Seal posiada skrétowe przyciski
funkcyjne, ktére umozliwiajg zmiane standardowych ustawien
programowych w trakcie trwania procesu. Przyciski funkcyjne maszyny
Thermo-Seal umozliwiajg radzenie sobie w wyjgtkowych sytuacjach, bez
koniecznosci ciggtego zmieniania fabrycznych ustawien
oprogramowania.

SKROTOWE PRZYCISKI FUNKCYJNE

PRZYCISK WSKAZANIE OPIS
F1 Cut Tape (Tnij tasme) taduje tasme znakujagca
F2 Load Tape (Laduj tasme) Wytadowuje tasme znakujgcg
F3 2.7 Przetacza miedzy normalnym a dtugim
4.8 czasem aplikacji
Fa NL Przetgcza miedzy dtugoscig normalng a
EL dtugoscig zwiekszong
Fs5 Display Totals (Wyswietl Wiacza/wytacza wyswietlanie danych
dane sumaryczne) sumarycznych
Double Strike (Podwojny S . .
F6 nadruk) Drukuje ciemniejszy tekst etykiety
Reset Day Counter Sure Y/N
F7 (Zeryj licznik dzienny Zeruje licznik dzienny
Tak/Nie)
1 = Settings (Ustawienia) Menu Opcje #1
E Fs 2= S_peual Mode (Tryb Menu Opcje #2
specjalny)
8 3 = End (Koniec) Wyjscie i powrét do ekranu gtéwnego
E F9 Repeat Iast. Label_(Povvtorz Ponowny nadruk tekstu ostatniej etykiety
] ostatnig etykiete)
e Insert On/Off Wyswietla ostatni znak w wierszu
ok F10 .
o (Wprowadzanie wt./wyt.) tekstowym
E Current operating .
. Numlock temperature (Aktualna Przetgcza miedzy temp,eratura roboczg a
() ekranem gtéwnym
P temperatura robocza)
-~ Zamyka ekran pakietu lub serii,
Backspace Brak wskazania gotowos¢ do nowego wprowadzenia
danych
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MENU OPCJA #1 - USTAWIENIA

USTAWIENIE

WSKAZANIE DOMYSLNE

OPIS REGULACJA

1 — Temperature Przycisk strzatki gora/dét 1°F lub 1°C 176°C
(Temperatura) |Temperatura Zmiana temperatury
Klawisz strzatki géra/dét — 10°F lub 10°C 349°F
1. Normal Time Zmiana normaln?go Przycisk strzatki géra/dét - 0,1 sek. 2,7 sek.
(Czas normalny) czasu aplikaciji
2 - Seal Time 2. Ext. Time (Czas Wydtuzony czas aplikacji| Przycisk strzatki prawo/lewo — 1,0 sek. 4.8 sek.
(Czas aplikacji) |Wydtuzony)
3. Sec. S. Time Czas drugiej aplikacji Przycisk strzatki gora/dét — WH/Wyt. WL
(Czas drugiej apl.) (Etykieta dtuga) Przycisk strzatki prawo/lewo — Wt./Wiyt.
3 - Label Length |1. Normal Label . . - . .
(Dlugosé etykiety) | (Eytkieta narmaina) Etykieta normalna Przycisk strzatki gora/dét - 1 jednostka 10
2. Ext. Label . . Przycisk strzatki prawo/lewo — 10
(Etykieta wydtuzona) Etykieta wydfuzona jednostek 100
4 - Characters _ Zmiana liczby. Przycisk strzatki gora/dot - 1 znak 6
(Znaki) Liczba znakow uzywanych znakéw
Przycisk strzatki prawo/lewo — 10 znakéw
5 - Automatic .
Numbering Auto Nump ering Off Wiaczalwytacza Przycisk strzatki géra/dét lub prawo/lewo
; (Numeracja automatyczng . Wit.
(Numeracja . wigczal/wytgcza automatyczna numeracje
automatyczna Wyt.) numeracje
automatyczna)
Language (Jezyk)
1. Deutsch
6— Language |2 English - Przycisk strzatki gora/dot przechod’2| o
(Jezyk) = I Wybor jezyka menu dostepne jezyki menu. Aby wybrac, Angielski
3. Espano wei$nij przycisk Enter.
4. Francais
5. Nederlands
7 - Celcius/ . 00 Zmiana skali Przycisk strzatki gora/dét wybiera .
Fahrenheit (°C/°F) Celsius/Fahr (C/'F) temperatury wymagang skale temperatury Celsjusz
8 - Serial Port serial Comm Off Ustawienia funkcyjne Przycisk strzatki gora/dét wybiera
(Kom. szeregowa S Wyt
(Port szeregowy) Wyt) portu szeregowego wymagane ustawienie: Wt. lub Wyt.
1 = Label Quant
(Okreslona liczba
etykiet)
2 = Single Label .
(Pojedyncza Tryb roboczy Wybiera numer menu 1
etykieta)
3 = Continue (Tryb
Mode (Tryb
1 = Invoice Before
(Fakturuj przed)
2= Inv0|pe After Fakturowanie Wybiera numer menu 3
(Fakturuj po)
3 = No Invoice (Bez
fakturowania)
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MENU

WSKAZANIE

Type Password
(Wpisz hasto)

MENU OPCJA # 2 — TRYB SPECJALNY

OPIS

Hasto wymagane do przywrécenia ustawien

domysinych

REGULACJA

Whisz hasto i wcisnij przycisk Enter

USTAWIENIE
DOMYSLNE

Hasto Y150TP

Factory Reset Sure
Y/N

1 (Przywréci¢ Zmiana ustawien fabrycznych Wocisnij Y dla Tak lub N dla Nie N
ustawienia fabryczne
2 Password On Wigcza/wytgcza funkcje hasta Przycisk strzatki géra/dot — WE/Wyt WL
(Hasto W1.) aczanyia ) Y g A '
Edit Passw Type Sure Weisnij Y dla Tak lub N dla Nie Haslo domvéine
3 YIN Edytuj hasto i ustaw nowe hasto Wopisz aktualne hasto i wcisnij przycisk Y150T|);
(Edytuj hasto T/N) Enter
Podmenu
Change Password . .
(Zmien hasto) Prosba wprowadzenia nowego hasta
Password again o Wprowadz nowe hasto
(Ponownie wprowadz Weryfikacja nowego hasta Wprowadz ponownie nowe hasto
hasto) Ustawiono nowe hasto
Succeeded
Przycisk strzatki géra/dét — 1°F lub 1°C
Temperature Offset L . . o
4 Zmien offset temperatury Przycisk strzatki prawo/lewo - 10°C lub 0
(Offset temperatury) 10°F
Left Margin 10 Regulacja odlegtosci lewego marginesu PrzyC|sk‘ strzalki gc_>ra/do’f - 1 jednostka
5 (Lewy margines 10) etykiety Przycisk strzatki prawo/lewo — 10 10
jednostek
Pri lity 2 L - . . . . .
6 fint Quality Regulacja jakosci nadruku na etykietach Przycisk strzatki géra/dot - 1 jednostka 2

(Jakos¢ nadruku 2)
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5 Znakowanie tymczasowe

Tymczasowe, usuwalne znakowanie jest wykorzystywane przez pralnie,
szpitale, hotele, dostawcow tkanin, firmy zajmujgce sie pielegnacjg
tkanin oraz w wielu innych branzach. Maszyna Y151 Thermo-Seal jest
przeznaczona do tymczasowego znakowania ubran i artykutow
tekstylnych.

Prawie wszystkie ubrania lub artykuty tekstylne mogg by¢ znakowane
metodg bezposredniag Ilub posrednia. Ze wzgledu na duze
zréznicowanie materiatow, bardzo wazne jest aby przestrzegac instrukcji
dotyczacych pielegnacji tkanin.

Domysina temperatura robocza maszyny Y151 Thermo-Seal wynosi
176°C (349°F). Metodg bezposrednig nie wolno znakowaé materiatow,
ktére sg wrazliwe na ciepto.

Oznaczenie na metce ubrania "Praé/prasowaé¢ tylko w niskiej
temperaturze” moze wskazywaé takze, ze kolory sg wrazliwe na
wysokg temperature, albo Zze podgrzanie wykonczenia na materiale
moze spowodowac zmiane koloru.

W razie braku pewnosci odnosnie wrazliwosci tkaniny, prosimy
oznakowac¢ ubranie lub artykut tekstylny metoda posrednia. Jezeli
oznakowanie metodg posrednig jest niemozliwe, ubranie lub artykut
tekstylny musi by¢ prane w oznakowanej siatce do prania. Zachowac
ostroznos¢ podczas znakowania artykutbw przeznaczonych do
czyszczenia chemicznego. Oznaczenie "Pra¢ tylko chemicznie"
oznacza zazwyczaj, ze ubranie lub artykut tekstylny jest
wrazliwe/wrazliwy na temperature, ciSnienie i detergenty.

5.1 APLIKACJA ETYKIET | ORGANIZACJA PROCESU

Tasma znakujgca dostepna jest w dziesieciu réznych kolorach dla
utatwienia organizacji i sortowania artykutow. Kolorowe tasmy mogg by¢
uzywane zaréwno przy kompleksowej obstudze okreslonego klienta jak i
przy obstudze r6znych partii artykutow.

Jednym z najbardziej popularnych systeméw jest system oparty na
numerach partii i pakietow. Ubrania od wielu klientow lub z wielu
zrodet mogg by¢ mieszane podczas prania, nastepnie tatwo

Kolor tasmy jest zmieniany po zakonczeniu kazdej partii. Numer partii
jest zwiekszany o 1, natomiast numer pakietu jest zerowany do liczby 1.
Kolory sg uzywane zawsze w takiej samej sekwencji.

posortowane.
- Typowe etykietki w systemie opartym na numerach partii i pakietow
8 wygladajg nastepujgco:
O 1. A01-05 2. 3A01-05
o A= Numer tygodnia Jak po lewej
o 01= Numer partii w tym tygodniu z wyjatkiem 3= Liczba
o . : P
= 05= Numer pakietu klienta sztuk w zamowieniu
.
()
c
49
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System oparty na partiach dziennych

W systemie opartym na partiach dziennych jeden kolor jest przypisany
do wszystkich artykutow otrzymanych w okreslonym dniu tygodnia. Cate
pranie jest przetwarzane w przeciggu 1 lub 2 dni, a cata partia jest
sortowana razem. Artykuly, ktére zostaty niewtasciwe umieszczone lub
odseparowane z okreslonej parti mogg by¢ fatwo identyfikowane
poprzez ich kolor.

1. M 12345 lub 1-12345 2.01M2345 3. 03M2345

M lub 1= poniedziatek lub dzien 1 01= Numer tygodnia 03= Liczba sztuk w zamowieniu
12345= Numer faktury M= dzien tygodnia M= dzien tygodnia

2345= Numer faktury 2345= Numer faktury

System oparty na numerach lokalizacji i tras

Ten system wykorzystuje kolor etykietki do znakowania tras lub
lokalizacji sklepow. W wielu przypadkach artykuty sg przetwarzane,
sktadane i wysytane do okreslonej lokalizacji sklepu w celu posortowania
przez personel sklepowy. Liczba lokalizacji jest ograniczona przez liczbe
dostepnych kolorow.

1.24-1234 2.3-24-1234
24= Numer lokalizacji 3= Liczba sztuk w zamoéwieniu
1234= Numer faktury lub pakietu Pozostate tak samo jak po lewe;j.

Systemy oparty na numerach faktur

Numer na etykiecie jest numerem faktury. Wraz z nim czesto podawana
jest liczba sztuk, data dostarczenia, numer lokalizacji lub numer partii.
Kolor etykiety jest zazwyczaj zmieniany po ustalonej liczbie pakietow lub
po zakonczeniu kazdego dnia.

1. 3-24-12345 2.3M1234

3= Liczba sztuk 3= Liczba sztuk

24= Lokalizacja M= dzien dostarczenia
12345= Numer faktury 1234= Numer faktury

System oparty na numerach pokojow hotelowych

W systemie tym na etykietach wykorzystuje sie numer pokoju oraz date
otrzymania artykutu. Kolor zmieniany jest kazdego dnia, co pozwala na
szybkie identyfikowanie artykutow. Dodatkowo do wskazania liczby
sztuk w zaméwieniu moze by¢ uzyta pierwsza liczba.

1.20-1234 2.03-1235
20= Data odebrania 03= Liczba sztuk w zamdéwieniu
12345= Numer pokoju 1235= Numer pokoju

Domy opieki/Domy dla os6b starszych

Obecnie wigkszo$¢ domow opieki wykorzystuje etykiety trwate do
identyfikacji ubran swoich rezydentéw. Etykieta tymczasowa moze byé
uzywana do wskazania lokalizacji. Numeracja zazwyczaj okresla
lokalizacje pokoju lub apartamentu.

1.B 435 2.1435

B= Oznaczenie budynku 1435= Numer pokoju lub apartamentu
435= Numer pokoju
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5.1.1 NORMALNE ZNAKOWANIE Z UZYCIEM ETYKIET
IDENTYFIKACYJNYCH

Etykietki identyfikacyjne sg aplikowane bezposrednio na ubranie lub
artykut tekstylny. Etykiete nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu dla
danego ubrania lub artykutu tekstylnego.

5.1.2 GRUBE, ZABRUDZONE LUB WILGOTNE UBRANIA, ARTYKULY
TEKSTYLNE

Etykiety identyfikacyjne sg aplikowane do powierzchni grubych,
zabrudzonych lub mokrych ubran lub artykutéw tekstylnych tak samo jak
opisano w rozdziale 5.1.1 Normalne znakowanie z uzyciem etykiet
identyfikacyjnych. Jednakze grube, zabrudzone lub mokre ubrania albo
artykuty tekstylne wymagajg wiekszej ilosci ciepta aby zapewni¢ mocne
przyleganie etykiety do materiatu. Dlatego, w takim przypadku nalezy
zastosowa¢ wydluzony czas aplikacji wynoszacy 4,8 sekundy
("Heavy") aby zapewni¢ prawidlowe naklejenie etykiety na ubranie lub
artykut tekstylny. Operator maszyny moze zmieni¢ normalny czas
aplikacji na czas wydtuzony z uzyciem przyciska funkcyjnego F3.

5.1.3 WRAZLIWE UBRANIA, ARTYKULY TEKSTYLNE

Etykiet nie mozna aplikowaé bezposrednio na wrazliwe ubrania lub
artykuty tekstylne. Mozna je aplikowaé metodg posrednig z uzyciem
opcjonalnej zwiekszonej dlugosci ("Extra Length"). Opcje zwiekszonej
dtugosci mozna wigczy¢ z uzyciem przyciska funkcyjnego F4.

Uwaga! Firma Thermopatch nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia ubran lub artykutow tekstylnych spowodowanych uzyciem
niniejszej maszyny.

Etykieta identyfikacyjna o zwiekszonej diugosci posiada wymagany kod
wydrukowany na etykiecie. Etykieta umieszczana jest przed elementem
grzejnym, gotowa do aplikacji. Etykiete o zwigkszonej dtugosci nalezy
przetozy¢ przez gorny otwoér na guzik w ubraniu lub otwdr w artykule
tekstylnym. Nadrukowany kod musi by¢ widoczny, natomiast
koncéwka etykiety o zwiekszonej dlugosci musi by¢ zagieta
pomiedzy stopka dociskowg a tasmga stala.

5.1.4 UZYCIE PRZEWIESZEK IDENTYFIKACYJNYCH NA UBRANIACH
WRAZLIWYCH

Istnieje alternatywna metoda posredniego znakowania z uzyciem
etykiet  identyfikacyjnych Metoda  alternatywna  wykorzystuje
przewieszki. Etykieta identyfikacyjna z nadrukowanym wymaganym
kodem jest odcinana i aplikowana na przewieszke. Przewieszka jest
nastepnie mocowana do guzika ubrania, lub w inny sposéb
uniemozliwiajgcy pdzniejsze odczepienie przewieszki.

Uwaga! Aby zapewni¢ prawidtowe sklejenie koncowek etykiety, oba jej
konce muszg by¢ wzajemnie réwnolegte. Aby zakonhczyé sklejanie,
przytrzymac etykiete przy ubraniu lub artykule tekstylnym.

OSTROZNIE! Trzyma¢ palce z dala od stopki dociskowe;j.

5.2 PRZERYWANIE CYKLU APLIKACJI

Operator maszyny moze w kazdej chwili przerwaé proces nadruku,
ciecia lub aplikacji. Wcisniecie przycisku Esc spowoduje wyjscie z cyklu
procesu, umozliwiajgc operatorowi wprowadzenie koniecznych zmian.
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6 Postepowanie w przypadku problemow

Przed sprawdzeniem ponizszych informacji, nalezy upewni¢ sie, czy
maszyna jest prawidtowo skonfigurowana i obstugiwana, jak opisano we
wczesniejszych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi. Niektore
procedury naprawcze musza by¢ wykonywane przez osoby z
kwalifikacjami w dziedzinie mechaniki i elektryki.

Usterka Mozliwe przyczyny Rozwigzanie

Maszyna nie dziata ¢ Nie jest podtgczona do gniazdka e Sprawdzi¢ gniazdko
e Brak zasilania w gniazdku

e Spalone bezpieczniki w wejsciowym e Sprawdzi¢ bezpieczniki w wejsciowym
module zasilania module zasilania
Wahania sity docisku przy o Nieszczelnosc¢ zasilajgcego przewodu e Naprawi¢ lub wymieni¢
aplikacji pneumatycznego

® Rozmontowac i wyczyscic

® Brud lub woda w liniach
pneumatycznych, regulatorze lub
elektrozaworze

Maszyna nie aplikuje etykiet o Niewystarczajgce cisnienie powietrza e Sprawdzi¢, uszczelni¢ lub wyregulowaé
filtr powietrza-regulator ci$nienia
« Usterka tacznika kraficowego ramienia * Sprawdzi¢ okablowanie lub wymieni¢
dociskowego tacznik
e Wytgczony elektrozawor e Sprawdzi¢ okablowanie i nieszczelnosci
na tgcznikach, wymieni¢ cewke
Brak generowania ciepta e Brak zasilania na maszynie e Sprawdzi¢ gniazdko i bezpieczniki
e Usterka elementu grzejnego e Wymieni¢

e Usterka czujnika temperatury

e Usterka przekaznika
potprzewodnikowego

e Usterka ptyty gtébwnej sterownika

Wykryty bigd: Usterka grzatki e Usterka elementu grzejnego e Wymieni¢
Wykryty bigd: Usterka PT 1600 | e Usterka czujnikéw temperatury e Wymieni¢
Zbyt wysoko lub zbyt niska e Zmieniono ustawienia temperatury e Zresetowac ustawienia temperatury
temperatura e Usterka czujnikow temperatury e Wymieni¢ czujniki
Staba jakosc¢ aplikaciji o Nieprawidtowe ustawienie temperatury e Patrz rozdziat 4

o Nieprawidtowe ustawienie ci$nienia e Patrz rozdziat 2.4

powietrza e Patrz rozdziat 4
o Nieprawidtowy czas aplikacji e Skorygowaé lub wyczysci¢

e Obluzowana lub zabrudzona ostona

. e Wymieni¢ lub wyczyscié
elementu grzejnego

® Zuzyta lub zabrudzona stopka dociskowa

Staba jakos$¢ nadruku e Suchy wkiad z tasmg atramentowg e Wymieni¢

e Zablokowana tasma z tuszem we
wiadzie

o Usterka gtowicy drukujgcej

Patrz rozdziat 4
e Nieprawidtowy rozstaw tekstu

Poziome puste linie na wydruku | e Usterka gtowicy drukujgcej e Wymieni¢
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e Usterka ptyty sterownika
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Usterka

Néz dynamiczny nie przecina
tasmy z etykietami

Mozliwe przyczyny
e N6z dynamiczny jest tepy

e Nie dziata sitownik noza dynamicznego

Rozwigzanie
e Wymieni¢

® Sprawdzi¢ ztgcza przewodoéw
pneumatycznych lub wymieni¢ sitownik
noza

Tasma znakujgca blokuje sie w
prowadnicy tasmy

e Zabrudzony prowadnica tasmy

® t 3gczenie tasmy na dtugosci lub zagiecie
na tasmie

e \Wyczys$ci¢ wewn. i zewn. prowadnice
tasmy, patrz rozdziat 7.5

e Wyjgc¢ tasme i wycig¢ odcinek tasmy z
taczeniem na dtugosci

Nieczytelny lub niedziatajacy
wyswietlacz

e Obluzowane ztgcze przy wyswietlaczu
lub ptycie sterownika

e Uszkodzony kabel tasmowy

e Uszkodzony wyswietlacz

e Ponownie podtgczy kabel tasmowy od
wyswietlacza lub ptyty sterownika

® \Wymieni¢

Nieprawidtowy rozstaw znakow
na tadmie znakujgcej

e Zator w prowadnicy tasmy
e Zuzyty pierscien napgedowy wrzeciona

e Usterka silnika krokowego

o Wyczys$ci¢ prowadnice tasmy
e Wymienic, patrz rozdziat 7.6

e \Wymieni¢

Slady na ubraniu lub artykule
tekstylnym

o Nagromadzenie tuszu na gumowej ptycie
dociskowej

e Nagromadzenie tuszu na ostonie
elementu grzejnego

e Wyczysci¢ i wymieni¢

Odbarwienie tkaniny podczas
aplikacji etykiety

e Tkanina jest wrazliwa na temperature lub
nie zastosowano sie do symboli
dotyczacych pielegnacji tkaniny.

e Za dtugi czas operacji wgrzewania

e Zbyt wysoka temperatura

e Oznakowac z uzyciem etykiety
wydtuzonej lub przewieszki

e Skrécic¢ czas

e Skorygowac temperature

Etykiety odklejajg sie z lewej
strony

e Duze obcigzenia mechaniczne podczas
prania lub czyszczenia

e Zbyt niska temperatura
e Zbyt maty nacisk podczas wgrzewania

Zbyt krétki czas wgrzewania

e Wymieni¢ gumowga ptyte dociskowg

e Skorygowac temperature
e Skorygowac cisnienie

e Skorygowac czas
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7 Konserwacja

Przed przystgpieniem do konserwacji maszyny Y151 Thermo-Seal
nalezy zakonczy¢ wszelkie rozpoczete cykle procesu. Konserwacje
maszyny mozna rozpoczac¢ dopiero po zakonczeniu cykli procesu.

Uwaga! Przed rozpoczeciem konserwacji odigczyé  gtowny
pneumatyczny przewod zasilajgcy od filtra powietrza-regulatora
ciSnienia oraz wyjg¢ wtyczke kabla zasilania elektrycznego z gniazdka
sieciowego.

Utrzymanie maszyny w czystosci powoduje wydtuzenie zywotnosci
maszyny Y151 Thermo-Seal. Ponizej przedstawiono harmonogram
czyszczenia roznych elementéw maszyny Y151 Thermo-Seal.
7.1 CODZIENNE CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Aby zoptymalizowa¢ dziatanie maszyny Y151 Thermo-Seal, nalezy
codziennie czysci¢ nastepujgce elementy lub obszary maszyny:

e Oslona elementu grzejnego: czysci¢ zgodnie z harmonogramem
podanym w Rozdziale 7.4 Ostona elementu grzejnego.

e Gumowa stopka dociskowa.
e Prowadnica tasmy: czy$ci¢ zgodnie ze wskazaniami podanym w

Rozdziale 7.5 Prowadnica tasmy.

7.2 COTYGODNIOWE CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Aby zoptymalizowa¢ dziatanie maszyny Y151 Thermo-Seal, nalezy
cotygodniowo czysci¢ nastepujgce elementy lub obszary maszyny:

e Gobrnapokrywa maszyny/panel LCD: usung¢ kurz i widkna.

e Wewnetrzna platforma maszyny: usungc¢ kurz i widkna.

7.3 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA CO DWA LATA

Aby zoptymalizowaé dziatanie maszyny Y151 Thermo-Seal, nalezy co
dwa lata czysci¢ nastepujace elementy lub obszary maszyny:

e Przedziat uktadéw elektronicznych maszyny: spdéd wewnetrznej
platformy maszyny: Konieczny demontaz prawej i lewej pokrywy
maszyny.

o Ostona elementu grzejnego: skontrolowaé, oczysci¢ lub wymienic.
e Gumowa stopka dociskowa: skontrolowac, oczysci¢ lub wymienic.
e Zewnetrzna ostona teflonowa prowadnicy tasmy: skontrolowac,

oczysci¢ lub wymienic.

7.4 OSLONA ELEMENTU GRZEJNEGO

Czysci¢ ostone elementu grzejnego kilka razy na dzien. Do czyszczenia
ostony elementu grzejnego uzy¢é pasty czyszczagcej "Ez-Off"
(Thermopatch #DH-6873 lub SPADH-6873). Paste do czyszczenia ptyt
dociskowych "Ez-Off" mozna naby¢ za posrednictwem naszej sieci
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obstugi klienta.

Aby wyczysci¢ ostone elementu grzejnego, natozy¢ matg ilos¢ pasty na
suchg szmatke albo oczysci¢ ostone elementu grzejnego gdy jest on
jeszcze rozgrzany, lecz nie jest na tyle goracy aby moégt
spowodowac¢ oparzenia skory. Do czyszczenia ostony elementu
grzejnego nie wolno uzywa¢ chemikaliow, rozpuszczalnikéw ani
srodkéw sciernych mogacych spowodowaé¢ zarysowanie ostony
elementu grzejnego.

Ostona elementu grzejnego, ktéra nie ma gtadkiej powierzchni powinna
by¢ wymieniona na nowg. Ostona elementu grzejnego, na ktorej
utworzyta sie warstwa tuszu lub ktéra posiada uszkodzong gtadkg
powierzchnie bedzie miata wptyw na jako$¢ nadruku na etykietach.

Nagromadzony tusz lub brud na ostonie elementu grzejnego moze
dziata¢ jak warstwa izolujgca. Taka izolacja moze skutkowac
obnizeniem temperatury na powierzchni ostony elementu grzejnego.
Obnizona temperatura powierzchniowa jest gtéwng przyczynag
odklejania sie etykiet podczas prania.

7.5 PROWADNICA TASMY

Prowadnica tasmy w maszynie Y151 Thermo-Seal znajduje sie z przodu
maszyny pod otwierang pokrywg gorna.

Otworzy¢ maszyne a nastepnie przejecha¢ czysta, suchg szmatkg
wzdtuz obu powierzchni.
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7.6 O-RING NAPEDZAJACY TASME ZNAKUJACA

O-ring napedzajacy tasme znakujaca transportuje tasme znakujgca
przez prowadnice tasmy. O-ring napedzajgcy tasme znakujgcg jest
czescig, ktdéra po pewnym czasie ulega zuzyciu. Zywotno$é tej czesci
zalezy od intensywnosci eksploatacji maszyny.

Ponizszy opis z ilustracjami obrazuje sekwencje wymiany O-ringu
napedzajgcego tasme znakujgca.

Przed otwarciem gornej pokrywy maszyny w celu odstonigcia
prowadnicy tasmy i O-ringu napedzajacego tasme znakujaca,
maszyne nalezy wytgczy¢ i wyjg¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego. llustracja po prawej stronie przedstawia otwartg gorng
pokrywe maszyny Y151 Thermo-Seal ze zdemontowang zewnetrzng
prowadnicg tasmy.

Odkreci¢ (ale nie wyjmowac) dwie $ruby imbusowe, ktére mocujg
wewnetrzng prowadnice tasmy. Przechyli¢ do przodu (do siebie)
wewnetrzng prowadnice tasmy. Zdjg¢ O-ring napedzajgcy tasme
znakujaca, zsuwajgc go do gory z wrzeciona napedzajacego tasme
znakujaca. Zatozy¢ nowy O-ring, nasuwajgc go na wrzeciono
napedzajgce tasme znakujgcg do momentu osadzenia w dedykowanym
rowku na wrzecionie.

Po zainstalowaniu nowego O-ringu, z obu stron wsungé¢ podktadke
ustalajgcg o grubosci 0.015” [0,4mm] miedzy goérng platforme ramy a
wewnetrzng prowadnice tasmy. Dokreci¢ $ruby imbusowe, a
nastepnie zainstalowa¢ zewnetrzng prowadnice tasmy.
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8 Rysunki i wykazy czeSci

Na kolejnych stronicach przedstawiono rysunki techniczne oraz
powigzane z nimi wykazy czesci maszyny Y151 Thermo-Seal. Wykazy

czesci poprzedzone sg rysunkiem technicznym danego podzespotu lub
obszar maszyny.

Rysunki techniczne i powigzane wykazy czesci zostaty pogrupowane
nastepujacych kategorii.

1. Elektryka
2. Pneumatyka
3. Mechanika
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thermopatch.com

Zespot podstawy montazowej zespotow elektrycznych

Widok z przodu
Rew. 040909
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Zespot podstawy montazowej zespotow elektrycznych

Widok z tytu
Rew. 160407
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Wykaz komponentéw, Zespot podstawy montazowej zespotéw
elektrycznych 8.1

Poz. ‘ llosé Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47089 Ptyta montazowa zespotéw elektrycznych
Sruba imbusowa
2 4 21043-11-B M3 x 0,5 20mm
3 4 21028-66 Ptaska podkitadka zabezpieczajgca
4 1 47092 Ptyta sterownika Y151
5 8 21045-04-A Nakretka sze$ciokatna, M3 x 0,5
6 1 20040-68 Przekaznik potprzewodnikowy
- 5 21046-05-A Sprezynu;aca podkladka
zabezpieczajgca, M4
Sruba imbusowa
8 2 21043-06-C M4 x 0,7 10mm
9 5 21045-06-A Nakretka szesciokatna, M4 x 0,7
10 1 20056-77 Modut wejscia zasilania

Sruba imbusowa z tbem stozkowym
11 2 21053-02-A ptaskim
M3 x 0,5 x 10mm

Sprezynujgca podktadka

12 2 21046-03-A zabezpieczajgca, M3

13 1 20030-69 Ztgcze DB9

14 2 21028-07 Sruba mocowania ztgcza zenskiego DB9
15 1 21043-11-C f/lrzt;ao'g%“os%""ma

16 5 21046-05-C Podkfadka odginana zebata, M4

17 1 21043-18-D Sruba imbusowa M5 x 0,8 x 50mm

18 2 21047-06 Podktadka okragta ptaska, M5

19 1 20060-21 Transformator elementu grzejnego

-
O
O
L=
Q
4
C
(ak
(@)
=
_
()
-
4

35



Wykaz komponentéw, Zespot podstawy montazowej zespotéw
elektrycznych 8.2

Poz. llo§¢é Nr katalogowy Opis czesci
20 1 21051-31-G Sprezysta s;escpkatna podktadka
zabezpieczajgca M5 x 0,8
21 1 20060-22 Zasilacz, funkcja autqmatycznego
wykrywania
Sruba imbusowa
22 2 21043-04-C M4 x 0.7 x 6mm
23 1 20003-64 Zigcze zagniatane mocowane na panelu
24 1 20003-65 Zigcze zagniatane mocowane na panelu
25 1 20003-66 Ztagcze zagniatane mocowane na panelu
26 1 20003-67 Ztagcze zagniatane mocowane na panelu
27 4 24015-82 Podktadka dystansowa ptyty sterownika
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UWAGA:

ZESPOL. WIAZKI KABLOWE]
CZUINIKA RTD,
OBSLUGA KLIENTA P/N 47136
OBEJMUJE: ELEMENTY 6,91 12

UWAGA:
ZESPOL ELEMENTU GRZEINEGO,
OBSLUGA KLIENTA P/N 47123
OBEJMUIJE: ELEMENTY 7, 10T 11

Zespot elementu grzejnego
Rew. 170409
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Wykaz komponentéw, Zespoét elementu grzejnego 8.3

Poz. ‘ llos¢ ‘ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47029 Wspornik elementu grzejnego
2 1 47030 Blok |zolacy4ny elementu
grzejnego
3 1 47031 Element grzejny
4 1 47032 Ostona elementu grzejnego
5 2 24089-07 O-ring podporowy czujnika RTD
6 1 47136 Zespot RTD/wigzka kablowa
7 6 20003-59 Zigcze gniazdowe zagniatane
Sruby metryczne z tbem

no. stozkowym ptaskim z gniazdem

8 4 21053-09-A krzyzakowym, M3 x O,5 x
30mm
9 1 20003-62 Obudowa ztgcza zagniatanego
10 1 47113 Tuleja kab!a elementu
grzejnego
11 1 20003-63 Obudowa zigcza zagniatanego
12 1 47137 Tuleja zespotu RTD/wigzka
kablowa
Nakretka szesciokatna,

13 4 21045-04-A metryczna, M3 x 0,5
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UWAGA:
DLA POPRAWY
PRZEIJRZYSTOSCI, NA
RYSUNKU NIE
POKAZANO KABLA USB
KLAWIATURY

UWAGA:

RZEPY VELCRO
MOCOWANE DO GORNEJ
POWIERZCHNI POKRYWY
PO PRZYMOCOWANIU NA
SPODZITE KLAWTATURY

UWAGA:
PRZELOZYC KABEL USB
KLAWIATURY PRZEZ
OTWOR NA GORZE
POKRYWY

Zespot pokrywy gornej i panelu LCD:
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 100407
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UWAGA:

PANEL LCD JEST
USTAWIONY
PRAWIDLOWO GDY
CZERWONA DIODA
SKIEROWANA JEST DO

DOtU

UWAGA:
TAK USTAWIC TASME

KABLOWA, ABY WYPUST

WTYCZKI WSUNAL SIE W
SZCZELINE W BLOKU
Z¥ACZA CZOLOWEGO

SZCZEGOL - PANEL LCD
(WIDOK OD SPODU)

Zespot pokrywy gornej i panelu LCD:
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 100407
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Wykaz komponentéw, zespét pokrywy goérnej i panelu LCD 8.4

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47054 Pokrywa gérna maszyny
2 1 20081-100 Zespot panelu LCD
3 1 20070-21 Tasma kablowa, 26-przewodowa
4 1 47098 Szybka z logo na panel LCD
5 4 23025-04 Rzep haczyk, tasma w/PSA
6 4 23025-05 Rzep petelka, tasma w/PSA
7 1 20200-4B Klawiatura kompaktowa Slim Line

Sruba imbusowa z tbem stozkowym
8 4 21053-01-A ptaskim
M3 x 0,5 x 8mm

Dystans szesciokatny mesko-zenski

9 4 21028-67 M3 x 0,5 x 8mm

10 4 21046-03-A sprezynqjaca podk’fadka
zabezpieczajgca, M3

M , 21028-68 Dystans szes$ciokatny zenski M3 x 0,5 x

10mm
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Podtaczy¢ koncéwke
pierscieniowg biatego
kabla do zaciskéw
$srubowych z oznaczeniem
N.O. i COM.

Przetacznik z
dzwignig

Podtaczy¢ koncéwke
rolkowq, poz.#2

pierscieniowg czarnego
kabla do zaciskéw
Srubowych z oznaczeniem
N.O. i COM., strona
przeciwna do kabli biatych

Normanie
otwarty

Normalnie
zamkniety

Wspolny

Potozenie zaciskdéw Srubowych
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Wykaz komponentéw, Zespot przetacznika ramienia dociskowego

8.5
Poz. llos¢é Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47069 Wspornik przglacznlka ramienia
dociskowego
2 1 20055-100 Mikroprzetacznik z dzwignig rolkowg
3 1 47114 Wigzka kablowa _prze’facznika ramienia
dociskowego
Sruba imbusowa
4 2 21043-13-C M4 x 0,7 25mm
5 2 21047-05 Podkfadka okragta, cynkowana, M4
SzesSciokgtna nakretka
6 2 21045-06-E zabezpieczajaca elastyczna M4 x 0,7
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OTWORY POD SRUBY
IMBUSOWE M3

UWAGA:
UZYC PLYTKI WZORCOWEJ
ABY USTAWIC ODSTEP
MIEDZY SPODEM KOtA
ZEBATEGO CZOtOWEGO A
GORNA POWIERZCHNIA
SILNIKA NAPEDZAJACEGO

TASME Z TUSZEM

Zespot silnika napedzajgcego tasme z tuszem
Y300=ASM=2
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespél silnika napedzajgcego tasme z

tuszem 8.6
Poz. llo§¢é Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47100 Zespot, silnik tasmy z tuszem
> 1 47039 Koto zebate czotowe, silnik tasmy z
tuszem
Sruba imbusowa ustalajgca
3 1 21049-03-C M3 x 0.5 x 3mm
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UWAGA:
UZYC PLYTKI WZORCOWEJ ABY
USTAWIC ODSTEP MIEDZY
SPODEM WRZECIONA SILNIKA

KROKOWEGO A GORNA [5.8]
POWIERZCHNIA SILNIKA { 23
KROKOWEGO

Ty

Zespot silnika krokowego

Y300-ASM-3
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespét silnika krokowego 8.7

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47099 Zespot, silnik krokowy
2 1 47055 Wrzeciono, koto napedzajgce tasme
3 1 24089-06 O-ring, naped wrzecionowy

4mm x 14mm

Sruba imbusowa ustalajgca
4 1 21049-05-D M4 x 0,7 x dt. 5mm
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ZESPOL FILTR / \

POWIETRZA- ,
REGULATOR CISNIENIA
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Zespot filtr powietrza-regulator cisnienia
Rew. 160407
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Wykaz komponentow, filtr powietrza-regulator cisnienia 8.8

Poz. ‘ llos¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 DH-6797 Zigcze przewodu pneumatycznego
2 1 22030-67 Zigcze grodziowe
14" FNPT x 14” FNPT

3 1 22030-70 Ztgcze proste

14” MNPT x rurka
4 1 22035-18 Rurka pneumatyczna, g 8mm
5 1 47082 Rurka filtra p.o’wietr.za-regulatora

cisnienia

6 1 22045-91 Filtr powietrza-regulator cisnienia
7 1 22045-101 Manometr ci$nienia powietrza
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UWAGA:

NANIESC KROPLE
KLEJU LOC-TITE 242
NA KONCOWKE

KAZDEJ SRUBY
USTALAJACE] PRZEZ
ZAMONTOWANIEM

UWAGA:

SRUBE USTALAJACA
WKRECIC W KONCOWKE
DRAZKA NYLONOWEGO
PRZED WKRECENIEM JEJ]

W SILOWNIK
PNEUMATYCZNY
RAMIENIA
DOCISKOWEGO

Zespot koncdwki drgzka sitownika
Y300-ASM-4
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespét sitownika dociskowego 8.9

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
Sitownik dociskowy
! ! 22010-74 2 50mm x skok 50mm
Sruba imbusowa ustalajgca
2 1 21049-13-H M10 x 1,5 x 30mm
1 22046-23 Elektrozawor, 4-drogowy
4 1 47084 Wigzka kablowa Mac Jack
. Ztacze proste,
° 1 22030-73 1/8” MNPT x 8mm rurka
Kolanko 90°
6 1 22030-68 18” MNPT x 532" rurka
Sruba imbusowa
7 4 21043-25-E M6 x 1,0 x 90mm
Sruba imbusowa
8 2 21043-14-B M3 x 0.5 x 30mm
Kolanko 90°
o 1 2203069 18" MNPT x 14" rurka
Rurka wylotowa,
10 1 22035-19 Sr. zew. 14” x dt. 8
11 1 22030-70 Proste ztgcze grcidzmwe 14” MNPT x
14" rurka
12 1 22046-24 Odpowietrznik
13 1 47023 Koncoéwka .drazka sitownika
dociskowego
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Zespot sitownika noza dynamicznego
Rew. 160407
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Wykaz komponentéw, zespét sitownika noza 8.10

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
Sitownik noza
1 1 22010-75 916" x skok 12"
2 1 47093 Plytka zaczepowa sprezyny sitownika
3 1 22030-72 Ztgcze proste,

10-32 UNC x 532" rurka

Rurka pneumatyczna

4 1 22035-05 532" X dt. 24”
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POWIERZCHNIA Z KLEJEM
PSA Z TEJ STRONY

POWIERZCHNIA TEFLONOWA
SKIEROWANA NA ZEWNATRZ

Zespot zewnetrznej prowadnicy tasmy
Rew. 052008
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Wykaz komponentéw, zespoét zewnetrznej prowadnicy tasmy 8.11

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47014 Ptyta zewnetrzna prowadnicy tasmy
2 1 47087 Sruba radetkowa prowadnicy tasmy
3 1 47108 Ostona teflonowa prowadnicy tasmy
4 1 21048-06-D Kotek ze stali hartowanej M5 x 16mm
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ZESPOt. RAMIENIA DOCISKOWEGO
Rew. 160407
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Wykaz komponentéw, zespoét ramienia dociskowego 8.12

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47061 Piyta zawieszenia ramienia
dociskowego
2 1 47021 Sworzen ramienia dociskowego
1 47062 Belka ramienia dociskowego
2 21047-09 Podktadka okrggta ze Scieciem
5 1 47047 Uchwyt stopki Fjouskowej ramienia
dociskowego
6 2 24091-72 Uchwyty kuliste ramienia dociskowego
7 1 21045-10-E Szesciokatna nakretka zabezpieczajgca
elastyczna
M10x 1,5
8 1 DH-3187 Gumowa stopka dociskowa
Sruba imbusowa ustalajgca
9 1 21049-16-H M10 x 1,5 x 45mm
Sruba imbusowa
10 1 21043-09-G M10 x 1.5 x 16mm
Sruba imbusowa
11 1 21043-13-E M6 x 1.0 X 25mm
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UWAGA:
PODCZAS MOCOWANIA
PRAWEJ I LEWEJ STOPKI DO
GORNEJ PLATFORMY, NIE
DOKRECAC DO KONCA SRUB

UWAGA:
PODCZAS MOCOWANIA
SILNIKA TASMY Z TUSZEM

DO GORNEJ PLATFORMY, NIE
DOKRECAC DO KONCA SRUB

Zespot platformy maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespét platformy maszyny 8.13

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47015 Gorna platforma maszyny
2 1 47099 Zespot silnika krokowego
3 1 47100 Zespot silnika tasmy z tuszem
4 1 47105 Jarzmo silnika tasmy z tuszem
5 1 47012 Stopka lewa
6 1 47011 Stopka prawa
7 5 21046-06-A Sprezynujgca podktadka

zabezpieczajgca, M5

Sprezynujgca podktadka

8 4 21046-05-A zabezpieczajgca, M4
9 > 21046-03-A Sprezynu;qca podkiadka
zabezpieczajgca, M4
10 2 21043-11-D Sruba imbusowa M5 x 0,8 x 20mm
Sruba imbusowa
11 4 21043-07-C M4 x 0.7 x 12mm
12 > 21043-11-B Sruba imbusowa

M3 x 0,5 x 20mm
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Zespo6t ramy montazowej maszyny
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespét ramy montazowej maszyny 8.14

Poz. ‘ llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47057 Prawa podpora platformy
2 1 47058 Lewa podpora platformy
3 1 47024 Podstawa montazowa
4 2 21043-07-E Sruba imbusowa

M6 x 1,0 x 12mm

Sprezynujgca podktadka

° 2 21046-07-A zabezpieczajgca, M6

6 4 21028-61 Stopka regulowana
14”-20UNC

7 4 1986 Nakretka szesciokatna z kotnierzem
14”-20UNC

=
o
O
L=
Q
4
C
(ak
(@)
=
_
Q
-
4

62



=
o
O
=
Q
4
C
(ak
(@)
=
_
Q
-
4

Zespot platformy i ramy montazowej maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespét ramy montazowej maszyny 8.15

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci

1 1 Zespot ramy montazowej maszyny
1 Zespot gornej platformy maszyny

3 1 47067 Przegroda platformy gornej

4 9 21046-07-A Sprezynu;aca podk+adka

zabezpieczajgca, M4
Sruba imbusowa
5 9 21043-07-E M6 x 1,0 x 12mm
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POD PLATFORMA
UMIESCIC (2)
SPREZYNUJACE
PODKLADKI
ZABEZPIECZAJACE M4

UWAGA:

PO POLACZENIU ZE SOBA ZEWNETRZNEJ 1
WEWNETRZNEJ PROWADNICY TASMY,
DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE MOCUJACE
PODPORY LEWA I PRAWA DO GORNE]

PLATFORMY MASZYNY °

\
o
o
o

UWAGA:

ZAINSTALOWAC WEWNETRZNA PLYTE PROWADNICY
TASMY, UMIESZCZAJAC SZCZELINOMIERZEM 0.015
[0.38mm] POMIEDZY SPODEM WEWNETRZNEJ PLYTY
PROWADNICY TASMY A GORNA PLATFORMA RAMY
MONTAZOWEJ MASZYNY

Zespot prowadnicy tasmy i pneumatycznego sitownika noza

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, zesp6t prowadnicy tasmy i silownika noza
dynamicznego 8.16

Poz. llos¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 I Zespot platformy i podstawy
montazowej maszyny
e Zespot sitownika noza dynamicznego
1 47013 Ptyta wewnetrzna prowadnicy tasmy
4 1 47014 Ptyta zewnetrzna prowadnicy tasmy
5 5 21046-05-A Sprezynu'Jaca podk{adka
zabezpieczajgca, M4
Sruba imbusowa
6 2 21043-09-C M4 x 0,7 x 16mm
7 2 21046-03-A Sprezynu;qca podk+adka
zabezpieczajgca, M3
8 5 21043-07-B Sruba imbusowa

M3 x 0,5 x 12mm
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OJONO

UWAGI:

1.

ABY ZWIEKSZYC PRZEJRZYSTOSC, NA RYSUNKU NIE POKAZONO PODPORY RAMY
MONTAZOWEJ MASZYNY.

NIE DOKRECAC ZBYT MOCNO NAKRETEK ZABEZPIECZAJACYCH Z WKEADKA
ELASTYCZNA M5 (POZ. #10). DOKRECIC NAKRETKI ZABEZPIECZAJACE Z WKEADKA
ELASTYCZNA DO MOMENTU WYELIMINOWANIA LUZU BOCZNEGO NA RAMIENIU
OBROTOWYM NOZA. RAMIE OBROTOWE NOZA DYNAMICZNEGO WINNO PORUSZAC SIE
SWOBODNIE.

ABY USTAWIC NOZ DYNAMICZNY, PRZYTRZYMAC DYNAMICZNE OSTRZE NOZA AZ DO
ZETKNIECIA Z OSTRZEM STATYCZNYM. DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE M3,
PRZYTRZYMUJAC ZETKNIETE ZE SOBA OBA OSTRZA NOZA .

Zespot noza dynamiczneqo
(nowy néz — maszyna do znakowania tymczasoweqo
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Wykaz komponentéw, zespét noza dynamicznego 8.17

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 2 21049-06¢ Sruba imbusowa M3x6
2 1 47110 Sworzen noza dynamicznego
s | 1| ameme | grmiwsoseie
4 1 47203 Popychacz noza dynamicznego
5 1 brak Panewka z brgzu
6 1 47229 Ramie obrotowe noza dynamicznego
7 1 47227 N6z dynamiczny
8 1 47228 Tylna ptytka napedzajgca
9 1 XXX Sruba imbusowa M5x20
10 2 21043-07-c Sruba imbusowa M4x12
11 1 24091-80 Podkfadka ustalajgca panewki
| 1| memang | Eeomesidoan piee
13 2 | 20s603s Y anospleceaaoa M3
14 2 21049-06-c Sruba imbusowa ustalajgca M3x6
15 1 47109 N6z statyczny
16 1 47195 Przednia ptyta prowadnicy
17 2 21049-06-c Sruba imbusowa ustalajgca M3x6
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UWAGA:
NANIESC KROPLE KLEJU
LOC-TITE 242 NA
KONCOWKE GWINTU PRZED
MONTAZEM

*

e KRAWEDZ CZOtOWA
PLATFORMY MASZYNY

UWAGA:
ABY WYROWNAC RAMIE DOCISKOWE Z RAMA
MONTAZOWA MASZYNY, PRZYLOZYC
* WEWNETRZNA SCIANKE RAMIENIA DOCISKOWEGO
DO KRAWEDZI CZOtOWEJ GORNEJ PLATFORMY
MASZYNY. DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE M6
PRZYTRZYMUJAC RAMIE DOCISKOWE ZETKNIETE Z
KRAWEDZIA CZOtOWA GORNEJ PLATFORMY
MASZYNY.

Zespo6t ramienia dociskowego i rolki dociskowej

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, zespét ramienia dociskowego i rolki
dociskowej 8.18

Poz. llo§¢é Nr katalogowy Opis czesci
1 ' Zespot ramy montazowej oraz zespot
gornej platformy maszyny
2 i Zespot ramienia dociskowego
Sruba imbusowa
3 2 21043-13-E M6 x 1,0 x 12mm
1 24075-33 Sprezyna naciskowa ramienia rolki
1 47041 Ramie rolki dociskowej
Sruba imbusowa szyjkowa
6 ! 21067-04-B @6mm x dt. 20mm
7 1 47042 Dociskowa rolka jatowa
8 1 21067-04-B Sruba imbusowa szyjkowa

@6mm x dt. 12mm
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UWAGA:
NANIESC KROPLE KLEJU LOC-
TITE 242 NA KONCOWKE
GWINTU KAZDEJ SRUBY
" IMBUSOWEJ PRZED
MONTAZEM

UWAGA:

CZOkO OSLONY ELEMENTU UWAGA: .
GRZEINEGO MUSI DLA POPRAWY PRZEJRZYSTOSCI, NA

. RYSUNKU NIE POKAZANO WIAZKI
ZNAJDOWAC SIE ZA OSTRZEM KABLOWEJ ELEMENTU GRZEINEGO
NOZA STATYCZNEGO

UWAGA:
ABY WYROWNAC ELEMENT GRZEINY Z RAMIENIEM DOCISKOWYM, PODNIESC RAMIE
DOCISKOWE I PRZYrOZYC ZEWNETRZNE CZOLO ELEMENTU GRZEINEGO DO GUMOWE] STOPKI
DOCISKOWEJ RAMIENIA DOCISKOWEGO. DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE M6, PRZYTRZYMUJAC
ROWNO ZETKNIETE ZE SOBA STOPKE DOCISKOWA RAMIENIA DOCISKOWEGO Z OStONA
ELEMENTU GRZEINEGO.

Zespot elementu grzejnego i sitownika ramienia dociskowego

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, zespoét elementu grzejnego i sitlownika
dociskowego 8.19

Poz. llosé Nr katalogowy Opis czesci
1 N Platforma i rama montazowa maszyny
2 1 47111 Zespot elementu grzejnego
3 5 21046-07-A SpreZynu;aca podkladka
zabezpieczajgca, M6
Sruba imbusowa
4 2 21043-11-E M6 x 1,0 x 20mm
5 1 20080-68 Uchwyt przewodu Panduit
6 1 47018 Zespot sitownika dociskowego
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#2 PONIZE] UWAGA: NIE

DOKRECAC SRUB

PATRZ UWAGA g

PATRZ
UWAGA #2
PONIZE]

UWAGA: .
DLA WIEKSZE]J PRZEJRZYSTOSCI, NA
RYSUNKU NIE POKAZANO WIAZKI
PRZELACZNIK RAMIENIA DOCISKOWEGO

UWAGA:

1. PODCZAS USTAWIANIA tACZNIKA KRANCOWEGO RAMIENIA DOCISKOWEGO MIEDZY

GUMOWA STOPKA RAMIENIA DOCISKOWEGO A OStONA ELEMENTU GRZEINEGO UMIESCIC
PLYTKE WZORCOWA.

. PORUSZYC SILNIKIEM TASMY Z TUSZEM ABY ZAZEBIC KOtO ZEBATE SILNIKA Z KOLEM

ZEBATYM CZOLOWYM WKEADU GLOWICY DRUKARKI. PO USTAWIENIE SILNIKA NA MIEJSCU,
DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE M3.

Zespot przetgcznika ramienia dociskowego i wktadu gtowicy drukarki

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, zespét przetacznika ramienia dociskowego i
wkiadu gtowicy drukarki 8.20

Poz. llo§¢é Nr katalogowy Opis czesci
1 i Platforma i rama montazowa maszyny
> 1 47071 Zespot prze?acznlka ramienia
dociskowego
3 2 21046-07-A SpreZynqjaca podkladka
zabezpieczajgca, M6
4 3 21046-05-A SpreZynu;aca podkladka
zabezpieczajgca, M4
Sruba imbusowa
° 2 21043-07-E M6 x 1,0 x dt. 12mm
Sruba imbusowa
6 3 21043-13-C M4 x 0,7 x dt. 25mm
7 1 20080-68 Uchwyt przewodu Panduit
8 1 47106 Wktad gtowicy drukarki
9 1 47049 Szyna wkiadu gtowicy drukarki
10 1 47116 Podktadka ustalajgca yvk’radu gtowicy
drukarki
11 1 47115 Nakretka kwadratowa yvkiadu gtowicy
drukarki
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UWAGA: DLA POPRAWY

PRZEJRZYSTOSCI,

ZEWNETRZNA PROWADNICA
TASMY ZOSTALA
PRZEDSTAWIONA
TRANSPARENTNIE

Zespot gtowicy drukarki i ostony przedniegj

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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UWAGA:
DOKRECIC SRUBY IMBUSOWE
M4 PO USTANOWIENIU
ODPOWIEDNIEGO ODSTEPU I
USTAWIENIU CZOkA GLOWICY
DRUKARKI NA SRODKU
WEWNETRZNEJ PLYTY

PROWADNICY TASMY

[0.8]
030

UWAGA:
ZAPEWNIC ODSTEP MIEDZY
OSLONA PRZEDNIA GLOWICY UWAGA:

POWIERZCHNIA PROWABRICY DKo asLon
T ASTY 7 UZYCIEM PRZEDNIA GLOWICY DRUKARKI

W OKNIE WEWNETRZNE]
SZCZELTNOMITFRZA / PROWADNICY TASMY

Zespot gtowicy drukarki i ostony przedniegj

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, gtowicy drukarki i ostony przedniej 8.21

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci
1 O Platforma i rama montazowa maszyny
1 20205-143 Ptyta przednia gtowicy drukarki
3 1 20205-142 Gtowica drukarki, 24-igtowa
4 > 21046-03-A Sprezynu;aca podk+adka
zabezpieczajgca, M3
Sruba imbusowa
> 2 21043078 M6 x 0.5 x dt. 12mm
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UWAGA:

POLOZENIE PODKEADKI
MOCOWANIA ZAWIASU

SZCZEGOL — ZAWIAS POKRYWY GORNEJ
(WIDOK OD TYLU)

Zespot pokrywy goérnej i panelu LCD:
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespoét pokrywy goérnej i zawiasu LCD 8.22

Poz. llo§¢ Nr katalogowy Opis czesci

1 (O Zespot pokrywy gornej i panelu LCD

2 1 47074 Zawias pokrywy gérnej maszyny
Sruba imbusowa

3 2 21061-20-Q M4 x 0,7 x 16mm
Sruba imbusowa

4 2 21061-21-Q M4 x 0,7 x 16mm

5 4 21028-65 Podktadka ochronna, M4

6 4 21046-05-A Sprezynu_Jaca podk{adka

zabezpieczajgca, M4
4 21045-06-A Nakretka szesciokatna, M4 x 0,7
8 2 21050-185 Gumowy zderzak pokrywy gornej
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L Patrz szczegdt
przedstawiajacy modut
wejscia zasilania na
nastepnej stronie

Zespot ramy maszyny i ptyty montazowej zespotow elektrycznych
(Maszyna do znakowania tymczasowego)

Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, zespot ramy maszyny i ptyty montazowej
zespotow elektrycznych. 8.23

Poz. llosé Nr katalogowy Opis czesci
1 O Platforma i rama montazowa maszyny
2 1 47091 Zespot podstawy montazowej zespotow
elektrycznych

WSKAZNIK ZASILANIA SIECIOWEGO
ODWROCIC WSKAZNIK ZASILANIA SIECIOWEGO
DLA PRAWIDLOWEGO WSKAZANIA NAPIECIA
SIECIOWEGO: 115 V LUB 230 V

UWAGI:

1. Dla maszyn z zasilaniem 115V zastosowac 2 bezpieczniki Nr 20015-32 (6,3 A) 5mm x 20mm

2. Dla maszyn z zasilaniem 230V zastosowac 2 bezpieczniki Nr 20015-26 (3,15 A) 5mm x
20mm

SZCZEGOL - MODUL WEJSCIA ZASILANIA

Zespot ramy maszyny i ptyty montazowej zespotéw elektrycznych
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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ZESPOL PODSTAWY

MONTAZOWE]
ZESPOLOW & PATRZ SZCZEGOL
ELEKTRYCZNYCH / "~ PRZEDSTAWIAJACY
ZtACZE CZOLOWE
PLYTY STEROWNIKA
UWAGA:

DLA POPRAWY

PRZEJRZYSTOSCI, NA

RYSUNKU POMINIETO
WSZYSTKIE WIAZKI

KABLOWE PORT USB

KLAWIATURY

PLYTA
STEROWNIKA
Y300
PRZEKAZNIK
ELEMENTU
GRZEINEGO
ZLACZE KABLA OD
GLOWICY
DRUKARKI, DLA
KABLA #4
ZLACZE
CZOLOWE
PANELU LCD

ZLACZE KABLA OD
GLOWICY
DRUKARKI, DLA
KABLA #3

SZCZEGOL - Z¥ACZA CZOLOWE NA PLYCIE STEROWNIKA

Zespot ramy maszyny i ptyty montazowej zespotdw elektrycznych
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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ZESPOL PODSTAWY
MONTAZOWE] ZESPOLOW
ELEKTRYCZNYCH

PATRZ
SZCZEGOL
ZLACZA
WIAZEK UWAGA: DLA POPRAWY
PRZEJRZYSTOSCI, NA
RYSUNKU POMINIETO
WSZYSTKIE WIAZKI

ZEACZE WIAZKI
ELEKTROZAWORU
PNEUMATYCZNEGO

ZLACZE WIAZKI SILNIKA
NAPEDZAJACEGO TASME Z
TUSZEM

ZEACZE WIAZKI

SILNIKA ZEACZE WIAZKI

KROKOWEGO PRZELACZNIKA RAMIENIA
DOCISKOWEGO

SZCZEGOL - ZLACZA WIAZEK

Zespot ramy maszyny i ptyty montazowej zespotdw elektrycznych
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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PATRZ SZCZEGOL
PRZEDSTAWIAJACY MOCOWANIE
ZAWIASU NA NASTEPNEJ STRONIE

Zespot pokrywy gornej maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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DLA POLEPSZENIA
PRZEJRZYSTOSCI,
POKRYWA GORNA
ZOSTALA PRZEDSTAWIONA

> TRANSPARENTNIE

ZAWIAS POKRYWY
GORNE]

KLAWIATURA

UWAGA:
UWAGA:

L NIE DOKRECAC SRUB
UZYC ISTNIEJACYCH

. | AL | IMBUSOWYCH ABY
SRUB IHEUZSEOWYCH : - UMOZLIWIC WYROWNANIE

_ GORNEJ POKRYWY
SPREZYNUJACYMI MASZYNY Z DOLNYMI
PODKELADKAMI BOCZNYMI POKRYWAMI
ZABEZPIECZAJACYMI

MASZYNY
DO ZAMOCOWANIA

ZAWIASU POKRYWY

GORNEJ DO RAMY SZCZEGOL - MOCOWANIE ZAWIASU
MONTAZOWE] Typowe po obu stronach
MASZYNY

Zespot pokrywy gornej maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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Zespot dolnych pokryw maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Zespot dolnych pokryw maszyny
(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 121806
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Wykaz komponentéw, zespot pokryw maszyny i zespét elektryczny

8.23
Poz. ‘ llos¢é Nr katalogowy Opis czesci

1 1 47091 Zespot po'dstawy montazowej
zespotdw elektrycznych

> 1 47065 Prawostronna dolna pokrywa

maszyny
3 1 47066 Lewostronna dolna pokrywa maszyny
Sruba imbusowa z tbem pétkolistym

4 12 21061-20-N M6 x 1.0 x 12mm

5 8 21028-63 Podkfadka nylonowa, M6

6 4 21046-07-A Sprezynu;qca podk+adka

zabezpieczajgca, M6
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UWAGA:

DLA POPRAWY PRZEJRZYSTOSCI,
NA RYSUNKU POMINIETO
GORNA POKRYWE MASZYNY

Filtr powietrza/regulator cisnienia i element grzejny Fascia

(Maszyna do znakowania tymczasowego)
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, filtr powietrza/regulator cisnienia oraz
element grzejny Fascia 8.24

Poz. ‘ llos¢é Nr katalogowy Opis czesci
1 1 Platforma i rama montazowa
maszyny
Filtr powietrza/regulator ci$nienia
2 ! 47094 (jednostki Psig/bar)
3 1 22035-22 Zacisk nyplowy do rur plastikowych
Sruba imbusowa z tbem pétkolistym
4 1 21061-26-N M6 x 1,0 x dt. 40mm
5 1 47051 Element grzejny Fascia
6 > 21045-07-A Dystansowa nakretka szesciokgtna
M5 x 0,8
- 2 21046-05-A Sprezynu;qca podk+adka
zabezpieczajgca, M4
Sruba imbusowa
8 4 21043-07-C M4 x 0,7 x dt. 12mm
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Magazynek wieszakowy kaset z taSmg znakujgcy i kasety z tasmag
Rew. 260109
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Wykaz komponentéw, magazynek wieszakowy kaset z tasmga
znakujaca i kasety z tasma 8.25

Poz. llosé Nr katalogowy Opis czesci
1 1 47068 Wieszak kaset z taSmg znakujaca
Sruba imbusowa z tbem pétkolistym
2 2 21061-26-N M6 x 1,0 x dt. 40mm
6 47083 Kasety z taSmg znakujgcg
4 1 24091-73 Czarna winylowa zaslepka rury
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Y151 Thermo- Seal
Wykaz czesSci zamiennych

KOMPONENTY MECHANICZNE

Nr katalogowy Opis llo$¢ na maszyne
DH-3187 Gumowa stopka dociskowa 1)
24089-06 O-ring napedu wrzecionowego (guma Buna-N) 1)
24089-07 O-ring podporowy czujnika RTD (silikon wysokotemp.) 2)
24091-74 Zderzak ogranicznikowy noza dynamicznego 1)
24091-75 Amortyzator ramienia dociskowego 1)
20205-142 Ptyta przednia gtowicy drukarki 1)
47030 Blok izolacyjny elementu grzejnego Q)
47032 Ostona elementu grzejnego 1)
47080 Dynamiczne ostrze noza 1)
47109 Statyczne ostrze noze 1)
47042 Dociskowa rolka jatowa 1)
47081 Sprezyna powrotna noza dynamicznego Q)
47108 Ostona teflonowa prowadnicy tasmy Q)
47113 Tuleja wigzki kablowej, kable elementu grzejnego Q)
47137 Tuleja wigzki kablowej, kable czujnika RTD 1)

KOMPONENTY ELEKTRYCZNE

Nr katalogowy Opis llo$¢ na maszyne
20055-100 Mikroprzetacznik, 1)
ramie dzwigni z rolkg DPDT
20015-26 Bezpiecznik 3,15 A (maszyna z zasilaniem 230V) 2)
20015-32 Bezpiecznik 6,30 A (maszyna z zasilaniem 115V) 2)
20018-35 Czujnik temperatury (PT-1600) 2)
20040-68 Przekaznik potprzewodnikowy Q)
20056-77 Modut wejscia zasilania Q)
20060-21 Transformator Q)
20060-22 Zasilacz (funkcja automatycznego wykrywania) Q)
20081-100 Panel LCD 2
20070-21 Tasma kablowa (26 przewodow) Q)
20200-48 Klawiatura kompaktowa (ztgcze USB) (1)
20205-142 Gtowica drukarki, 24-iglowa @)
47084 Wigzka kablowa elektrozaworu (1)
E Y Plyta sterownika Y151T @
8 47099 Zespot silnika krokowego Q)
_C- 47100 Zespot silnika tasmy z tuszem Q)
.8 47114 Wigzka przetgcznika ramienia dociskowego Q)
g 47123 Element grzejny (24 V AC) Q)
g 47136 Zespot wigzki kablowej, czujnik RTD/kable czujnika (1)
[
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Y151 Thermo- Seal
Wykaz czesSci zamiennych

KOMPONENTY PNEUMATYCZNE

Nr katalogowy Opis llo$¢ na maszyne
22010-74 Sitownik dociskowy ramienia dociskowego 1)
22010-75 Sitownik noza dynamicznego (@H)]
22030-68 Kolanko 90° 1/8 npt x 5/32 @)
22030-69 Kolanko 90° 1/8 npt x ¥a 1)
22030-70 Zigcze grodziowe, proste Q)
22030-72 Ztgcze proste 10-32UNF x 5/32 Q)
22030-73 Ztgcze proste 1/8 npt x 8mm Q)
22045-91 Filtr powietrza/regulator ci$nienia Q)
22045-101 Manometr ci$nienia powietrza 1)
22046-23 Elektrozawor 1)
47018 Zespot sitownika dociskowego ramienia dociskowego Q)
47035 Zespot sitownika noza dynamicznego 1)
47094 Filtra powietrza/regulator cisnienia Q)
Nr katalogowy Opis llo$¢ na maszyne
RC2410-15 Wktad z tasma atramentowg Thermo-Seal 1)
DH-6783 Pasta do czyszczenia zelaza EZ-Off 1)
TS4635-01 Biata

TS4635-02 Jasnobrgzowa

TS4635-03 Niebieska

TS4635-05 Szara

TS4635-06 Lawendowa

TS4635-07 Zotta

TS4635-08 Zielona

TS4635-09 Czerwona

TS4635-11 Pomaranczowa

TS4635-13 Rézowa

TS4635-14 Ztota
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Thermopatch Corporate Headquarters  USA T +1 315 446-8110 F +1 315 445-8046  sales@thermopatch.com
Thermopatch European Headquarters The Netherlands T +31 36549 11 11 F +31 36 5320398 sales@thermopatch.nl
Thermopatch Australia Pty Ltd Australia T +61 395325722 F +386 2 80 55 232 marktpatchaust@bigpond.com.au
Thermopatch Canada Inc Canada T +1 519 748-5027 F +1 519 748-1543 broussel@thermopatch.com
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