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Wprowadzenie

Drogi uzytkowniku, witamy w rosngcym gronie klientéw Thermopatch. Twdj zakup zostat
wyprodukowany z najwiekszg uwagg po to, abys maégt czerpac korzysci z produktu Thermopatch tak
dtugo, jak to tylko mozliwe. Produkty Thermopatch sg projektowane ze szczegdlng uwaga na to, aby
zapewnic¢ Tobie jak najwiekszg wygode uzytkowania.
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Rozdziat 1

CHARAKTERYSTYKA ZGRZEWAREK MODEL HS3C, HS3CCES | HS4S

Recznie uruchamiana zgrzewarka zapewnia uzyskanie parametrow temperatury, cieptfa i cisnienia
wymaganych dla zastosowania szerokiego asortymentu produktéw Thermoplast takich, jak materiaty na
taty, emblematy, tasmy na etykiety czy transfery.

Uchwyt w modelu zgrzewarki HS3C i HS3CES jest recznie opuszczany do uzyskania pozycji zamkniecia
oraz recznie podnoszony po zakoriczeniu zmiennego cyklu czasowego, co sygnalizowane jest przez sygnat
brzeczyka.

Uchwyt w modelu zgrzewarki HS4C jest recznie opuszczany do uzyskania pozycji zamkniecia oraz
automatycznie zwalniany i podnoszony po zakoriczeniu zmiennego cyklu czasowego.

Oba modele posiadajg wtasciwosci oszczedzania energii —,, oszczedzanie energii”. Gdy urzgdzenie jest
wigczone, ale nie uzywane, grzatka zostanie wytgczona po zadanym czasie. Przy nastepnym uzyciu grzatka
osiggnie zadang temperature i rozlegnie sie sygnat brzeczyka lub nastgpi automatyczne zwolnienie.

Szerokos¢ 7,5” (19 cm)
Dtugos¢ 20,4” (52 cm)
Wysokos¢ (po otwarciu) 19,3” (49 cm)
(po zamknieciu) 9,3” (24 cm)
Uszczelniajgca ptyta dociskowa 3,75” x4,75” (9,5 cm x 12 cm)
Czas 0 do 30 sekund
Zakres temperatur 69 do 446°F (20 do 230°C)
Wymagania elektryczne 5,6 A@ 110 VAC, 50/60 Hz
lub
2,8 A @ 220 VAC, 50/60 Hz

USTAWIENIA
1. Ustawi¢ urzadzenie na stole roboczym w wymaganym miejscu.

2. Wetkng¢ zasilajgcy kabel elektryczny w gniazdko z tytu urzadzenia.
3. Wetkngc¢ zasilajgcy kabel elektryczny w odpowiednio uziemione wyjscie na wtasciwe napiecie.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 4
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INFORMACIJE NA TEMAT BEZPIECZENSTWA EKSPLOATACJI
Urzadzenie wyposazone jest w catkowicie uziemiony kabel 3-zytowy i wtyczke. Moze on by¢ stosowany
tylko w potfaczeniu z odpowiednio uziemionym wyjsciem na wtasciwe napiecie.

OSTRZEZENIE: STAL GRZEJNA MOZE SPOWODOWAZ OPARZENIA SKORY!

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 5
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ROZDZIAL 2

INSTRUKCJE NA PANELU STEROWANIA

Normalna eksploatacja:

Wiaczy€ urzadzenie. W zaleznosci od ustawienia — zaswieci sie dioda LED w stopniach Celsjusza lub
Farenheita. Na wyswietlaczu pojawi sie faktyczna temperatura.

Ze wzgledu na oszczedzanie energii, przy probie uruchomienia urzagdzenia zanim osiggnie ono wymagang
temperature, kontynuowany bedzie wzrost temperatury az do osiggniecia zadanej temperatury i
uruchomienia sie sygnatu brzeczyka (HS3C i HS3CES) lub automatycznego zwolnienia (HS4C).

Podczas nagrzewania oraz takze wtedy, gdy urzgdzenie osiggnie zadang temperature, mozliwa bedzie
zmiana ustawien urzgdzenia dla temperatury, czasu, przetgcza¢ miedzy °C a °F oraz zmiana czasu dla

funkcji oszczedzania energii oraz temperatury.

Dioda LED w stopniach Celsjusza lub Farenheita bedzie sie swieci¢ w sposdb ciggty, gdy dana temperatura
bedzie objeta zakresem ustawien. Zakres ten obejmuje przedziat +/- 7°C lub +/- 15°F.

Gdy urzadzenie nie realizuje cyklu zgrzewania, wyswietlana jest temperatura rzeczywista.
W trakcie cyklu zgrzewania na wyswietlaczu pojawi sie komunikat odliczania wstecznego czasu.

Nie ma mozliwosci zmiany ustawien w trakcie realizacji cyklu zgrzewania.

Procedura zmiany zadanej temperatury:

Ustawienie fabryczne to 400° F (204°C).

1. Nacisng¢ przycisk wybor/zapis.

2. Nacisngc przycisk + lub — w celu ustawienia zgdanej temperatury
3. Nacisng¢ przycisk wybdr/zapis w celu zapisania ustawienia

Uwaga: Gdy przycisk + lub — nie zostanie nacisniety przez 3 sekundy, wyswietlacz zmieni sie na
temperature rzeczywistg i zadne zmiany nie zostang zapisane.

Procedura zmiany zadanego czasu:
Ustawienie fabryczne to 12 sekund.

1. Nacisng¢ przycisk wybdr/zapis.
2. Nacisnac przycisk + lub — w celu ustawienia zagdanego czasu.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 6



&) Thermopatch

Since 1934

Uwaga: Gdy przycisk + lub — nie zostanie nacisniety po ustawieniu czasu, urzgdzenie pozostanie w trybie
zadanego czasu. Po uruchomieniu gtowica pozostanie w dolnym potozeniu do czasu recznego zwolnienia.

Procedura zmiany miedzy °C a °F:

Naciskac¢ przyciski + i — przez ponad 3 sekundy, a dioda LED i ustawienie ulegnie zmianie.

Procedura zmiany czasu oszczedzania mocy:

Ustawienie fabryczne to 5 sekund.

1. Nacisng¢ przycisk wybor/zapis trzy razy.

2. Nacisngc przycisk + lub — w celu ustawienia czasu (0 do 60 minut) przed wytgczeniem ,off”.

3. Nacisng¢ przycisk wybdr/zapis w celu zapisania ustawienia.

Procedura zmiany temperatury oszczedzania mocy:

Ustawienie fabryczne to 338°F (170°C)

1. Nacisng¢ przycisk wybor/zapis cztery razy.

2. Nacisngc przycisk + lub — w celu ustawienia temperatury.

3. Nacisng¢ przycisk wybdr/zapis w celu zapisania ustawienia.

INSTRUKCJE OPERACYINE

Wazne: Nalezy zapoznac sie z trescig catego rozdziatu przed przystapieniem do eksploatacji maszyny.

1. Podnies¢ uchwyt catkowicie w gérne potozenie.

2. Ustawic wytgcznik sieciowy z tytu urzadzenia w potozenie ,,on”. Lampka stopni Celsjusza lub
Farenheita zaswieci sie na ptycie czotowej, potwierdzajgc dostarczanie energii oraz to, ze stal grzejna
nie osiggneta jeszcze wiasciwej temperatury.

Gdy stal grzejna osiggnie temperature roboczg, lampka na ptycie czotowej przestanie sie Swiecic.

Patrz: strona 2-1 — regulacja czasu, temperatury i mocy/ oszczedzania energii. Temperatura nie moze

by¢ wyzsza, niz 446°F (230°C). Zawsze nalezy sprawdzi¢ wyswietlacz na panelu sterujgcym przed

przystgpieniem do eksploatacji prasy.

OSTRZEZENIE: STAL GRZEJNA MOZE SPOWODOWAZ OPARZENIA SKORY!

Patrz: Rozdziat 3, gdy wymagana jest regulacja cisnienia. Ogdlnie mowigc, przy wyzszym cisnieniu

zgrzewanie na gorgco bedzie bardziej efektywne, chociaz nadcisnienie moze spowodowac przenikanie
kleju przez tkanine i daé szpecacy efekt.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 7
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1. Przy wartosci ciepfa, czasu i cisSnienia na wymaganym poziomie, utozy¢ prace centralnie na
podkfadce.

2. Umiescic fate, emblemat lub tasme na wszywki podklejong, btyszczaca strong do dotu. (Transfery
powinny by¢ umieszczane nadrukiem do dotu).

3. Opusci¢ uchwyt w potozenie zamkniecia.

4. Gdy rozlegnie sie sygnat brzeczyka, podnie$¢ uchwyt w gérne potozenie (HS3C i HS3CES).

W przypadku HS4c nastgpi automatyczne zwolnienie i powrdt w gérne potozenie po zakonczeniu cyklu
czasowego. Gdy uchwyt HS4C nie powrdci automatycznie w swoje potozenie, po sygnale brzeczyka
bedzie mozna otworzy¢ urzgdzenie przez recznie podniesienie uchwytu.

A UWAGA!

W CELU UZYSKANIA NAJLEPSZEGO REZULTATU, ZGRZEWANY MATERIAt. POWINIEN BYC
TRAKTOWANY BARDZO OSTROZNIE DOPOKI NIE OSTYGNIE ON DO TEMPERATURY POKOJOWEJ.

INSTRUCJE ZGRZEWANIA NA GORACO

USTAWIENIE CI SNIENIA* CYKL CZASOWY**

Emblematy termiczne z godfami Wysokie (8 do 9) 12 sekund
Materiaty na taty Srednie (7 do 8) 10 sekund
Tasmy identyfikacyjne Srednie (6 do 7) 10 sekund
Transfery Thermomark Niskie (4 do 6) 4-6 sekund
Transfery Polystat Niskie (4 do 6 24 sekund

*  Patrz Rozdziat 3-1
** Patrz Rozdziat 2-1

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com



&) Thermopatch

Since 1934

Rozdziat 3

Regulacje

Temperatura Patrz strona 2-1
Czas Patrz strona 2-1
Oszczedzanie energii Patrz strona 2-1

Urzadzenie zostato fabrycznie ustawione na nastepujgce wartosci:
TEMPERATURA - 400°F (204°C)

CZAS — 12 sekund

FUNKCJA OSZCZEDZANIA ENERGII

e Grzatka wytacza sie po 5 minutach

e Zwolnienie lub sygnat brzeczyka przy 338°F  (170°C)

Cisnienie zgrzewania

Zgodnie z oznaczeniem na przedniej czesci ptyty dociskowej, obréci¢ dolng podstawe ptyty dociskowej
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia cisnienia lub zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara, by je zmniejszy¢. Zastosowanie majg wartosci ustawien ci$nienia zawarte w
instrukcji zgrzewania na gorgco na stronie 2-3. Obracac podstawe zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
dopdki nie osiggnie ona najnizszego poziomu podstaw, a nastepnie obracac jg powoli przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara az do pierwszego , klikniecia”. Jest to numer zero. Nastepnie nalezy
obracac¢ ptyte dociskowg przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, liczgc ilo$¢

»kliknie¢”, co odpowiada numerowi nastawy cisnienia. Powiedzmy, ze wykorzystujecie Panstwo
urzadzenie i chcecie zna¢ wykorzystywang nastawe ci$nienia, by zapisa¢ te wartos¢ celem pdzniejszego
powotywania sie na nig. Nalezy obracac ptyte dociskowg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara,
liczac ilo$¢ , kliknie¢” dopdki podstawa nie osiggnie najnizszego potozenia. llos¢ , kliknie¢” odpowiada
nastawie ci$nienia. Aby uzyskaé takie samo ustawienie w przysztosci - obnizy¢ podstawe do najnizszego
poziomu zgodnie z powyzszym opisem i odliczy¢ takg samg ilos¢ , kliknie¢”, obracajgc podstawe
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Nastawy mogg sie rézni¢ w zaleznosci od tego, jak grube jest ubranie. Ogdlnie mowigc, przy wyzszym
cisnieniu zgrzewanie na gorgco bedzie bardziej efektywne, chociaz nadcisnienie moze spowodowac
przenikanie kleju przez tkanine i da¢ szpecacy efekt.

HSA4C nie otworzy sie przy nadcisnieniu. Gdy trudno jest zamkng¢ urzgdzenie (ponad 22 funty — 100N

na uchwycie), nie otworzy sie ono automatycznie. By nie dopusci¢ do powstania nadcisnienia podczas
zgrzewania grubych ubran, nalezy dokreci¢ ptyte dociskowg.

Niedostateczne ci$nienie moze by¢ spowodowane zuzyciem ptyty dociskowej lub zastosowaniem starego
lub zuzytego zestawu. Zalecana jest wymiana (43941).

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 9
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Rozdziat 4

PROBLEM

Brak grzania (temperatura)

ANALIZA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

MOZLIWA PRZYCZYNA

Urzadzenie jest niepodtgczone lub
zrédto energii jest uszkodzone.

Gtéwny wytacznik sieciowy nie
znajduje sie w pozycji ,ON”

Wyswietlacz stanu ciepta.
Poluzowane kable.

Wadliwy czujnik temperatury.
Wadliwa stal grzejna.
Wadliwy przekaznik.

Regulator ciepta jest uszkodzony.

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ wtyczke i bezpieczniki.
prawdzic.

Patrz Rozdziat 2.

Sprawdzic.

Wymienié.

Wymienic.

Wymienic.

Zwrécic ptyte z uktadem
elektronicznym do fabryki do
naprawy.

Zbyt wysoka lub zbyt niska
temperatura.

Sterowanie cieptem wymaga
regulacji.

Wyswietlanie temperatury jest
nieprawidtowe.

Czujnik ciepta jest uszkodzony.
Stal grzejna jest uszkodzona.
Sterownik ciepta jest wadliwy

Patrz Rozdziat 2 celem regulacji.
Patrz Rozdziat 2 celem
sprawdzenia.

Wymienic.

Wymienic.

Zwrdcic¢ ptyte z uktadem
elektronicznym do fabryki do
naprawy.

Wadliwe dziatanie funkcji

Poluzowane kable.

Sprawdzic.

Zbyt wysokie cisnienie

czasu. e Uszkodzony zegar. e Zwrdcic ptyte z uktadem
e Uszkodzony mikroprzetacznik. elektronicznym do fabryki do
naprawy.
e Wymienic.
Uchwyt nie pozostaje w e Niedostateczne cisnienie. e Patrz strona 3-1.
dolnym poftozeniu. e Nadcisnienie. e Patrz strona 3-1.
Uchwyt nie powraca w koricu | ¢  Wadliwy silnik. e Wymienic.
cyklu (HS4C). e Uktad przenoszacy lub sprezyna e Nasmarowac lub wyregulowac.
gazowa zlepia sie. Patrz strona 5-1i 6-1. Uwaga 1.
e Sprezyny s3 stabe. e Wymienic.
Nieodpowiednie wigzanie lub | ¢ Niedostateczny czas zgrzewania. e Wydtuzad czas w przyrostach 2
transfer. e Niedostateczne cisnienie. sekundowych i sprawdzac.
e Niedostateczna temperatura. e Zwiekszac cisnienie w przyrostach
e Zuzyta podktadka. co pot obrotu i sprawdzad.
e Teflonowa tarcza zanieczyszczona e Patrz Rozdziat 2 celem regulacji.
lub zuzyta. e Wymienic.
e Wyczyscié lub wymienic.
Wyciek e Zbyt dtugi czas. e Skracad czas w przyrostach 2

sekundowych.
Obnizac cisnienie w przyrostach co
pot obrotu.

BACK TO INDEX

For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 10
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KODY BLtEDOW

Bfad 1 = Zwarcie czujnika temperatury (0 Oma)
Bfad 2 = Awaria czujnika temperatury.

Btad 3 = Btgd E-promu.
Procesor nie ma dostepu do pamieci, by zapamietaé lub odczytaé informacje.

Btad 4 (tylko HS4C) = Przerwa w pracy silnika, silnik nie jest w potozeniu roboczym lub btad wytgcznika

silnika.
Cos jest nie w porzadku z rozpoznaniem potozenia silnika, gdy silnik obraca sie. Sprawdzi¢ wytgcznik lub

kable wyfacznika.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 11
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Rozdziat 5
KONSERWACJA

Pokrycie teflonowe. Czysci¢ czesto wycierajgc miekka, czystg szmatka. Zgodnie z zaleceniami producenta,
mozna stosowac niepalny Srodek czyszczacy taki, jak ,EZ-Off”

(numer czesci DH-6873). Nigdy nie wolno stosowac palnych rozpuszczalnikéw lub srodka czyszczgcego o
wtasnosciach Sciernych. W celu zapewnienia osiggniecia najlepszych rezultatéw zgrzewania na gorgco
nalezy regularnie wymienia¢ pokrycie gdy jest ono zuzyta lub zbyt zanieczyszczone, by mozna je byto
wyczyscié.

W celu dokonania wymiany pokrycia nalezy:

1. Delikatnie oderwac pokrycie teflonowe od stali grzejnej (zelazka). Moze okaza¢ sie niezbedne uzycie
cienkiego przedmiotu takiego, jak Srubokret lub néz, by rozpoczg¢ proces odrywania. Nalezy uwazaé,
by nie uszkodzi¢ powierzchni stali grzejnej (zelazka).

2. Wyczysci¢ obcy nalot ze stali grzejnej (zelazka) przed natozeniem nowego pokrycia teflonowego.

3. Natozyé nowe pokrycie teflonowe poprzez usuniecie podktadu oraz przyci$niecie do stali grzejnej
upewniajac sie, ze zakryta zostata cata jego powierzchnia.

4. Przycig¢ nadmiar nowego pokrycia uwazajgc, by nie uszkodzi¢ powierzchni stali grzejnej (zelazka).

Przyciecie nadmiaru pokrycia jest bardzo wazne. Nie zrobienie tego moze spowodowag, ze pokrycie
teflonowe odejdzie od stali grzejnej (zelazka) podczas ogrzewania.

Zespot ptyty dociskowej — Czyscic czesto przecierajgc miekka, czystg szmatky. Wymieniaé podktad za
kazdym razem, gdy ulegnie on zniszczeniu.

W celu wymiany ptyty dociskowej nalezy:
Delikatnie, z boku, zaklinowac¢ srubokret miedzy aluminiowg podstawg a aluminiowa
ptyta mocujgca zespotu ptyty dociskowej. Moze by¢ ona teraz wyciggnieta z podstawy.

Smarowanie — O ile w urzgdzeniu stosowane sg regularnie smarowane fozyska, smarowanie nie jest

wymagane. Mimo to, pomocne moze by¢ oliwienie wszystkich punktéw obrotu oraz czesci obracajgcych
sie, gdy uchwyt wolno powraca w swoje pofozenie.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 12
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Rozdziat 6

IDENTYFIKACJA CZESCI | ICH ROZMIESZCZENIE

UWAGI:

1.  ZAMONTOWAC SPREZYNE GAZOWA Z PRETEM NA DOLE U PODSTAWY.
NIE NACINAC ANI NIE ZARYSOWYWAC WYSTAJACEGO PRETA PODCZAS MONTAZU | REGULACII. ZAMONTOWAC WSPORNIKI DO GORNEJ
KRAWEDZI SPREZYNY GAZOWEJ PRZED ZAMONTOWANIEM W MASZYNIE. NAJPIERW PRZYTWIERDZIC DO PODSATWY DOLNA KRAWEDZ
ZE ZtACZEM KULOWYM. GORNY WSPORNIK POWINIEN BYC WYREGULOWANY TAK, BY BYt SKIEROWANY KU PRZODOW! | ZNAJDOWAL
SIE W TEJ SAMEJ PLASZCZYZNIE Z PLYTA POKRYWY (NAKEADKA).

2. NUMER CZESCI WSKAZANY W WYKAZIE CZESCI DOTYCZY MASZYNY NA 110V. DLA MASZYNY NA 220 V NALEZY STOSOWAC
NASTEPUJACE CZESCI. POZYCJA 36 46396 — ZESPOt GRZALKI — CERAMICZNY 220V.

> @3 (ag)
UWAGA 1 T, &)
(2 ()
@) 3 (17 ®
[1.4]
(03
@3
UWAGA2 (4 &
A &
a2
ZESPOL PLYTY
DOCISKOWEJ (o
PATRZ STRONA E ~
5-1 e
s © -
POKRYCIE
TEFLONOWE PATRZ
STRONA 5-1 &3
PODKLADKA (15
USTALAJACA — PODKEADKA
BLOKADA DOLNA USTALAJACA —
DODAC W CELU BLOKADA GORNA
PODNIESIENIA PLYTY DODAC W CELU
DOCISKOWEJ, USUNAC PODNIESIENIA PLYTY
W CELU OBNIZENIA DOCISKOWEJ, USUNAC
PLYTY DOCISKOWEJ W CELU OBNIZENIA

PLYTY DOCISKOWEJ

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 13
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POZ

ILO

NR é¢ CczE S€ NR OPIS NR & CzE S€ NR OPIS
POZ. ILO CZESC OPIS POZ ILO CZESC NR OPIS
NR SC NR NR SC
1 1 | 43663 PODSTAWA- PLYTA 30 |2 |21063-05- | SHCS % -20 X % LG
DOCISKOWA K
2 1 | 43941 ZESPOL PLYTY 31 1 | 46375 POKRYCIE TEFLONOWE
DOCISKOWEJ
3 1| 46328 WAL — EACZNIK OSI 32 1 | 46379 SWORZEN - BLOK
PRZEGUBU
4 1 | 20055-62 MIKROWYLACZNIK 33 1 | 46378 BLOK — HTR MTG
5 1 | 46320 PRET - REGULACJA 34 1 | 46377 PLYTA — IZOLACJA
PLYTY DOCISKOWEJ GRZALKI
6 1| 43644 PODKLADKA 35 1 | ST-1062 PIERSCIEN
USTALAJACA USZCZELNIAJACY -
PLASTIK
7 1| 46314 ZESPOL. RAMIENIA - NO ZESPOL GRZALKI —
USZCZELNIENIE TE2 | 1 | 46395 CERAMICZNY 110 V
36
8 1 | 46301 ZESPOL. PODSTAWY- 37 1 | 20018-24 TERMOSTAT — WYSOKA
ZLACZE SPAWANE WARTOSC KRANCOWA
9 1 | 46493 ZESPOL PRZEKLADNI 38 |2 | 24075-36 SPREZYNA - SPREZ
ZEBATEJ
10 1 | 46325 PRZEKLADNIA ZEBATA | 39 | 4 | 21044-12- | FHS M5 X 40 MM LG
48T - OBROBIONA C OTWOR
11 1| 46312 PLYTA - POKRYWA 40 |6 | 21023-01 F'W - #10
12 1| 46492 WAL — 24T OS 41 4 | 21045-07- | NAKRETKA — M5
PRZEGUBU A
PRZEKLADNI ZEBATEJ
13 1 | 46330 WAL — 48T — OS 42 |8 | 21021-07- | W —INT NR 10
PRZEGUBU A
PRZEKLADNI ZEBATEJ
14 2 | 24091-44 TULEJA - GUMA 43 |2 | 21056-15- | FHS 10-32 X 2.0LG
H
15 2 | 46307 ZLACZE - ZACISK 44 | 2 | 21051-09- | NAKRETKA #10-32
A
16 2 | 21028-47 DOCIAG -1/4 LEB 45 1 | 24091-48 SPREZYNA GAZOWA
SZESCIOKATNY -8-32
M/F
17 1 | 24080-35 SPREZYNA — ROZSZ. 46 | 2 | 21058-05- | PHS 10-32 X 3/8 LG
LE-075E-12 RAMIE H
18 2 | 43895 PODKLADKA PLASKA 47 1 | 46374 ZESPOL WSPORNIKOW —
1.0 SR.WEW. X 1/32 TK SPREZYNA GAZOWA
19 2 | 21021-03-A L'W —INT NR 4 48 1 | D-9706 PIERSCIEN E X 5133-21
20 2 | 21058-07-C PHS 4-40 X % LG 49 | 3 | 46382 PODKEADKA USTALAJACA
— BLOKADA GORNA PLYTY
DOCISKOWEJ
21 2 | 21021-05-A L'W —INT NR 6 50 1 | 21023-11 PODKEADKA PLASKA 1.0,
SR. WEW. X 1/8 TK
22 2 | 21058-03-E PHS 6-32 X %4 LG 51 1 | 43656 ZESPOL SPREZYNY -
ZACZEP
23 5 | 21021-06-A L'W —INT NR 8 52 |2 | D-9702 PIERSCIEN % 5133-25
24 2 | 21058-03-F PHS 8-32 X %4 LG 53 [ 2 | 21025-28 PIERSCIEN USTALAJACY
5/8 5133-62
25 3 | 21011-07-L KOMPLET SRUB — 54 |2 | 21025-31 PIERSCIEN USTALAJACY
GLOWKA 4-20 X 3/8 LG % 5133-75
26 2 | 21025-26 PIERSCIEN E 1000-50 55 1 | 21063-09- | SHCS %-20 X 1 % LG
LUB 5133-50 K
27 1 | D-1454 ZACISK — KABEL 3/8 56 1 | 21021-10- | L’ W #5 5/16 DZIELONY
C
28 3 | 21023-23 PODKLADKA PLASKA 57 1 | 24091-77 | ZLACZE KULOWE
NR 8 ZAKONCZENIA PRETA
WX22 MB
29 3 | 21058-05-F PHS 8-32 X 3/8 LG

BACK TO INDEX

For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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IDENTYFIKACJA POKRYW URZADZENIA | SILNIKA

NA PODSTAWIE PO
LEWEJ STRONIE Z TYtU

'@ 'El' @ ZESPOL SILNIKA

HE ST ES HEIC HB4C PATRZ UWAGA 2

UWAGI:

1. NUMER CZESCI WYMIENIONY NA WYKAZIE CZESCI DOTYCZY MASZYNY NA 110 V.
W PRZYPADKU MASZYNY NA 220 v NALEZY STOSOWAC PONIZSZE CZESCI.
POZYCJA 34 — 46398 - ZESPOL SILNIKA — 220V
POZYCJA 19 — 46413 - 3,15 AM ETYKIETA BEZPIECZNIKA
POZYCJA 20 — 42550 — WYPRZEDANA | SERWISOWANA — NIE WYMAGANA

2. WSPORNIKI SILNIKA — NALEZY ZMONTOWAC WSZYSTKIE CZESCI PRZED ZAINSTALOWANIEM URZADZENIA. NALEZY SIE UPENIC, ZE
WYACZNIK KONTAKTUJE, GDY KRZYWKA JEST W NAJWYZSZYM POtOZENIU, POD WYACZNIKIEM. PLYTA DOCSKOWA MUSI BYC
CALKOWICIE SKRECONA PRZED ZAINSTALOWANIEM SILNIKA | WSPORNIKOW. ODWRACAJAC URZADZENIE DO GORY NOGAMI,
WYREGULOWAC WSPORNIKI TAK, BY RAMIE Z KRZYWKA DOTYKALO RAMIENIA PRZEKEADNI ZEBATEJ, GDY POPYCHACZ KRAZKOWY
ZNAJDUIJE SIE W DOLNYM PUNKCIE KRZYWKI.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 15
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POKRYWY URZADZENIA | SILNIK

POZYCJA NR 1ILo $¢ CzZE $€ NR OPIS
1 1 | 46309 POKRYWA -STAL
2 1 | 46331 UCHWYT — RACZKA
3 1| 46314 ZESPOt. RAMIENIA - USZCZELNIENIE
4 1 | 46308 POKRYWA - RAMIE
5 1| 46334 SILOWNIK - WYEACZNIK
6 1| 46301 ZESPOL. PODSTAWY — KONSTRUKCJA SPAWANA
7 1 | 46339 PLYTA TYLNA
8 1 | 46337 ZESPOL POKRYWY - TYL
9 4 | 24090=79 NOZKA GUMOWA
10 2 | 21028-47 WSPORNIK — % SZESCIOKATNY — 8-32 M/F
11 1 | 46300 POKRYWA - GORA
12 8 | 21058-09-H PHS 10-32 X % LG
13 18 | 21058-05-F PHS 8-32 X 3/8 LG
14 12 | 21021-07-A LW —INT NR 10
15 18 | 21021-06-A L”W-INTNR 8
16 1| 44771 ETYKIETA — MADE IN USA (WYKONANO W USA)
17 1 | 45425 ETYKIETA — GORACA POWIERZCHNIA
18 2 | 45426 ETYKIETA — WYSIKIE CISNIENIE
19 1| 46412 ETYKIETA — BEZPIECZNIK OSTRZEGAWCZY , 6
AMP.
20 1| 42550 ETYKIETA — SPRZEDANE | SERWISOWANE
21 1 | 46340 ETYKIETA — TP THERMOPATCH
22 1 | 46376 ETYKIETA — CISNIENIE PLYTY DOCISKOWEJ
23 1 | 46341 ETYKIETA — PANEL STEROWANIA HS3C
24 2 | 21061-03-F PRZYCISK — EKRAN HD % -20 X % LG
25 1 | 46363 POKRYWA - ZAMKNIECIE
26 2 | 46364 WSPORNIK — POKRYWA ZAMKNIETA
27 1 | D-9708 PIERSCIEN E 5133-18
28 4 | 21058-05-H PHS 10-32 X 3/8 LG
29 4 | 21023-01 FW-#10
30 1 | ZESPOL POKRYWY - | PATRZ
DOL
31 1| 46347 ETYKIETA — NUMER SERYJNY / PARAMETRY
TECHNICZNE
32 1| 46349 ETYKIETA — PANEL STEROWANIA HS4C
33 1| 46399 ZESPOL. WSPORNIKOW — SILNIK
34 1 | 46397 ZESPOL SILNIKA — 110V
35 1 | 46402 ZESPOL RAMIENIA - KRZYWKA
36 1 | 46408 ZESPOL. KRZYWKI - ZWOLNIENIE
37 1 | 46407 POPYCHACZ KRAZKOWY
38 1 | 24080-29 SPREZYNA — SPREZ LEOE 26B00
39 2 | 21023-23 PODKLADKA PLASKA NR 8
40 1 | 46406 PLYTA - WYLACZNIK
41 1 | 20055-62 MIKROWYLACZNIK
42 2 | 21058-07-C PHS 4-40 X % LG
43 2 | 21021-03-A LW INT NR 4
44 1| 21011-04-K KOMPLET SRUB 10-32 X 3/16 LG
45 1 | D-9705 PIERSCIEN E 5133-37
46 1 | 46470 ETYKIETA — PANEL STEROWANIA — HS3CES
47 4 | 21061-02-E PRZYCISK — EKRAN HD 10-32 X 3/8 LG

BACK TO INDEX

For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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SCHEMAT POLACZEN | CZESCI ELEKTRYCZNYCH

PRZEWOD
@ POLACZENIOWY @
& - &+
- PRZEWOD
@ J @ POLACZENIOWY
@ — T
& “r\_—D— & —
DETAL — 110 V ZLACZE 8 POZ. PRZEWOD
A POLACZENIOWY DETAL —220 V ZtACZE 8 POZ UZIEMIENIE
WIDOK W STANIE NIEPODLACZONYM. G) B [
GLOWKI SRUB — WIDOK Z GORY. }3
PATRZ: DETALE DLA 110 V LUB 220 V ™
- =l
2l —
‘ 2 5
: —3 BEZPIECZNIK
3 :
- I:él:gl
A _
7 . in
e
% |- e
e " El|
* Il
® H i
sl =10 | o
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WIDOK W STANIE SCHEMAT IDEOWY
440 OKW S ZAKONCZENIA PRZEWODU DLA

Scw NIEPODEACZONYM. POZYCJI 9 — KAPKA 20031-80
GLOWKI SRUB — WIDOK Z

#LUW GORY.
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POZYCJA NR 1Lo $¢ CZE SCNR OPIS
1 1 | 46326 ZESPOL POKRYWY - DOt
2 5 | 21021-06-B L'W — ROZW. NR 8
3 4 | 20003-19 PIERSCIEN OGR. NR 10 WYS. TEMP.
4 3 | 21051-07-A NAKRETKA SZESCIOKATNA NR 8-32
5 3 | 21058-03-C PHS NR 4-40 X X 25 LG
6 3 | 21021-03-A L'W INT NR 4
7 2 | 21021-06-A L'W INT NR 8
8 2 | 45413 ETYKIETA — SYMBOL UZIEMIENIA
9 1 | 20031-80 KAPKA — OBUDOWA 15 POZ.
10 10 | 20031-83 GNIAZDKO WTYKOWE
11 2 | CONN-8POS ZtACZE 8 POZ.
12 6 | D-3127 PIERSCIEN OGR. NR 6
13 3 | PM-1422 ZLACZE — a WEWNETRZNE, CALK. IZOL.
14 1 | 20031-81 OBUDOWA WTYCZKI 15 POZ.
15 1 | 20031-91 Zk ACZE — 2-WTYKOWE, ZEWNETRZNE
16 1 | 20031-92 ZEACZE- 2-WTYKOWE, WEWNETRZNE
17 10 | 20031-82 WTYK
18 2 | 20055-62 MIKROWYLACZNIK
19 2 | 20030-102 WTYK
20 2 | 20030-104 GNIAZDKO WTYKOWE
21 4 | 20003-35 Zt ACZE — 3/16 WEWNETRZNE, CALK. IZOL
22 2 | 20003-20 ZtACZE — s WEWNETRZNE, WYS.TEMP.
23 3 | DH-6634 TULEJA — 7/32 SR WEWN.
24 1 | 20080-05 TULEJA — 1/16 SR. WEWN.
UWAGA 1/ 25 2 | 20015-20 BEZPIECZNIK — 6 AMP.
UWAGA 2/ 26 1 | 20080-70 PRZEWOD — LINIA 110V ZtACZE IEC
UWAGA 1/ 27 1 | 46395 ZESPOL GRZALKI — CERAMICZNY 110V
28 1 | 20018-24 TERMOSTAT — WYS. WARTOSC KRANCOWA
UWAGA 112/ 1 | 46397 ZESPOL SILNIKA — 120V
29
30 2 | 20030-12 WTYCZKA — 2 POZ., WEWNETRZNA
31 4 | 20030-03 WTYK
32 2 | 20030-11 GNIAZDKO ZEWNETRZNE
33 4 | 20030-04 GNIAZDKO WTYKOWE
34 3 | 21058-04-F PHS 8-32 X.31 LG
NIE POKAZANO/ 1 | 40382 ETYKIETA — SZNUR PRZYtACZENIOWY
35
UWAGA 3/ 36 1| 46411 ZESPOL PLYTY Z UKLADEM ELEKTRONICZNYM
37 1 | 20040-54 PRZEKAZNIK — STAN STALY
38 2 | 20040-54 PODKEADKA PELASKA NR 8
39 1 | 20000-78 KONDENSATOR 220pF
40 1 | 46453 ZESPOL MODUtU DOPROWADZENIA ENERGII

UWAGI:

1. NUMER CZESCI WYMIENIONY W WYKAZIE CZESCI DOTYCZY URZADZENIA NA 110 V.
W PRZYPADKU MASZYNY NA 220 V NALEZY STOSOWAC PONIZSZE CZESCI.
POZYCJA 25 —20015-26 , BEZPIECZNIK 3,15 AMP.
POZYCIA 26-41969 — SZNUR PRZYLACZENIOWY 220V, NIE POKAZANY NA RYSUNKU
POZYCJA 27 — 46396 — ZESPOt GRZALKI 220V
POZYCJA 29 — 46398 — ZESPOL SILNIKA 240 V
2. ZESPOt SILNIKA ORAZ TOWARZYSZACE ZtACZA, WTYKI | OKABLOWANIE NR 5 | 6;

PRZEtACZNIK REGULACII SILNIKA ORAZ TOWARZYSZACE Zt ACZA, WTYKI | OKABLOWANIE NR 14 | 15; STOSOWANE WYtACZNIE DLA

HS4C, NIE WYMAGANE W PRZYPADKU HS3C | HS3CES.
3. POZYCJA 36 — ZESPOL PLYTY Z UKLADEM ELEKTRONICZNYM — W PRZYPADKU HS3C | HS3CES NALEZY STOSOWAC 46435, GDY 46411 NIE

JEST DOSTEPNY.

BACK TO INDEX

For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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Rozdziat 7

OBStUGA KLIENTA

Thermopatch Corporation U.S. oraz miedzynarodowa sie¢ przedstawicieli handlowych, a takze
wewnetrzny Dziat Obstugi Klienta, oferujg swojg pomoc przy wdrazaniu efektywnych programoéw
naktadania tat, znakowania i identyfikacji przy wykorzystaniu metody zgrzewania na gorgco.
Thermopatch posiada w ofercie handlowej kompletny asortyment urzgdzen do zgrzewania na gorgco
(zgrzewarek) i do znakowania wyrobow, a takze peten asortyment materiatéw i surowcéw.

Maszyna do drukowania etykiet — Reczna, automatyczna i sterowana komputerowo.

Maszyna do znakowania wyrobdw — Permanentne wdrukowywanie z duzg predkoscig dekoracyjnego lub
informacyjnego oznakowania na wiekszosci materiatéw tkanych.

Zgrzewarki — Reczne, pétautomatyczne i w petni automatyczne, charakteryzujgce sie wysokim cisnieniem
wewnatrz ptyty dociskowej, co zapewnia wspaniate przyklejenie tasm do etykiet i materiatu na taty.

Tasmy do etykiet — specjalne tasmy tkane ze 100% bawetny i mieszanek z klejem, spetniajgce specyficzne
wymagania produkcyjne.

Emblematy — Wysokiej jakosci potfabrykaty emblematéw z sitodrukiem lub obrobionymi brzegami.

Papier do transferu na gorgco — o rozmiarach od 1 do 100 cali kwadratowych w rolkach lub pociety i
utozony w stosy. Wzory klienta lub dostepne w magazynie w jednym, max. czterech kolorach.

Zamawiajgc czesci do maszyn, prosimy podawaé model i numer seryjny danego urzadzenia.

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 20
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Deklaracja zgodnosci

/

\
My’ c €
Thermopatch B.V.

Draaibrugweg 14
1332 Almere
Holandia

w zatgczeniu deklarujemy, na naszg odpowiedzialnos¢, ze uzadzenie:

Thermopatch HS4C,

ktorego ta deklaracja dotyczy, jest zgodne z ponizszymi dyrektywami:
2006/95/EG ( dyrektywa niskiego napiecia )

2004/108/EG ( dyrektywa EMC)

Holandia, Almere 05-07-2016

Jan Bausch,
Dyrektor

BACK TO INDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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Thermopatch BV

Draaibrugweg 14
1332 AD Almere
Holandia

T+31365491111

Thermopatch Corporation
P.O. Box 8007
Syracuse, New York 13217-8007

T 315-446-8110

Thermpatch Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 4
52-407 Wroctaw

T +48 713414331

sales@thermopatch.nl

www.thermopatch.com




