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HS-21-SQR Penguin Instrukcja obstugi
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Prawa autorskie

© 2010, Thermopatch bv, Almere, Holandia. Zabrania sie powielania
niniejszej publikacji w jakiekolwiek sposob, w catosci lub w czesci, bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Thermopatch bv, Holandia.

Thermopatch i logo Thermopatch, Thermoseal i Thermocrest
zastrzezone znaki handlowe firmy Thermopatch.
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Przedmowa

Drogi kliencie,

Witaj w rosngcym gronie uzytkownikow urzadzen Thermopatch. Nabyty
przez Ciebie produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany specjalnie
z mysla o zapewnieniu Tobie, maksymalnych korzysci.

Wszystkie produkty Thermopatch sg zaprojektowane ze szczegoinym
nastawieniem na tatwosci obstugi z uwzglednieniem wymagan
bezpieczenstwa.

Jezeli przy odbiorze tego produktu stwierdzisz jakgkolwiek jego usterke
lub uszkodzenie, prosimy niezwitocznie skontaktowac sie z lokalnym
oddziatem firmy Thermopatch.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My,

Thermopatch B.V.
Draaibrugweg 14
1332 Almere
Holandia

niniejszym deklarujemy, na naszg wylgczng odpowiedzialnos¢, ze
urzgdzenie:

Thermopatch Thermoseal HS-21-SQR Penguin,

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymagania nastepujgcych

dyrektyw:
2006/42/WE (Dyrektywa maszynowa)
2004/108/WE (Dyrektywa EMC)

Holandia, Almere, 29-10-2010

Jan Bausch,
Dyrektor
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I Wprowadzenie

1 ZAKRES DOSTAWY

Maszyna Penguin jest zapakowana w pudto kartonowe. W jego wnetrzu
powinny znajdowac sie nastepujgce artykuty:

. Prasa do wgrzewania termicznego Penguin
. Kabel zasilajgcy
. Ptyta CD z instrukcjg obstugi

Jezeli brak jest ktéregos z tych artykutdw, prosimy skontaktowac sie z
naszym dziatem obstugi klienta lub przedstawicielem firmy Thermopatch.

2 PENGUIN HS-21 SQR
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3 SPECYFIKACJA PRASY PENGUIN
Pobdor mocy

Zasilanie

Temperatura

Wysokos$¢ maszyny (otwarta)
Wysoko$¢ maszyny (zamknieta)
Szerokos$¢ maszyny

Gtebokos¢ maszyny (w tym przytgcza)
Masa netto

Wymiary ptyty dolnej

Bezpieczniki

Poziom hatasu wazony typu A

650 W

230V

50 — 225 °C
525 mm

315 mm

465 mm

420 mm

15 kg

120 x 120 mm,
kwadratowa

3A

<70 dB (A)
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4  BEZPIECZENSTWO

Prasa Penguin zostata wyposazona w rozne funkcje bezpieczenstwa dla
zapewnienia bezpiecznej obstugi.

a) Termostat zabezpieczajgcy

Termostat zabezpieczajgcy zostat zainstalowany w celu
zabezpieczenia przed przegrzaniem w przypadku awarii sterownika.
Wytgcza on zasilanie elementu grzejnego, gdy temperatura
przekroczy 260°C. Jezeli wystgpi takie zdarzenie, urzgdzenie
powinno zosta¢ sprawdzone przez wykwalifikowanego technika.

b) Sygnat akustyczny

Po zakonhczeniu cyklu wgrzewania aktywowany zostaje sygnat
dzwiekowy, po ktérym nalezy otworzy¢ prase.

c) Automatyczne wytgczanie

Jezeli urzadzenie nie zostanie otwarte w ciggu 10 sekund, nastgpi
jego automatyczne wytgczenie w celu unikniecia uszkodzen.

d) Prasa Penguin jest oznakowana odpowiednimi symbolami
bezpieczenstwa dotyczgcymi promieniowania cieplnego, po obu
stronach gtowicy, a takze symbolem niebezpiecznego napiecia obok
gniazda zasilania na tylnej sciance.

5  WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Jezeli zajdzie taka koniecznos¢, dziat obstugi klienta dystrybutora,
dysponujgcy wiasnymi technikami serwisu moze zapewni¢ obstuge
serwisowg. Umowa serwisowa gwarantuje szybkg obstuge w przypadku
awarii urzgdzenia a takze dodatkowe przeglgdy okresowe.

W normalnych warunkach wypadki majg miejsce rzadko; jednakze,
ponizej wymieniono kilka praktycznych punktow dla zapewniania
bezpieczenstwa.

e Przed przystgpieniem do konserwacji lub czyszczenia
maszyny nalezy zawsze wyciggng¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

o Zapewni¢ wokot maszyny wystarczajgcg ilos¢ wolnej
przestrzeni. Nie dopusci¢ do zakleszczenia kabli i ztgczy.
Mimo ze prasa charakteryzuje sie niskim
promieniowaniem cieplnym, nalezy zapewni¢ przestrzen
umozliwiajgcg odprowadzenie ciepfa.

¢ Unika¢ kontaktu z elementem prasujgcym i elementem
grzejnym.

6 WARUNKI GWARANCJI | ODPOWIEDZIALNOSC
PRODUCENTA ZA PRODUKT

Firma Thermopatch gwarantuje prawidtowe dziatania maszyny i jej
komponentéw przez okres dwunastu miesiecy, z wytgczeniem pokrywy
gornej ptyty, poduszki sprezystej dolnej ptyty dociskowej i termostatu.
Okres gwarancyjny dla czujnika temperatury i elementu grzejnego
wynosi szeS¢ miesiecy.



I Instalacja

1  WSKAZOWKI DOTYCZACE TRANSPORTU

W chwili dostawy maszyna jest zapakowana w pudfo kartonowe.
Otworzy¢ pudto, nastepnie wyjgé maszyne, chwytajgc za pomaranczowy
uchwyt gérny. Jezeli wystgpi taka koniecznos$¢ w przysztosci, maszyne
nalezy umiesci¢ w opakowaniu w analogiczny sposdb. Po odczekaniu
na ostygniecie prasy docisng¢ do dotu ramie prasy.

2 INSTALACJA MASZYNY

Maszyne Penguin nalezy wyjac z pudta i umiesci¢ na stole roboczym w
poblizu uziemionego gniazda sieciowego. Zapewni¢ wokot maszyny
wystarczajgcg ilos¢ wolnej przestrzeni. Dopilnowacé, aby w poblizu
maszyny nie znajdowaty sie artykuty wrazliwe na promieniowanie
cieplne.

3 WYMAGANIA ELEKTRYCZNE
Prase Penguin nalezy podtgczy¢ do sieci elektrycznej (230V).

Podtgczy¢ zasilanie z uzyciem kabla zasilajgcego maszyny. Prasa
Penguin musi mie¢ zapewnione uziemienie. Prasa jest wyposazona w
dwa bezpieczniki 3 A.
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III Obstuga prasy Penguin

1 URUCHAMIANIE PRASY PENGUIN
1 Wiaczy¢ prase Penguin.

Wiaczy¢ maszyne przetaczajgc wigcznik/wytacznik do pozycji wkgczonej
("ON").

2 Poczekaj az osiggnieta zostanie temperatura standardowa.

Standardowa temperatura pracy zostata ustawiona na wartos¢ 204 °C.
Podczas cyklu nagrzewania trwajgcego kilka minut, wyswietlana jest

aktualna temperatura. Gdy maszyna osiggnie wymagang temperature
zalecamy na krétko jg zamkngé w celu rozgrzania poduszki sprezyste;.

2 PANEL STEROWANIA PRASY PENGUIN

4 o N

hs 21

penguin
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3 OBSLUGA PANELU STEROWANIA

Panel sterowania posiada dwa przyciski z lewej strony, dwa przyciski z
prawej strony oraz wyswietlacz cyfrowy na srodku.

Regulacja temperatury aplikacji:

Wecisngc¢ lewy gorny przycisk, nastepnie stopniowo zwiekszy¢ (+) lub
zmniejszy¢ (-) temperature przyciskami z prawej strony.

Domysine ustawienie temperatury aplikacji: 204 °C. Jezeli temperatura
na wys$wietlaczu nie odpowiada temperaturze rzeczywistej, ktérg mozna
zmierzy¢ np. z uzyciem wkiadki Termolabel (dostepnej u dystrybutora),
nalezy wykonac nastepujgca regulacje: Na 3 sekundy wcisngé
jednoczesnie gorny i dolny lewy przycisk, po czym wyregulowaé
temperature przyciskami (+) i (-). Nowe dane zostang zapisane, gdy
przyciski nie bedg wciskane przez 3 sekundy.

8 W razie zamiaru wgrzewania z temperaturg o wiele nizszg od
standardowej temperatury, maszyne nalezy ponownie wyregulowac na
wymagang wartosé.

Zmiana stopni Celsiusza na Fahrenheita i odwrotnie

Nacisng¢ i przytrzymac przez ponad 3 sekundy przyciski (+) i (-).
Spowoduje to zmiane diody LED i ustawienia.

Regulacja czasu aplikacji:

Nacisnij jeden raz lewy dolny przycisk, nastepnie zmieh czas aplikacji w
sekundach przyciskami (+) lub (-). Domysiny czas aplikacji: 12 sekund.

® Zakres czasu aplikacji od 0 do 60 sekund.

11
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Regulacja trybu energooszczednego

Nacisng¢ dwukrotnie lewy dolny przycisk aby ustawi¢ minutowy czas
aktywacji trybu energooszczednego przyciskami (+) i (-). Tryb
energooszczedny bedzie aktywowany po ustawionym czasie.
Domysliny czas aktywacji trybu energooszczednego: 20 minut

Informacje zostang zapisane po 3 sekundach niedotykania przyciskow.
2

=

Licznik dzienny:
Wcisng¢ jeden raz gérny prawy przycisk (+) aby na 5 sekund wyswietli¢
licznik dzienny. Aby wyzerowac licznik dzienny, przytrzymac przycisk
przez 3 sekundy.
Licznik sumaryczny:
Wecisna¢ jeden raz dolny prawy przycisk (-) aby na 5 sekund wyswietli¢
licznik sumaryczny.

288

o

4 REGULACJA SILY NACISKU PRASY

Niniejsza prasa do wgrzewania termicznego nie posiada regulacji sity
nacisku. Ze wzgledu na swojg unikalng konstrukcje, podczas
wgrzewania termicznego maszyna utrzymuje staty nacisk.

5 PRACA Z UZYCIEM MATERIALOW
TERMOPRZYTWIERDZALNYCH

Prasa Penguin pozwala na bardzo tatwe nanoszenie na tkaniny
materiatébw przeznaczonych do wgrzewania termicznego — etykiet,
emblematéw, tatek. Nalezy postepowac zgodnie z podang nizej
procedura:

Ustawic czas.

Prawie wszystkie materiaty termoprzytwierdzalne Thermopatch
wymagajg 12 sekund wgrzewania dla zapewnienia prawidtowej aplikaciji.
Ulozy¢ tkanineg na plycie dolnej

Element tkaniny, na ktérym ma by¢ umieszczona etykieta powinien w
catosci znajdowac sie na ptycie dolnej. Dopilnowaé, aby tkanina byta
napieta. W trakcie cyklu wgrzewania mozna wykonywac¢ czynnosci
przygotowawcze na sgsiedniej ptycie dolnej.

Umiesci¢ etykiete.

Uwaga: Materiaty Thermopatch sg trudne do usuniecia. Sg one

przeznaczone do aplikacji trwatej. Dlatego, nalezy upewnic sie, czy ich
potozenie jest prawidtowe.

12
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Docisnaé¢ w dét ramie prasy.

Przy takim ustawieniu nalezy docisng¢ element grzejny do ptyty dolne;.
Jednoczesnie nastepuje aktywowanie elektronicznego timera. Pod
koniec czasu wgrzewania aktywowany zostaje sygnat akustyczny
sygnalizujgcy zakonczenie operaciji.

Otworzy¢ prase.

Otworzy¢ prase, podnoszac ramie, nastepnie usungc¢ tkanine.

Po ostygnieciu etykieta jest zamocowana trwale.
a. Naprawy

Naprawe uszkodzen nie zawierajgcych postrzepionych wtokien, np.
prostopadtych rozdaré, zaleca sie wykonywacé od spodu tkaniny. W
wiekszosci przypadkéw wystarczajgce jest zastosowanie czasu
wgrzewania 12 sekund.

Wyijatek stanowig grube tkaniny, takie jak materiaty na rekawice czy faty
na odziez ochronng, dla ktérych wymagany jest czas 15-20 sekund.

b. Etykiety i emblematy

Upewnic¢ sie, czy tkanina nie zawiera wykonczenia lub zanieczyszczenh.
W razie koniecznosci, uprac tkanine lub na kilka sekund umiesci¢ w
prasie element, na ktéry ma by¢ naniesiona etykieta.

Niektére wspotczesne tkaniny nie sg odporne na temperature
wgrzewania 204°C. W razie jakicholwiek watpliwo$ci nalezy uzyé

A prébki tego samego materiatu do ustalenia jej odpornosci na
temperature, gdy tylko jest to mozliwe. Informacje na temat
odpornosci termicznej (temperatura prasowania) mozna znalez¢
réwniez na etykietach na ubraniach.

13
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c¢. Usuwanie wgrzanych etykiet Thermopatch:

Poniewaz etykiety Thermpatch muszg by¢ odporne na wszystkie
procesy przemystowego prania, usuniecie materiatu
termoprzytwierdzalnego nie jest tatwe. Mozna postepowaé nastepujaco:
1. Umiesci¢ ubranie z etykietg do usuniecia pod prasg na okoto 7
sekund. Warstwa kleju ponownie sie roztopi.

2. Pozostawi¢ ubranie na ptycie i usungc etykiete, w razie koniecznosci z
uzyciem tepego skrobaka lub szczypcow.

3. Uwaga:

Piyta grzejna i etykieta sg gorgce!!

4. Powtérzy¢ tg procedure jezeli pierwsza préba zakonczyta sie
niepowodzeniem.

6 PRZERYWANIE CYKLU WGRZEWANIA

Prace maszyny mozna przerwac¢ w dowolnej chwili poprzez jej otwarcie
za pomocg pomaranczowego ramienia.

Jezeli zamierzasz wytgczy¢ maszyne, wytgcz wigcznik/wytgcznik. Jest
on zlokalizowany z prawej strony maszyny.

Spowoduje to wytgczenie wskaznikow na panelu sterowania.

7 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Ponizej wyszczegdlniono niektére mozliwe problemy i usterki.

Obok kazdej usterki podano mozliwg przyczyne (czasami kilka) a takze
mozliwe rozwigzanie.

Jezeli wskazane rozwigzanie nie powoduje usuniecia problemu, nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisu dystrybutora.

a. Problemy dotyczacze wgrzewania

+ Niedostateczne przyklejenie warstwy kleju

1. Zbyt krétki czas prasowania. Wykonacé kolejne préby, stopniowo
zwiekszajgc czas o 2 sekundy.

2. Zbyt niska temperatura. Sprawdzi¢ z uzyciem wktadek Thermolabels,
w razie koniecznosci zwiekszy¢ temperature.

3. Niewystarczajgcy docisk. Zuzyte poduszki dociskowe.

Zamontowac¢ nowg poduszke. Nacisk przy prasowaniu jest ustawiany
fabrycznie i nie moze byc¢ regulowany przez klienta.

4. Zabrudzona lub starta teflonowa okleina elementu grzejnego.
Oczysci¢ wilgotng szmatka lub wymieni¢, w razie koniecznosci. Przy
wymianie starej powtoki teflonowej nalezy zwrdci¢ uwage, aby z
elementu grzejnego usungc¢ pozostatosci kleju. W tym celu nalezy
rozgrzaC maszyne i zeskrobac resztki kleju z uzyciem tepego skrobaka.
Skrobanie nalezy ograniczy¢ do minimum. Po wykonaniu tej operaciji
obnizy¢ temperature elementu grzejnego i przykleic okleine.

14
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¢ Zacieki z kleju i/lub tuszu z transferéw

1. Zbyt dtugi czas wgrzewania. Wykonac¢ kolejne préby, stopniowo
zmniejszajgc czas o 2 sekundy.

2. Zbyt wysoka temperatura. Sprawdzi¢ z uzyciem wktadek
Thermolabels, w razie koniecznosci obnizy¢ temperature.

b. Usterki techniczne:

+ Prasa nie nagrzewa sie, na wyswietlaczu nie wida¢ odliczania czasu
ani wzrostu temperatury

1. Maszyna nie jest podtgczona do sieci elektrycznej. Wiozy¢ wtyczke
kabla zasilajgcego do uziemionego gniazdka sieciowego i wtgczy¢
maszyne.

2. Maszyna nie jest wigczona. Przetgczy¢ wigcznik/wytgcznik
umieszczony z tytu maszyny do wiasciwej pozyciji.

3. Uszkodzony wigcznik/wytgcznik lub obluzowane ztgcze. Prosimy
skontaktowac sie z dziatem serwisu.

+ Prasa nie rozgrzewa sie
1. Usterka czujnika. Prosimy skontaktowac sie z dziatem serwisu.

2. Aktywowany termostat zabezpieczajgcy. Prosimy skontaktowac sie z
dziatem serwisu.

3. Usterka elementy grzejnego. Prosimy skontaktowac sie z dziatem
serwisu.

+ Nie mozna ustawi¢ prawidtowego czasu wgrzewania
1. Usterka elektroniki. Prosimy skontaktowac sie z dziatem serwisu.

2. Brak sygnatu dzwiekowego pod koniec czasu wgrzewania. Usterka
timera lub sygnalizatora dzwiekowego. Prosimy skontaktowac sie z
dziatem serwisu.

+ Prasa nie zamyka sie lub jest jg trudno otworzy¢

1. Wyregulowaé $rube mimosrodowg (patrz rysunek na nastepnej
stronie) i zamkng¢ maszyne. Obrot Sruby mimosrodowej umozliwia fatwg
regulacje zakresu ruchu otwarciu prasy. Przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby ustawi¢ stabszy docisk lub przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby ustawi¢ mocniejszy docisk.

15
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Przekreci¢ w prawo
aby ustawic stabszy
docisk.

Przekreci¢ w lewo,
aby ustawic
mocniejszy docisk.

Regulacja kragzka mimosrodowego

8 KODY BLEDOW

Ponizej przedstawiono wykaz kodoéw bteddéw, ktére mogg pojawi¢ sie na
ekranie. Jezeli wyswietlone zostang ponizsze kody bteddow, prosimy
skontaktowac sie z dostawcg produktow Thermopatch.

<@ Error code 1 (Kod btedu 1)

Przerwany przewéd w PT1600 (wysoki opor)
<@ Error code 2 (Kod btedu 2)

Zwarcie w PT1600 (niski lub zerowy opor)
@ Error code 3 (Kod btedu 3)
Uszkodzenie elementu grzejnego.

<« Error code 4 (Kod btedu 4)
Uszkodzenie ukfadu elektronicznego.

16



IV Konserwacja i ustawienia

1 KONSERWACJA CODZIENNA

Dla uzyskania dobrych wynikow wgrzewania wazne jest, aby
utrzymywacé w czystosci powierzchnie prasy. Z tego wzgledu powtoke
goérnej ptyty nalezy czysci¢ z uzyciem czystej, suchej szmatki.

Kazdego dnia nalezy réwniez oczyszcza¢ suchg szmatkg gumowe
poduszki. Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw ani innych substancji
chemicznych w celu usuniecia zabrudzen. Nie dopusci¢ aby miedzy
ptytami znalazty sie guziki, suwaki, itp.. Pozwoli to na utrzymanie gumy
silikonowej w nienaruszonym stanie przez dtugi okres czasu.

2 KONSERWACJA OKRESOWA
Mechanizm prasy Penguin nie wymaga konserwacji.

Regularnie czysci¢ powierzchnie zewnetrzng maszyny z uzyciem
czystej, wilgotnej szmatki. Najpierw wytgczy¢ maszyne, poczekac az
ostygnie, nastepnie wyciagngc¢ wtyczke z gniazdka zasilania.

Regularnie wymienia¢ gumowe poduszki i teflon.

Aby mozliwe byto usunigcie okleiny teflonowej, prasa musi by¢
rozgrzana ((x 80°C). Usungc teflon a nastepnie ostroznie usungé
wszelkie pozostatosci kleju z powierzchni metalu, przy uzyciu tepego
skrobaka, np. szpachelki. P6Zniej oczysci¢ powierzchnie miedziang
szczotkg. Na koncu oczyscic¢ element suchg szmatkg. Powierzchnia
musi by¢ idealnie czysta i gtadka, co zapewni dobre przyleganie nowej
okleiny teflonowej bez pecherzykdéw powietrza.

3 AKCESORIA | KOMPONENTY
Komponenty, ktére nalezy regularnie wymieniac:

+ Samoprzylepne poduszki dociskowe 120 x 120 mm, kwadratowe,
SPAPEN-21026 (dostepne inne formaty, patrz wykaz czesci na stronie
19)

+ Okleina teflonowa 120 x 120 mm, kwadratowa, SPAPEN-21316
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Rysunki roztozeniowe i wykazy czesci
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1.1 Ptyta zgrzewajaca 120 X 120 2 SPAPEN-21026

1.1 Plyta zgrzewajgca 60 X 20 2 SPAPEN-21026A

11 Ptyta zgrzewajgca 70 X 30 2 SPAPEN-21026B

1.1 Plyta zgrzewajgca 100 X 120 2 SPAPEN-21026C

1.2 Wspornik ptyty zgrzewajgce;j 2 SPAPEN-21025

1.3 Wspornik sprezynowy 2 SPAPEN-21006

1.4 Sruba imbusowa M8 X 65 2 DIN 912

15 Nakretka M5 2 DIN 934

1.6 Sprezyna dociskowa 2 SPAPEN-21033

1.7 Obudowa ustalajgca sprezyny 2 SPAPEN-21004

1.8 Nakretka M6 3 DIN 934

1.9 Gumowa stopka D25 h 20 SPAPEN-01-03

1.10 Nakretka + podktadka M8 2 DIN 934
§pre,2ynujaca

1.11 Sruba imbusowa + podkitadka M5 X 20 2 DIN 912
§preZynujaca

1.12 Sruba z tbem wpuszczanym M5 X 16 4 DIN 7991

1.13 Nakretka kotpakowa + M16 1 DIN 1587
podktadka sprezynujgca

1.14 Dysk blokujgcy 2 SPAPEN -21013

1.15 Kolumna gtéwna 1 SPAPEN -21010

1.16 Podkfadka dystansowa X SPAPEN-01-01

1.17 Pierscien zabezpieczajgcy 40 1 SPAPEN-01-12

1.18 Ptyta montazowa 1 SPAPEN-21023

1.19 Sruba ustalajgca M16 X 40 1 DIN913

1.20  |[Sruba M16 X 40 1 DIN931
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2.1 Wkret 3 X25 2 DIN 965
2.2 Nakretka z wkiadkag M8 1 DIN 7971
nylonowg
2.3 tozysko kotnierzowe 10170-P14 4 SPAPEN-21012
10-12-10
2.4 Kotek sprezynujacy @ 6 x 40 1 DIN 7344
2.5 tozysko 4030-P10 2 SPAPEN-21203
2.6 Blok zawiasu 1 SPAPEN-21017
2.7 Wytgcznik pociggany 2 SPAPEN-02-02
2.8 Pierscien M8 1 DIN 9021
2.9 Kotek sprezynujacy @ 10 x 8,5 x 60 1 DIN 7344
2.10 Sruba M8 x 80 1 DIN 933
2.11 Krazek mimosrodowy 1 SPAPEN-21005
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thermopatch.com

Uchwyt 1 SPAPEN-21015
Nakretka z wkiadka M8 2 DIN 985
nylonowa

Nylonowy tgcznik dociskowy 1 SPAPEN-21001
tozysko kotnierzowe 10170-P14 4 SPAPEN-21012
Sruba sworzniowa C7111.080.070 2 1SO 7393
Wkret 3 x 10mm 2 DIN 7971
Ptyta zakrywajgca (czarna) 1 SPAPEN 009
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4.1 Nakretka z wktadkg M5 6 DIN 985
nylonowg
4.2 Sprezyna D-180S 2 SPAPEN-21032
4.3 tacznik Porcelanowy 1 SPAPEN-03-04
4.4 Sruba imbusowa M3 X 20 1 DIN 912
4.5 Ramie prasy 1 SPAPEN-21011
4.6 Nakretka M5 2 DIN 934
4.7 Ptyta izolacyjna 1 SPAPEN-21027
4.8 Guma 1
4.9 Czujnik termiczny PT 1600 1 SPAPEN 03-09
4.10 Ptyta czujnika 1 SPAPEN-21023
4.11 Element grzejny 1 SPAPEN-21031
g 4.12 Ostona elementu grzejnego 1 SPAPEN-21021
) 4.13 Mikroprzetgcznik SPAPEN 03-09
S5l 414  |Sruba imbusowa + nakretka M3 X 16 2 DIN 912
"E; 4.15 Zacisk kablowy 1 SPAPEN -21013
=@l |416 [Srubaimbusowa M3 X 5 1 DIN 912
=3 (4.17  |Sruba z tbem wpuszczanym M5 X 35 2 DIN 7991
E 4.18 Termostat 1 SPAPEN 03-02
=8 (219 |Sruba z tbem wpuszczanym M5 X 35 4 DIN 7991
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Nakretka z wktadka M5 1 DIN 985
nylonowa

Nakretka z wkiadka M8 2 DIN 985
r)ylonowa

Sruba sworzniowa M5 x 35 1 DIN 7379
Tulejka nylonowa 10 x 10 x 6,5 1 SPAPEN 02-08
Sruba sworzniowa M8x70 07111-080-070 2 DIN 7379
Sprezyna gazowa 21381K 1 SPAPEN 02-09
Tulejka nylonowa 20x 10 x 6,5 1 SPAPEN 02-13
Sruba z tbem szeéciokatnym M6 X 95 1 DIN 985
Nakretka z wktadka M5 1 DIN 934

nylonowg
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Wkret imbusowy M5 X 10 10 ISO 7380
Pokrywa ramienia prasy 1 SPAPEN-21020
Wigzka elektryczna 1 SPAPEN-21603
niskonapieciowa
Pokrywa podstawy 1 SPAPEN 029
Naklejka panelu 1 SPAPEN-21029
Gniazdo zasilania 1 SPAPEN 03-13
Wigzka elektryczna, 230V 1 SPAPEN 21607
Elektronika Nie pokazano na 1

rysunku
Okleina teflonowa M5 1 SPAPEN-21316
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Schemat elektryczny prasy HS21-SQR-Penguin
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Thermopatch Corporate Headquarters ~ USA T+1 315 446-8110 F +1 3154458046  sales@thermopatch.com
Thermopatch European Headquarters  The Netherlands T+31365491111 F+31 365320398 sales@thermopatch.nl
Thermopatch Auwstralia Poy Ltd Australia T +61 295325722 F+386 2 B0 55 232 markipatchausti@bigpond. com.au
Thermopatch Canada Inc Canada T+1 519 748-5027 F +1 519 748-1543  broussel@thermopatch.com
Kannegiesser UK Ltd. United Kingdom T +44 1539 722122 F +44 1539 721000 thermopatchiidannegiesser.com
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