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@~ UWAGA!
Nalezy zapewnic¢ dostep do niniejszej instrukcji wszystkim osobom uczestniczgcym
w montazu, uruchomieniu, obstudze, konserwacji i naprawie produktu.
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Prawa Autorskie

© 2024 Thermopatch bv, Almere, Holandia.

Zadna cze$é niniejszej publikacji nie moze byé powielana z wykorzystaniem dowolnych metod
bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody Thermopatch bv, Holandia.

Thermopatch ilogo Thermopatch, Thermo Seal i Thermocrest sg zarejestrowanymi znakami
towarowymi Thermopatch.

Wstep

Produkty Thermopatch sa zaprojektowane ze szczegdlnym uwzglednieniem Paristwa wygody.
Jesli odkryja Panstwo dowolne wady lub uszkodzenia w momencie odbioru produktu, prosimy
skontaktowac sie z lokalnym dostawcag Thermopatch. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana
zgodnie z normg NEN 5509 oraz z dyrektywg 2006/42/WE w sprawie maszyn.

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona nie tylko dla wszystkich uzytkownikéw maszyny, lecz
réwniez dla oséb zajmujgcych sie instalacjg i konserwacjg NL-33 Pro. Celem instrukcji jest
zapoznanie Panistwa z obstuga, zapewnienie bezpiecznych instrukcji eksploatacyjnych i
wytycznych w zakresie konserwaciji.

@ UWAGA!

W celu bezpiecznego i optymalnego wykorzystania NL-24 Pro, waznym jest uwzglednienie i
zrozumienie tresci niniejszej instrukcji.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 2
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1. Opis 0gdiny

NL-24 Pro jest praktyczna i uniwersalng zgrzewarka. Moze byé uzywana do nanoszenia tat,
emblematow tekstylnych, transferéw zgrzewanych na goragco — w skrécie wszystkich materiatow
Thermopatch nadajgcych sie do znakowania i umieszczania na tekstyliach.

1.1 Dostawa
Maszyny NL-24 Pro sg dostarczane w kartonowym pudle.
Zestaw NL-24 Pro zawiera nastepujgce elementy:

. Zgrzewarka NL-24 Pro » Deklaracja zgodnosci CE z numerem seryjnym

« Przetacznik nozny « Skrécona instrukcja instalacji

« Kabel zasilajacy « Lista kontrolna

« Przewdd powietrza 6 mm « Instrukcja obstugi z deklaracjg zgodnosci CE, na nosniku
pamieci USB.

Jesli ktoregos z tych elementdéw brakuje lub jest uszkodzony, prosimy o kontakt z dostawca
Thermopatch.

1.2 Gwarancja
Warunki gwarancji i odpowiedzialnosci za produkt sg przedstawione w warunkach sprzedazy
Thermopatch. Mozna je uzyskaé od dostawcy Thermopatch.

2. Przeznaczenie

NL-24 Pro jest praktycznym i uniwersalnym urzgdzeniem do zgrzewania. Zostato ono zaprojek-
towane do aplikacji tat naprawczych, etykiet i innych produktéw zgrzewalnych Thermopatch.

A OSTRZEZENIE!

Wszelkie zastosowania inne od opisanych powyzej mogg by¢ niebezpieczne i mogg powodowac uszkodzenia,
co kwalifikuje je jako ,niewta$ciwe zastosowanie”, wytgczajgce odpowiedzialno$¢ Thermopatch.

-

TR .
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3. Montaziinstalacja

3.1 Montaziinstalacja

1. Instalacja elektryczna

Wyjmij urzadzenie NL-24 Pro z pudetka i umiesé na stabilnym stanowisku pracy, w poblizu
uziemionego gniazda Sciennego. Podtacz urzadzenie za pomoca dostarczonego przewodu
zasilajgcego do sieci elektrycznej (prad zmienny 230V). NL-24 Pro jest uziemione i wyposazone
w dwa bezpieczniki (4A T, zwtoczne).

2. Instalacja pneumatyczna

Bardzo wazne jest, aby urzadzenie NL-24 Pro miato doprowadzone czyste, suche powietrze.
Skraplacz wody bedzie dodatkowym srodkiem bezpieczenstwa.

Nalezy doprowadzi¢ cisnienie 4-6 bar ze sprezarki lub wtasnego systemu powietrza
technologicznego.

Podtgcz przewdd powietrza o srednicy 6 mm do sprezarki lub do wtasnego lokalnego Zrédta
powietrza i do regulatora cisnienia zamontowanego z tytu urzagdzenia.

3.Przetacznik nozny
Urzadzenie NL-24 Pro zostato wyposazone w przetgcznik nozny. Podtgcz przetgcznik nozny do
gniazda z tytu maszyny. Zabezpiecz potagczenie poprzez reczne zamocowanie pierscienia.

alleen schone, droge lucht gebruiken !
please use dry, clean air only !
nur saubere, trockene luft verwenden !

utiliser seulemec=__"_air sec et propre !

@ UWAGA!

Wszystkie przytagcza sq umieszczone z tytu maszyny.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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4. Instrukcja obstugi

4.1 Obstuga NL-24 Pro

Do pracy z NL-24 Pro mozna przystgpic¢ po podtaczeniu do sieci elektrycznej oraz do zrédta
powietrza dostarczajgcego czyste i suche sprezone powietrze o maksymalnym cisnieniu 6 bar.
Wiacz maszyne naciskajac wiacznik (I-0) znajdujacy sie z tytu maszyny, na pozycje wtaczony ().
Poczekaj do momentu podgrzania do ustawionej temperatury, co zajmie okoto minuty.

Uruchamianie:

Po uruchomieniu urzagdzenia na wyswietlaczu pojawi sie logo Thermopatch.

Element nagrzewa sie do ustawionej temperatury, a na wyswietlaczu przedstawiane sg informacje o
ustawieniach.

Tryb gotowosci:

Gdy urzadzenie jest bezczynne przez okres dtuzszy niz ustawiony czas gotowosci, przejdzie ono w
tryb oszczedzania energii. Fabryczny czas gotowosci jest ustawiony na 15 minut. Jezeli funkcja ta
jest aktywna, element grzejny zostanie wytgczony.

Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna temperatura i urzgdzenie jest gotowe do pracy.

The heating element will be deactiveted if this function is enabled. De fabrieksinstelling voor Stand-
by staat op 15 minuten.

Auto on / off

Temperature

Time

Pressure

Heat seal Technology

Increase / up

OLCIPINCIO,

G mermopees
@O
®

1)
@ G Decrease / down

@ UWAGA!

Aby zmieni¢ ustawienia, NL-24 Pro nie moze by¢ w trybie.

411 Jednostka sterujaca i wyswietlacz

Na wyswietlaczu jednostki sterujgcej pojawi sie numer wersji oprogramowania sprzetowego,
po czym zniknie po okoto 3 sekundach, a nastepnie wyswietlone zostanie ostatnie ustawienie,
w ktérym urzadzenie byto uzywane. Jesli podczas uruchamiania wystgpig jakiekolwiek btedy,
zostang one wyswietlone, a urzgdzenie nie bedzie sie nagrzewad.

Patrz punkt 4.4, strona 8; najpierw nalezy wyeliminowac przyczyne kodu btedu.

Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna temperatura i urzadzenie jest gotowe do pracy.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 7
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4.2 Ustawienia

Ustawienia czasu i temperatury zgrzewania jest zalezne od wykonywanego zadania

Wciskajac przycisk ,,AUTO”, NL-24 Pro moze wejs¢ do i wyjsé z trybu pracy. Parametry mozna
zmieniac i wybierac¢ ustawienia wstepne (nr 1-5) naciskajac przycisk + dopiero po wyjsciu z trybu
pracy.NL-24 Pro posiada 5 wstepnie zaprogramowanych ustawien (presetéw):

Ustawienie 1 dla etykiet Thermopatch do zastosowan w wysokich temperaturach (pranie w temp.
do 95 °C):

» Czas zgrzewania: 14 sekund

» Temperatura: 204 °C

« Tryb oszczedzania energii: 15 minut

« Cisnienie minimalne - maksymalne: 2,0- 6,0 bar (min. 0,5 kg cm2)
» Ustawione cisnienie: 5,0 bar

Ustawienie 2 dla emblematéw i transferow do zastosowan w wysokich temperaturach (pranie w
temp.do 95 °C):

» Czas zgrzewania: 14 sekund

» Temperatura: 195°C

« Tryb oszczedzania energii: 15 minut

« Cisnienie minimalne - maksymalne: 2,0- 6,0 bar (min. 0,5 kg cm2)
» Ustawione cisnienie: 5,0 bar

Ustawienie 3 dla emblematdw i transferéw do zastosowan w wysokich temperaturach (pranie w
temp.do 95 °C):

» Czas zgrzewania: 12 sekund

» Temperatura: 185°C

« Tryb oszczedzania energii: 15 minut

« Cisnienie minimalne - maksymalne: 2,0- 6,0 bar (min. 0,5 kg cm2)
» Ustawione cisnienie: 5,0 bar

Ustawienie 4 dla emblematéw i transferéw do zastosowan w $rednich i niskich temperaturach
(pranie w temp. do 60 °C):

» Czas zgrzewania: 15 sekund

» Temperatura: 150 °C

« Tryb oszczedzania energii: 15 minut

« Cisnienie minimalne - maksymalne: 2,0- 6,0 bar (min. 0,5 kg cm2)
» Ustawione cisnienie: 5,0 bar

Ustawienie 5 dla emblematdéw i transferow do zastosowan w niskich
temperaturach (pranie w temp. do 40 °C):

» Czas zgrzewania: 15 sekund
« Temperatura: 130°C Odblokuj ekran ustawien za
 Tryb oszczedzania energii: 15 minut pomoca przycisku ,AUTO”
« Cisnienie minimalne - maksymalne: 2,0- 6,0 bar (min. 0,5 kg cm2)
» Ustawione cisnienie: 5,0 bar
Informacje na wyswietlaczu:
» Ustawiona temperatura: patrz °C dla danego ustawienia
wstepnego
« Cisnienie powietrza: 5 bar
» Ustawiony czas: patrz sekundy dla danego
ustawienia wstepnego
« Licznik dzienny: 001 Wybierz zadane ustawienie
« Urzadzenie w trybie pracy: Zablokowane TGN MEIEE SIRE PR <

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 8



v an Avery Dennison Company

&) Thermopatch

4.1.21 Ustawienie temperatury

Standardowe ustawienie fabryczne wynosi 204 °C. Po przetaczeniu w tryb gotowosci element
grzejny jest wytgczony. Tryb gotowosci jest wtgczany, gdy urzadzenie nie jest uzywane przez
wiecej, niz 15 minut.

Ustawienia temperatury mozna regulowac po wyjsciu z trybu pracy za pomoca przycisku AUTO.
Naciskajac ikone temperatury, na ekranie pojawia sie ustawiona temperatura, mozna jg zmienic¢
naciskajgc przyciski + lub -.

Ponownie wcisnij przycisk ub nie dotykaj przyciskéw przez ponad 3 sekundy aby zachowaé
ustawiong temperature.

4.1.2.2 Ustawienie czasu

Standardowe fabryczne ustawienie czasu wynosi 12 sekund. Ustawienia czasu mozna regulowac
po wyjsciu z trybu pracy za pomoca przycisku AUTO.

Po jednokrotnym nacisnieciu przycisku na wyswietlaczu pojawi sie ustawiony czas. Naciskajgc
przyciski e + lub - mozna zmienié ustawienie.

Ponownie wcisnij przycisk, lub nie dotykaj przyciskow przez ponad 3 sekundy aby zachowaé
ustawiony czas.

Czas, po ktérym urzadzenie przetaczy sie w tryb gotowosci mozna ustawié naciskajgc
dwukrotnie przycisk po czym na wyswietlaczu pojawi sie czas opdZnienia.

Naciskajac przycisk + lub - mozna zmieni¢ ustawienie — po uptywie tego czasu urzadzenie
przejdzie w stan gotowosci.

Gdy urzadzenie jest w trybie gotowosci, mozna je ponownie aktywowad, naciskajgc dowolny
przycisk na wyswietlaczu.

4.1.2.3 Ustawienia cisnienia

Standardowe ustawienie fabryczne cisnienia wynosi 5 bar. Wartos¢ cisnienia mozna tatwo
zmienié zgodnie z wymaganiami uzytkownika, obracajac pokretto na regulatorze cisnienia
powietrza umieszczonym z tytu maszyny. Na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona wartosé
cisnienia. NL-24 Pro posiada system kontroli cisnienia, ktére jest ustawione na minimalng
wartos¢ 2,5 i maksymalng 6,0 bar. Przy zbyt niskim lub zbyt wysokim cisnieniu urzadzenie nie
moze pracowad, a na wyswietlaczu pojawi sie kod btedu (4 lub 5).

Ustawienie dolnej granicy cisnienia odbywa sie w nastepujgcy sposodb:

po jednokrotnym nacisnieciu przycisku, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona dolna granica.
Mozna jg zmienié, naciskajgc + lub -.

Gdy dolna granica cisnienia jest ustawiona na 0, system kontroli cisnienia jest nieaktywnuy.
Ustawienie gérnej granicy cisnienia odbywa sie w nastepujgcy sposdb:

po dwukrotnym nacisnieciu przycisku na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona gérna granica.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 9
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Mozna jg zmienic¢, naciskajac + lub -.

Predkos¢ zamykania i otwierania ramienia prasy moze byc¢ regulowana za pomoca dwéch
zawordow dtawigcych. Aby uzyskac do nich dostep, nalezy zdja¢ tylng ostone urzadzenia.Jeden
zawor stuzy do ustawiania predkosci otwierania, a drugi — predkosci zamykania.

Poprzez doktadna regulacje mozna ustawi¢ wymagane zmiany predkosci.

 Przed regulacjg nalezy poluzowac nakretke zabezpieczajgca na zaworze i dokreci¢ ponownie
po wyregulowaniu ustawienia.

» Po obréceniu pokretta zaworu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, ramie prasy bedzie otwierac sie szybciej lub wolnie;j.

A OSTRZEZENIE!

Przed odkreceniem Srub i czeSci obudowy nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 10
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4.2 Przerwanie cyklu pracy NL-24 Pro

W celu przerwania cyklu pracy maszyny w dowolnym momencie, nalezy nacisngé dowolny
przycisk na klawiaturze lub przycisk zatrzymania awaryjnego, umieszczony na ramieniu
zgrzewajgcym na przedniej cze$ci maszyny.Urzadzenie wytaczy sie natychmiast, zakonczy
rozpoczety cykl pracy i otworzy sie. Aby ponownie aktywowac urzadzenie, przycisk
zatrzymania awaryjnego nalezy obroci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(strzatka). Po osiggnieciu ustawionej temperatury urzgdzenie uruchomi sie ponownie i bedzie
gotowe do pracy.

ni24

£

Heat seal Technology

Ergo Seal

O
O

Przycisk
zatrzymania
awaryjnego

4.3 Komunikaty btedu

Po jednoczesnym nacisnieciu przyciskéw + i - tha wyswietlaczu pojawi sie licznik ogdlny.
Wartosci tej nie mozna zresetowac.

Naciskajac + lub - mozna wybrac jeden z dwéch licznikdw okresowych. Mozna je zresetowad,
przytrzymujac dany przycisk do momentu pojawienia sie wartosci O.

Licznik dni na wyswietlaczu zostanie automatycznie wyzerowany po wytaczeniu urzagdzenia.

4.4 Komunikaty btedu
Na wyswietlaczu mogg pojawic¢ sie nastepujgce kody bteddw:
1 = czujnik temperatury otwarty
2 = zwarcie czujnika temperatury
3 = uszkodzony element grzejny
4 = zbyt niskie cisnienie
5 = zbyt wysokie cisnienie
6 = rama zabezpieczajgca aktywna

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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4.4 Przetaczanie ze sterowania pedatem na sterowanie reczne zV 1,52
Model NL-24 jest przeznaczony do obstugi pedatéw i jest to optymalna metoda pracy z tego

typu maszyna.

« Jesli pedat juz nie dziata lub wolisz pracowac w trybie recznym, maszyne mozna réwniez

ustawic na

 obstuge reczna z wersji oprogramowania V1.52.

» Aby to zrobi¢, wykonaj nastepujace kroki:

12

For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com
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» SprawdZ numer wersji oprogramowania maszyny (rysunek 1)

» Maszyna standardowo "zablokowana" (zdjecie 2: zamek zamkniety)
« Nacisnij krétko [AUTO], aby zwolnié maszyne. (zdjecie 3: zamek otwarty)

 Nastepnie nacisnij przycisk [AUTO] przez 2 sekundy, az ustyszysz sygnat dZzwiekowy. (zdjecie 4)
» Nastepnie na wyswietlaczu pojawia sie symbol reki, ktory wskazuje, ze funkcja reczna dziata.
(zdjecie 5 reka: symbol)

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 13
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« Nastepnie ponownie krétko nacisnij przycisk [AUTO], aby ponownie ,,zablokowaé” urzgdzenie.
(zdjecie 6: zamek zamkniety)

« Aby obstugiwaé urzadzenie recznie, nacisnij klawisz [INACISNIJ] przez 2 sekundy, az ustyszysz
2 krétkie sygnaty dZzwiekowe, a nastepnie zwolnij. (zdjecie 7)

« Maszyna rozpocznie cykl prasy.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 14
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5. Omowienie srodkéw bezpieczenstwa i ostrzezen

5.1 Bezpieczenstwo
Urzadzenie NL-24 Pro jest wyposazone we wszystkie srodki bezpieczernstwa wymagane dla
zapewnienia bezpiecznej pracy zgodnie z europejskimi wytycznymi w zakresie bezpieczenstwa

Rama zabezpieczajaca

Ptyta grzejna urzadzenia NL-24 Pro jest chroniona ramg zabezpieczajgca. Po dotknieciu ramy,
maszyna przerywa cykl pracy i natychmiast sie otwiera. W celu wznowienia pracy wytaczyé
maszyne i ponownie jg wtaczyc.

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Zgodnie ze srodkami bezpieczenstwa wymaganymi w celu zapewnienia zgodnosci z Dyrektywa
W sprawie maszyn, w urzadzeniu zainstalowany zostat przycisk zatrzymania awaryjnego,
umozliwiajgcy interwencje w przypadku nieprzewidzianych zdarzen. Patrz rozdziat 4, punkt 4.2.

A OSTRZEZENIE!

Gorgca powierzchnia

A WARNING!

Napiecie elektryczne

A WARNING!

Niebezpieczenstwo przygniecenia rgk

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 15
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@ UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy z NL-33 Pro nalezy sie zapoznac z trescig niniejszej instrukcji.
Zapewni to optymalne i bezpieczne korzystanie z maszyny..

@ UWAGA!

W razie konieczno$ci przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub podczas czyszczenia
maszyny zawsze nalezy wytgczyc jej zasilanie (odfgczy¢ z gniazdka).

@ UWAGA!

W razie wystgpienia sytuacji awaryjnej nalezy wcisngc¢ przycisk zatrzymania awaryjnego!

@ UWAGA!

Tlezy zapewnic, ze wokot maszyny bedzie wystarczajgca ilo$¢ miejsca.Nalezy uwazac,
aby kable i ztgcza nie zostaty przycisniete prasa.

Pomimo, ze promieniowanie cieplne prasy jest niskie, nalezy zapewnic¢ odpowiednig
ilo$¢ migjsca na jej stygniecie.

@ UWAGA!

Nalezy unika¢ kontaktu z prasg i elementem grzewczym..

@ UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy napig¢ materiat na dolnej ptycie i trzymac
rece z dala od maszyny.

BACKTOINDEX For more information about our products and how to contact us, please visit thermopatch.com 16
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6. Specyfikacje techniczne

6.1 Specyfikacje NL-24 Pro

Zuzycie energii przy podgrzewaniu

Zasilanie

Maksymalne ustawienie temperatury
Maksymalna dopuszczalna temperatura
Wysokosé, otwarta

Wysokosé, zamknieta

Szerokosé

Gtebokos¢ (z przytaczami)

Waga netto

Rozmiar podktadki zgrzewajgcej

Bezpieczniki

Wazony poziom hatasu A

Dostarczane cisnienie

Cisnienie robocze

Ustawienia cisnienia bezpieczennstwa (min/max)
Zuzycie sprezonego powietrza (na cykl, 5 bar)
Bezstopniowa regulacja czasu zgrzewania

7. Transporti przechowywanie

71 Transport

800 Watt/240 Volt
230 Volt

230°C

270°C

555 mm

315 mm

225 mm

510 mm

20 kg

140 x 140 mm
2x4A T (zwtoczne)
<70dB(A)

< 6 bar

4-6 bar

2/ 6 bar

2,6 I/cykl

3 —60 sekund

W przypadku koniecznosci przeniesienia maszyny na inne miejsce, Thermopatch zaleca

wykorzystanie oryginalnego opakowania.

7.2 Przechowywanie

W przypadku koniecznosci przechowywania maszyny, Thermopatch zaleca wykorzystanie
oryginalnego opakowania. Maszyne nalezy przechowywac na palecie, nie na podtodze, w

suchym miejscu.
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8. Konserwacja

Przed przystgpieniem do konserwacji lub naprawy nalezy upewnic sie, ze maszyna zakonczyta
cykl pracy. W zaleznosci od planowanego zadania mozna odtgczyc¢ zaréwno zasilanie
powietrzem, jak i zasilanie elektryczne.

Sitownik pneumatyczny i inne czesci maszyny nie wymagajg konserwacji, a tozyska sg
samosmarujace. Warunkiem dobrej wydajnosci pracy jest zapewnienie suchego i czystego
sprezonego powietrza. Dodatkowym zabezpieczeniem jest zamontowany kondensator wody

i regulator cisnienia. Wilgo¢ i nieczyste powietrze zaktécajg wtasciwosci samosmarujace
sitownika pneumatycznego. Konserwacje nalezy zlecié¢ wykwalifikowanemu personelowi lub
serwisowi.

4 . )
A OSTRZEZENIE!
Cisnienie dostarczanego powietrza nie powinno by¢ wyzsze, niz maksymalnie 6 bar.
A OSTRZEZENIE!
Przed poluzowaniem S$rub i cze$ci obudowy nalezy wyjg¢ wtyczke z gniazdka.
- /
Temperatura:
Temperature ptyty grzejnej mozna regularnie kontrolowac¢ za pomocg paskéw wskazujgcych
temperature.

Mozna je uzyskac od dostawcy Thermopatch.

Powtoka teflonowa:

Warstwe teflonu chronigca element grzewczy nalezy regularnie czyscic, aby zapobiec
przywieraniu etykiet i tat lub zabrudzeniu odziezy. Powtoke teflonowg nalezy czyscic¢ sucha,
czysta sciereczka, gdy urzgdzenie jest jeszcze ciepte. Czynnosc te nalezy powtarzac regularnie
tak czesto, jak jest to konieczne. Uszkodzong lub zabrudzong powtoke teflonowa nalezy
wymienic¢. Mozna je uzyskac od dostawcy Thermopatch.

Podktadka zgrzewajaca:

Podktadke zgrzewajaca nalezy czyscic¢ gdy jest jeszcze ciepta, za pomoca czystej,
niestrzepigcej sie sciereczki. Czynnos¢ te nalezy powtarzac tak czesto, jak jest to konieczne.
Uszkodzone lub zabrudzone podktadki zgrzewajace nalezy wymienié. Mozna je uzyskac od
dostawcy Thermopatch

Wymiana ostony teflonowej i podktadki zgrzewajacej:

Teflonowa powtoka ochronna i silikonowa guma podktadki zgrzewajgcej muszg byc regularnie
wymieniane. Przy wymianie tych czesci eksploatacyjnych urzadzenie powinno bycé
wystarczajgco schtodzone, aby unikna¢ poparzen od ptyty grzewczej.

Teflonowg ostone ochronna nalezy zdja¢ jak plaster, gdy ptyta jest jeszcze ciepta w dotyku.
Ostroznie usunac¢ resztki kleju z elementu grzewczego. Podczas naktadania nowego teflonu
samoprzylepnego nalezy zapewnic¢ gtadkg i czystg powierzchnie, w celu uzyskania przylegania
bez pecherzykéw powietrza.
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Podktadke zgrzewajaca mozna tatwo poluzowacé za pomoca srubokreta, po czym na ptycie
montazowej mocuje sie nowg podktadke na wcisk.

Zaréwno powtoka teflonowa jak i podktadka zgrzewajaca sa dostepne u dostawcy
Thermopatch.

Regulator cisnienia filtra powietrza:
Regulator cisnienia filtra powietrza (1) musi byc¢ codziennie sprawdzany i czyszczony poprzez
przekrecenie znajdujgcej sie pod nim plastikowej nakretki do pozycji otwarte;j.

Wymiana bezpiecznikéw

Upewnij sie, ze urzadzenie NL-24 Pro jest odtgczone od zasilania elektrycznego, a wtyczka jest
wyciagnieta z gniazdka. Wymien bezpieczniki 4 A (zwtoczne) (2), wyjmujac je z wejscia zasilania,
ktore jest umiejscowione z tytu urzadzenia. Przed ponownym podtgczeniem wtyczki do
gniazdka sciennego nalezy upewnic sie, ze na wejsciu zasilania jest ustawione wtasciwe napiecie
(230V).Jesli wyswietlane jest nieprawidtowe ustawienie, nalezy wyjaé uchwyt bezpiecznika,
obrécié go 0 180° i wiozyé ponownie. Po wymianie bezpiecznikdw urzadzenie moze byé
ponownie podtgczone do gniazda Sciennego i wtgczone.

@ UWAGA!

Przed wtgczeniem urzgdzenia nalezy upewnic sie, ze wyswietlana jest informacja o wtasciwym napieciu

alleen schone, droege lucht gebruiken |
please use dry, clean air only |

nur saubere, trockene luft verwenden |
utiliser seulemec____Zair sec et propre |

@ UWAGA!

Otworzy¢ obudowe uchwytu bezpiecznika i upewnic sie, ze wejscie zasilania wskazuje wtasciwe
napigcie przy ponownym podtgczaniu maszyny!
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9. Zataczniki techniczne

9.1 Czesci zamienne

SPAMA-01-04-VA Sealing pad (other sizes are available)
SPAMA-03-21-V Teflon cover element
SPAMA-030-C1 Heating element
SPAMA-03-04 Temperature sensor
SPAES-038 Front cylinder
SPAES-039 Main cylinder
SPA-FUSE-4T Fuse 4A T(slow)
SPA106005 Air valve 24V
SPAPEN-03-02 Thermostat 270
SPAES-04-08 Mainboard
SPAMA-04-02 Display board

https:/www.thermopatch.com/en/products/spare-parts/
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9.1 Schemat elektryczny
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9.2 Schemat pneumatyczny
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10. Koniec okresu uzytecznosci

Po zakonczeniu eksploatacji maszyny nalezy utylizowac jg w sposob odpowiedzialny.

Maszyny elektryczne, akcesoria i opakowania powinny byé¢ poddawane recyklingowi w jak

najwiekszym stopniu w sposéb przyjazny dla srodowiska.

 Nalezy zdemontowac zespoty maszyn: czesci stalowe / elementy pneumatyczne /
komponenty elektryczne

« Mozna je segregowac i zwracac do recyklingu.

@ UWAGA!

Utylizacja musi by¢ zgodna z aktualnymi i lokalnie obowigzujgcymi wytycznymi w
zakresie ochrony zdrowia oraz wymogami bezpieczenstwa i utylizacji

11. Declarations of conformity

\
Thermopatch bv
Draaibrugweg 14
1332 Almere

Holandia

-

Oswiadczamy na naszg wytgcznag odpowiedzialnosé, ze zgrzewarka:
Thermopatch NL-24 Pro, ktérej niniejsza deklaracja dotyczy, spetnia wymagania
nastepujacych dyrektyw:

2014/30/EU (dyrektywa EMC)

2006/42/EG(dyrektywa w sprawie maszyn)

Holandia, Almere, 01-10-2019

/

sy

Stephen Huyton
Business & Financial Director Thermopatch EMEA

- /
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We,

Thermopatch BV

Draaibrugweg 14

1332 Almere ‘ n
Netherlands

declare that the DoC is issued under our sole responsibility and belongs to
the following product: Thermopatch NL-24, which this declaration
refers to, is in accordance with the conditions of the following guidelines:

« Electromagnetic Compatibility Regulations (EMC) 2016
« Electrical Equipment (Safety) Regulations (LVD) 2016
» Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Netherlands, Almere, 01-05-2022

Stephén Huyton
Business & Financial Director Thermopatch EMEA

N /

12. Wytaczenie odpowiedzialnosci

The information contained in these documents is confidential, privileged and only for the
information of the intended recipient and may not be used, published or redistributed without
the prior written consent of Thermopatch BV.

The opinions expressed are in good faith and whilst every care has been taken in preparing
these documents, Thermopatch BV. makes no representations and gives no warranties of
whatever nature in respect to these documents, including but not limited to the accuracy or
completeness of any information, facts and/or opinions contained therein.

Thermopatch BV, its subsidiaries, the directors, employees and agents cannot be held liable for
the use and reliance of the opinions and findings in this document.

For any warranty Thermopatch BV.refers to its general terms and conditions.

We can confirm that the machines we supply conform to CE when in standard configuration.
Using sealing pads of any format other than the standard supplied with the machine may render
the CE declaration invalid.

Thermopatch accepts no responsibility for any damage or injury that may result from possible
non-conformity.

Choosing an alternative configuration other than the standard is at the customer’s own
responsibility.
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Thermopatch BV

Draaibrugweg 14
1332 AD Almere

Holandia

T+3136549 1111

sales@thermopatch.nl

www.thermopatch.com




