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Prawa autorskie

© 2024 Thermopatch BV, Almere, Holandia.

Zabrania sie powielania w jakikolwiek sposdb jakichkolwiek czesci niniejszej publikacji bez uprzedniej
pisemnej zgody Thermopatch BV, Holandia.

Wprowadzenie

Produkty firmy Thermopatch zostaty zaprojektowane ze szczegdlnag dbatoscia o satysfakcje uzytkowania.
W przypadku wykrycia jakiejkolwiek usterki lub uszkodzenia po otrzymaniu produktu nalezy
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem Thermopatch.

Instrukcja zostata sporzgdzona zgodnie z normg NEN 5509 oraz zgodnie z dyrektywg maszynowa
2006/42/WE.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest nie tylko dla wszystkich operatorow maszyny NL-35 v.3,
ale rowniez dla oséb odpowiedzialnych za jej montaz i utrzymanie. Celem dokumentu jest zapoznanie
z procedurami obstugi, zapewnienie instrukcji bezpieczenstwa pracy i wytycznych dotyczacych
utrzymania.

@ UWAGA!

Bezpieczne i optymalne uzytkowanie maszyny NL-35 v.3 wymaga zapoznania sie i zrozumienia tresci
niniejszej instrukcji.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 2
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1. Opis 0goiny
NL-35 v.3 jest uniwersalna, pneumatyczna prasg termotransferowa. Umozliwia bezproblemowe i trwate
nanoszenie etykiet materiatowych, emblematéw, tatek naprawczych, czyli praktycznie wszystkich
produktéw Thermopatch na materiaty tekstylne.

1.1 Dostawa

Prasy NL-35 v.3 dostarczane sg na palecie, zabezpieczone drewniang skrzynia.
Zakres dostawy prasy NL-35 v.3 obejmuje:

e Prasatermotransferowa NL-35 v.3

- Kabel zasilajacy

o Przewdd cisnieniowy 6 mm

1.2 Warunki gwarancji i odpowiedzialnosci za produkt
Warunki gwarancji i odpowiedzialnosci firmy Thermopatch dostepne sg ponizej, w czesci Warunki
gwarancji i odpowiedzialnosci za produkt. Mozna je takze uzyskac¢ od dostawcy Thermopatch.

2. Przeznaczenie

Prasa termotransferowa NL-35 v.3 jest praktyczng maszyng o szerokim zastosowaniu.

Przeznaczona jest do nanoszenia transferéw, etykiet i innych produktéw firmy Thermopatch do aplikacji
na goraco.

A UWAGA!

Kazde uzycie niezgodne z tym opisem moze byc niebezpieczne, powoduje narazenie na ryzyko szkody
i traktowane bedZzie jako , uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem”, za ktore firma Thermopatch nie

ponosi odpowiedzialnosci.
h—. k, h . ) ;E
e = ——
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3. Montaziinstalacja
3.1 Montaziinstalacja

1. Rozpakowanie:

o Zdjac¢ drewniang skrzynie ochronna.

o Zapomoca klucza 10 mm odkrecié cztery sruby mocujace maszyne do palety
« Podniesé maszyne na stét roboczy za pomoca uchwytéw do podnoszenia.

« Roztozyé dodatkowa stopke — jak na zdjeciu ponizej

@ UWAGA!

Nalezy roztozy¢ dodatkowg stopke PRZED odkreceniem $rub transportowych.

2. Instalacja elektryczna (1)

Po rozpakowaniu ustawi¢ maszyne NL-35 v.3 na stabilnym blacie roboczym w poblizu uziemionego
gniazdka elektrycznego. Podtgczyc prase NL-35 v.3 do gniazda zasilania (prgdem przemiennym 230 V) za
pomoca dostarczonego kabla sieciowego. Prasa NL-35 v.3 jest uziemiona i zawiera dwa bezpieczniki typu
T16 A.

3. Instalacja pneumatyczna (2)

Aby bezproblemowo uzytkowac prase NL-35 v.3 bardzo wazne jest jej zasilanie czystym i suchym
sprezonym powietrzem, w zakresie cisnien od 3 do 8 bar.

Dostarczony separator wody/reduktor cisnienia stanowi jedynie dodatkowe zabezpieczenie maszyny.
Uzytkownik ma obowiazek doprowadzi¢ sprezone powietrze pod cisnieniem do maks. 8 baréw. Podtgczyc
przewoéd powietrza o Srednicy 6 mm do standardowego systemu sprezonego powietrza, dostepnego w
sklepach, i podtgczycé go do osuszacza/reduktora cisnienia maszyny NL-35 v.3.

Zamontowac
dodatkowg stopke
Z tytu, po prawej
stronie.

1. kabel
zasilania

m
=

2. Ztacze
Sprezonego
powietrza
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4. Procedury obstugi

4.1 Obstuga maszyny NL-35 v.3

Wigczyc prase za pomoca witagcznika znajdujacego sie z tytu urzadzenia.

Ustawic¢ zadana temperature (patrz 4.2.1.b).

Ustawic¢ czas wgrzewania (patrz 4.2.1 a).

Ustawic cisnienie robocze (w zaleznosci od rodzaju transferu)

Umiescic ubranie na dolnej ptycie.

Utozyc transfer.

Gdy ptyta grzewcza osiggnie ustawiona temperature, zamknac¢ maszyne za pomoca uchwytu.
Po zamknieciu maszyny rozpocznie sie odliczanie nastawionego czasu.

Po uptywie czasu wgrzewania prasa otworzy sie automatycznie.

Mozna przerwac cykl wgrzewania naciskajgc przycisk, stop” na panelu sterowania — prasa otworzy sie po
2 sekundach (patrz 4.2.1).

4.2 Obstuga panelu sterowania
Ustawiony czas i temperatura wgrzewania sg wskazane na wyswietlaczu LCD

4.21 Ustawienia czasu i temperatury zgrzewania

Programy (c) Temperatura biezaca Temperatura ustawiona (b)  Licznikitryb

*Proceed]
8 150°C TEXTILE

50

Konfiguracja Zatrzymaj cykl Czas nacisku prasy (a)

@

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 6
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a) Czas nacisku prasy
Tym przyciskiem mozna rozpoczgé nastawe czasu prasy.
Czas ustawia sie strzatkami w lewo i w prawo.

Mozna tez zmienié to ustawienie naciskajgc zegar wyswietlajgcy czas
i wprowadzajgc czas pracy prasy na panelu dotykowym (wprowadzi¢
4 znaki).

Po ustawieniu czasu pracy prasy nacisnij przycisk ,potwierdz” w
prawym dolnym rogu ekranu.

b) Ustawienie temperatury

Nacisnij menu, temperatura” (b). Mozna ustawi¢ temperature w taki
sam sposob, jak czas nacisku, uzywajac przyciskéw ze strzatkami
po lewej i po prawej stronie wyswietlacza temperatury. Mozna tez
klikng¢ wskazanie i recznie ustawi¢ temperature. Aby wprowadzié
temperature ponizej 100°C, wpisz na poczatku,,0” (np. 090°C).

Mozna tez ustawiac¢ temperature przesuwajac palcem niebieski
kursor w lewo i w prawo, a nastepnie poprawi¢ za pomocg strzatek.
Wybierz profil pracy prasy (textil — tekstylne, rigid — sztywne lub DTG
— bezposrednio na ubranie).

c) Programy

Nacisnij ikone ,,Programy” (c), aby otworzyé¢ menu pokazane obok.
Wybierz jeden z 10 zapisanych programéw z ustawieniami z listy,
uzywajgc strzatek w lewo i prawo. Aby uzyé ustawien (zatadowac
program), nacisnij ikone dyskietki ze strzatkg w prawo. Po wybraniu
programu nacisnij strzatke w lewym dolnym rogu, aby powrécié do
menu gtdwnego.

Aby utworzyc lub zmienic¢ program, ustaw czas i temperature na
ekranie gtéwnym, a nastepnie wybierz numer programu (od 1 do 10)
na ekranie programow (d). Nacisniecie ikony z otéwkiem pozwala
zmieni¢ nazwe programu.

Wprowadz nazwe i nacis$nij strzatke w prawym dolnym rogu, aby ja
potwierdzié. Aby zapisa¢ wybdr i ustawienia programu, nacisnij ikone
dyskietki ze strzatkg w lewo.

Gwiazdka (*) przed nazwag biezgcego programu na pasku informacji
oznacza, ze uzywane teraz ustawienia réznig sie od ustawien
zapisanych w wybranym programie i nie zostaty zapisane jako inny
program.

TEXTILE RIGID

TEXTILE
0:05 005

Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajduja sie na stronie thermopatch.com 7
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d) Konfiguracja

Nacisnij ikone (d) w menu gtéwnym, aby przejs¢ do konfiguracji
maszyny.

W tym menu jest dostepnych 6 opciji.

Przycisk kota zebatego umozliwia regulacje techniczng maszyny.

M [ & | &

@ &’ 6

Wigcza i wytacza dZzwiek. Nie wycisza dZzwiekow ostrzegajacych o usterkach i btedach.

Przetacza miedzy stopniami Celsjusza i Fahrenheita.

Wigcza i wytgcza 2-sekundowy sygnat korica cyklu.

Ustawienie wielu zegarow odliczajacych: 1 (OFF), 2 lub 4.

Ustawienie zegara wewnetrznego (data i godzina).

Nastawa zakresu temperatury pracy.

N|ocojla|h~h|W|IN]|=

Regulacja podswietlania ekranu.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com
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lkona z zielonym lisciem stuzy do wyboru trybu oszczedzania energii.
Operator moze wybrac jeden z dwdéch tryboéw oszczedzania energii:

« Hibernacja
-+ Czas rozpoczecia hibernacji
-+ Czas wznowienia pracy

« Uspienie
- Temperatura uspienia (od 40°C do 140°C)
-+ Czas bezczynnosci przed przejsciem w tryb uspienia

Panel przetacza sie w tryb ekologiczny tylko z ekranu gtéwnego. Jesli uzytkownik zostawi
prase z innym ekranem, oznacza to, ze trwa ustawianie pracy. Aby wyjsé z jednego z trybéw
oszczedzania energii, wystarczy dotkna¢ ekranu lub rozpoczaé cykl.

Litera,i” w prawym gérnym rogu zawiera wazne informacje o wersji oprogramowania.

Przycisk diagnostyki wyswietla stan maszyny i pozwala sprawdzi¢, czy aktualnie wystepuja
jakies usterki.

lkona ktédki przeznaczona jest tylko dla pracownikéw autoryzowanego serwisu.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 9
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Lista alarméw/incydentow:

Alarm 01:
Sonda PT100

Brak sygnatu sondy (czujnik lub kabel).
Wuytacza natychmiast nagrzewanie.

Alarm 02:
Przegrzanie.
Temperatura powyzej 220°C

Odczyt temperatury powyzej 230°C.
Wuytacza natychmiast nagrzewanie.

Alarm 06:
Brak sygnatu z gérnego czujnika
docisku prasy

Sygnat nie zostat wykryty po 5 sekundach.
Przyczynag moze byc¢ awaria czujnika, brak
doptywu sprezonego powietrza, zaciecie
(np. mechaniczne)

Alarm 07:
Brak sygnatu z dolnego czujnika
docisku prasy

Sygnat nie zostat wykryty po 5 sekundach.
Przyczyng moze byc¢ awaria czujnika, brak
doptywu sprezonego powietrza, zaciecie
(np. mechaniczne)

Alarm 10:
Btad komunikacji

Utrata komunikacji miedzy modutem zasi-
lania i modutem ekranu.
Skontaktuj sie z dostawca.

Alarm 13: A &
Temperatura nie zostata osiggnieta .

Blokuje zadanie uruchomienia pierwszego
cyklu. Umozliwia rozpoczecie cyklu

przy drugim zgdaniu (wymuszenie

startu pomimo temperatury nizszej od
ustawionej).

Aby skasowac btad, kliknij czerwona/pomarariczowa ikone.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 10
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4.2.7 Komunikaty btedow

Komunikat na wyswietlaczu Przyczyna Efekt

Er1 Uszkodzenie czujnika temperatury Przekaznik nagrzewania wytacza sie
Uszkodzenie czujnika temperatury . . .

Err . . Przekaznik nagrzewania wytacza sie
zewnetrznej modutu elektronicznego

Col Btad komunikacji z wyswietlaczem Przekazniki wytaczaja sie

Przy kazdym komunikacie stychac sygnat ostrzegawczy, ktéry mozna wyciszyé¢ dowolnym przyciskiem.

4.3 Automatyczne odchylanie gltowicy

Automatyczne odchylanie prasy moze byé wigczone badz wytaczone przyciskiem.

Domuysinie jest wigczone, zatem gtowica prasy odchyla sie automatycznie po zakoriczeniu cyklu pracy
prasy.

Do zataczenia/wytaczenia tej funkciji stuzy przycisk pod okragta pokrywa znajdujgca sie na gérze ramienia
prasy.

Nacisniecie przycisku wytacza automatyczne otwieranie maszyny, jesli jest wtgczone. Nacisniecie
przycisku zatgcza automatyczne otwieranie maszyny, jesli jest wytgczone.

Przycisk
wigcz/wytgcz
automatycznego
odchylania gtowicy
pod pokrywg

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 11
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5. Opis zabezpieczen i ostrzezen

5.1 Bezpieczenstwo
Prasa NL-35 v.3 wyposazona jest we wszystkie zabezpieczenia wymagane zgodnie z wytycznymi UE dla
bezpieczenstwa maszyn.

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Zgodnie z wytycznymi dla maszyn maszyna wyposazona jest w przycisk zatrzymania awaryjnego.
Naciskac tylko w nagtych wypadkach!

Aby odblokowac przycisk, nalezy go odkrecié w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a urzgdzenie
zresetuje sie automatycznie.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 12
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@ UWAGA!

Symbole ostrzegawcze:
dla dodatkowego bezpieczeristwa na maszynie umieszczono nastepujgce znaki:

Pod napieciem! Gorgca powierzchnia!

- J
4 N
@ UWAGA!

Przed rozpoczeciem pracy z NL-35 v.3 nalezy koniecznie zapoznac sie z treScig tej instrukcji.
Zapewnia to wtasciwe i bezpieczne uzytkowanie maszyny.

- J
4 N
@ UWAGA!

Wytgczy¢ zasilanie (odtgczyc¢ kabel) przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub
czyszczenia maszyny.

- J
4 N
@ UWAGA!

W nagtych przypadkach nacisngc przycisk zatrzymania awaryjnego!

- J

/

@ UWAGA!

Zapewnic wystarczajgcg wolng przestrzen wokdét maszyny. Zwrdécic uwage, aby nie zgniatac kabli
i ztgczy. Chociaz prasa emituje niewiele ciepta, nalezy zapewni¢ odpowiednig przestrzen na jej
Sschtodzenie.

-
4
@ UWAGA!
Unikac dotykania z prasy i elementéw grzejnych.
-
@ UWAGA!
Naciggng¢ materiat ciasno na dolng ptyte i nie zblizac¢ rgk do maszyny przed wtgczeniem prasy.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 13
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6. Specyfikacje techniczne

6.1 Specyfikacje maszyny NL-35 v.3

Zuzycie energii podczas nagrzewania
Napiecie zasilania

Zakres temperatur

Nacisnij Czas

Wysokos¢ (po otwarciu)

Szerokos¢

Gtebokosé (z przytgczami)

Masa netto

Wymiary poduszki na ptyte

Bezpieczniki 2 x

Wazony poziom cisnienia akustycznego A
Zuzycie sprezonego powietrza przy 4 barach
Zuzycie sprezonego powietrza przy 6 barach
Zuzycie sprezonego powietrza przy 8 barach
Cisnienie wstepne

Maksymalna sita nacisku

2500 W/ 230V 50/60 Hz

230V

0-220°C

0-59 min. 59 sek
621 mm

572 mm

847 mm

71kg

400x 500 mm
T16A 250V

<70 dB (A)

3,19 l/cykl

4,78 |/cykl

6,37 I/cykl

> 3 bar-<8 bar
628 DaN przy 8 bar

Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajduja sie na stronie thermopatch.com
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7. Transporti przechowywanie

71 Transport
W przypadku koniecznosci relokacji maszyny firma Thermopatch zaleca uzycie oryginalnego
opakowania.

7.2 Przechowywanie

Thermopatch zaleca uzywanie oryginalnego opakowania do magazynowania maszyny.

Maszyna nie powinna byc¢ ustawiana bezposrednio na podtozu, zaleca sie sktadowanie na palecie,
w suchym miejscu.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 15
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8. Konserwacja

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek interwencji na maszynie sprawdz, czy skornczyt sie cykl pracy.

W zaleznosci od prac do wykonania nalezy odtgczycé zasilanie elektryczne lub sprezone powietrze.
Sitownik pneumatyczny i inne czesci maszyny sa praktycznie bezobstugowe. Aby zapewnic
bezproblemowa prace, do prasy termotransferowej musi byé dostarczane czyste i suche powietrze.
Osuszacz/reduktor cisnienia stanowi jedynie dodatkowe zabezpieczenie maszyny.

Prace konserwacyjne przy maszynie powinni wykonywac wytgcznie wykwalifikowani pracownicy.
Powietrze zawierajgce wilgo¢ i zanieczyszczenia przeszkadza w smarowaniu sitownika pneumatycznego.

@ UWAGA!

Odfgczy¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego PRZED rozpoczeciem kazdej konserwacji lub naprawy.

Powtoka teflonowa:

Nalezy regularnie czysci¢ powtoke teflonowag na ptycie, aby zapobiec przywieraniu etykiet i naszywek lub
przenoszeniu brudu na odziez. Wyczysci¢ powtoke teflonowa sucha i czysta sciereczka, gdy urzagdzenie
jest jeszcze ciepte. Czysci¢ powtoke regularnie tak czesto, jak to konieczne. Uszkodzong lub zuzyta
powtoke teflonowg nalezy wymienié. Mozna jg zakupié¢ od dostawcy Thermopatch.

Gumowa poduszka:

Czyscic ciepta sprezyne powietrzna przed ostygnieciem czysta, niestrzepigcy sie sciereczka.
Powtarzac¢ czyszczenie tak czesto, jak to konieczne.

Uszkodzong lub zuzyta sprezyne powietrzng nalezy wymienié. Mozna jg zakupic¢ od dostawcy
Thermopatch.

Wymiana poduszki gumowej:

o Wuytacz urzadzenie i pozostaw do ostygniecia

e SprawdZ, czy dolna metalowa ptyta i poduszka gumowa sg czyste i wolne od ttuszczu

» Natoz klej silikonowy SPA-0892330 (grzebieniem do kleju) na metalowg ptyte i natychmiast przyklej
gumowa ptyte nie pozostawiajac pecherzy powietrza

o Pozostaw do wyschniecia na noc w temperaturze pokojowej pod lekkim naciskiem, bez ogrzewania.

Filtr powietrza:
Filtr powietrza lub osuszacz/reduktor cisnienia nalezy codziennie sprawdzac i w razie potrzeby oprézniac,
otwierajgc korek na spodzie filtra.

Wymiana bezpiecznikow

Upewnij sie, Zze maszyna zostata wytaczona i kabel zasilania jest odtgczony! Wymien bezpieczniki T16 A z
tytu maszyny. Ponownie podtgcz przewdd zasilajgcy — urzgdzenie jest gotowe do uzycia.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 16
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Otworz
pokrywe
bezpiecznikow
i wymien
bezpieczniki

Poluzuj
Szarg nakretke
pod spodem i
usun wszelkie
zanieczyszczenia

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 17
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9. Zataczniki techniczne
9.1 Czesci zamienne

Pozycja Opis llosé
odniesienia

CZESCI ELEKTRYCZNE

SPA3X-028 MODUL GEOWNY ELEKTRONIKI 1
SPA27-005 GRZEJNIK MICA 400x500 2500W 1
SPA3X-029 SONDA TEMPERATURY 1
SPA3X-003 BEZPIECZNIK5x 20 mmT16 A250V 2
ELEMENTY PNEUMATYCZNE

SPA3X-204 SIEOWNIK ©100 C50

SPA3X-205 FILTR POWIETRZA

SPA3X-206 ELEKTROZAWOR STERUJACY 5/2 G1/8 12V 1

TEFLON | GUMA SILIKONOWA
SPA3X-100-7 PIANKA 9,53 mm 400 x 500
SPA3X-006/E POWLOKA TEFLONOWA

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Maszyna sie nie
wtgcza

Mozliwa przyczyna

Wtyczka nie jest prawidtowo podtaczona
Wiacznik zasilania nie zostat wtaczony
Gtéwny bezpiecznik nie dziata

Rozwigzanie

Sprawdz, czy maszyna jest prawidtowo podtaczona
do gniazdka elektrycznego, sprawdz gniazdko
Ustaw witacznik na ON

Bezpiecznik jest umieszczony w uchwycie
bezpiecznika obok gniazda przewodu zasilania.

Ptyta grzewcza
nie nagrzewa
sie

Usterka grzatki
Problem z ptytg gtdwna
Za niskie ustawienie temperatury

Sprawdz potgczenia i stan okablowania. Zdemontuj
grzatke

Sprawdz komunikaty na ekranie i ich wyjasnienia na
stronie 9 instrukcji

Grzatka
przegrzewa sie

Problem z sondg modutu elektronicznego

Sprawdz wyjasnienia komunikatéw na stronie 9
instrukcji. Skontaktuj sie z dostawca.

Gtowica prasy
nie obniza sie

Przyciski nie dziataja
Nieszczelny sitownik
Za niskie cisnienie sprezonego powietrza

Sprawdz potgczenia

Sprawdz uszczelki i wszystkie potgczenia instalacji
pneumatycznej, skontaktuj sie z dostawca. Sprawdz
ztgcza zawordw, skontaktuj sie z dostawcg w celu
wymiany.

SprawdZ, czy cisnienie powietrza ma powyzej 3 bar

Gtowica prasy
nie podnosi sie

Awaria elektromagnetycznego zaworu
sterujgcego
Nieszczelny sitownik

Sprawdz ztgcza zaworow, skontaktuj sie zdostawca w
celu wymiany

Sprawdz uszczelkii wszystkie potgczenia, skontaktuj
sie zdostawca

Gtowica prasy
pozostaje

na dole po
wprasowaniu

Zegar nie odlicza czasu

Patrz powyzej

POWROT DO SPISU
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9.2 Schemat elektryczny
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9.3 Schemat pneumatyczny
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10. Zakonczenie uzytkowania

Po zakonczeniu eksploatacji maszyny nalezy zutylizowac ja w sposéb odpowiedzialny.
Maszyny elektryczne, akcesoria i opakowania powinny by¢ poddawane recyklingowi w jak najwiekszym
stopniu, w sposdb przyjazny dla srodowiska.

» Zdemontowac podzespoty: czesci stalowe / elementy pneumatyczne / elementy elektryczne
« Mozna je oddzieli¢ i oddaé do recyklingu.

N
o UWAGA!

Zawsze nalezy utylizowac zgodnie z aktualnymi i lokalnie stosowanymi wytycznymi dotyczgcymi
zdrowia i bezpieczenstwa oraz wymaganiami Srodowiskowymi.

11. Deklaracja zgodnosci

4 )
My,

Thermopatch BV

Draaibrugweg 14

1332 Almere

Holandia

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé, ze prasa termotransferowa:

Prasa termotransferowa Thermopatch -35 v.3 do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja,
jest zgodna z wymaganiami nastepujgcych dyrektyw:

2014/30/EU (dyrektywa emc)

2006/42/EG (dyrektywa maszynowa)

Holandia, Almere, 01-01-2021

Stephen Huyton
\_ Business & Financial Director Thermopatch EMEA )

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 22
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12. Wytaczenia odpowiedzialnosci

Informacje zawarte w niniejszych dokumentach sa poufne, zastrzezone i przeznaczone wytgcznie dla ich
odbiorcy. Zabrania sie ich wykorzystywania, publikowania i rozpowszechniania bez uzyskania pisemnej
zgody Thermopatch BV.

Przedstawione opinie zostaty wyrazone w dobrej wierze i chociaz przy opracowaniu tych dokumentéw
dotozono najwyzszej starannosci, nie nalezy ich interpretowac jako wigzgcych oswiadczen lub gwarancji
ze strony firmy Thermopatch BV, w tym réwniez, ale nie wytacznie, w odniesieniu do doktadnosci i
kompletnosci informaciji, faktow i/lub opinii w nich zawartych.

Firma Thermopatch BV, jej oddziaty, zarzad, pracownicy i przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialnosci
za sposdb wykorzystania i decyzje podejmowane na podstawie opinii i wnioskéw zawartych w niniejszym
dokumencie.

Thermopatch BV nie udziela innych gwarancji niz zawarte w warunkach ogoélnych gwarancji.

Dostarczane przez nas maszyny z czesciami oryginalnymi sg zgodne z wymaganiami oznakowania WE.
Stosowanie ptyt do zgrzewania o dowolnym formacie innym niz standard dostarczony z urzadzeniem
moze spowodowac utrate waznosci deklaracji WE.

Thermopatch nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obrazenia, ktére moga
wynikac z nieprzestrzegania instrukcji.

Klient ponosi odpowiedzialnos¢ za uzywanie maszyny w konfiguracji innej niz standardowa.

POWROT DO SPISU Wiecej informacji o naszych produktach oraz dane kontaktowe znajdujg sie na stronie thermopatch.com 23
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Thermopatch BV

Draaibrugweg 14
1332 AD Almere

Holandia

T+3136549 1111

sales@thermopatch.nl

www.thermopatch.com




